
PODRÊCZNIK U¯YTKOWNIKA

GDYNIA

SM-BOSS PRODUKCJA

Program obs³ugi produkcji



PODRÊCZNIK U¯YTKOWNIKA

GDYNIA

© Great Plains Software Polska S.A.
   81-366 Gdynia, ul. 10 Lutego 11
   tel. 661-22-22, fax 620-49-40

  Wszystkie prawa zastrze¿one.
  ¯adna czê�æ tej publikacji nie mo¿e byæ kopiowana, t³umaczona
  na inne jêzyki, rozpowszechniana bez wiedzy jej w³a�ciciela.



                                                                                                  PRODUKCJA

1

SPIS TRE�CI

I. PRZEZNACZENIE PROGRAMU ........................................................................................................ 5

ZLECENIA PRODUKCYJNE .............................................................................................. 5
TECHNOLOGIE PRODUKCYJNE ..................................................................................... 6
KALKULACJE I PLANOWANIE ....................................................................................... 6
BIE¯¥CY PLAN PRODUKCYJNY .................................................................................... 6
RAPORTY PRODUKCYJNE ............................................................................................... 6
KARTY WYROBÓW ............................................................................................................ 7
EWIDENCJA NAPRAW ...................................................................................................... 7

II. PODSTAWOWE POJÊCIA PROGRAMU .......................................................................................... 8

III. WYKAZ FUNKCJI ............................................................................................................................ 13

IV. G£ÓWNA  �CIE¯KA  PORUSZANIA  SIÊ  PO  PROGRAMIE  SM-BOSS PRODUKCJA ....... 16

V. PIERWSZE CZYNNO�CI .................................................................................................................... 21

V.1. USTAWIENIE PARAMETRÓW SYSTEMU.......................................................................... 22
V.2. ZDEFINIOWANIE SYMBOLI DZIA£ÓW ............................................................................ 30
V.3. ZDEFINIOWANIE MAGAZYNÓW ...................................................................................... 30
V.4. ZDEFINIOWANIE KODÓW GWARANCJI .......................................................................... 31
V.5. ZDEFINIOWANIE RODZAJÓW NAPRAW ......................................................................... 31
V.6. ZDEFINIOWANIE STANÓW NAPRAWY ............................................................................ 33
V.7. ZDEFINIOWANIE KODÓW RODZAJÓW POZYCJI MATERIA£OWYCH ..................... 33
V.8. ZDEFINIOWANIE RODZAJÓW CZYNNO�CI PRODUKCYJNYCH ............................... 35
V.9. ZDEFINIOWANIE TYPÓW KOSZTÓW PO�REDNICH..................................................... 35

VI. CODZIENNA EKSPLOATACJA ...................................................................................................... 37

VI.1. STWORZENIE LISTY TECHNOLOGII PRODUKCYJNYCH........................................... 37
VI.1.1. WYDRUKI .............................................................................................................. 42

VI.2. ZLECENIA PRODUKCYJNE ............................................................................................... 43
VI.2.1. DOPISANIE ZLECENIA PRODUKCYJNEGO ZA POMOC¥ FUNKCJI DOPISZ

Z MENU GÓRNEGO. ................................................................................................. 44
VI.2.2. DOPISANIE ZLECENIA PRODUKCYJNEGO ZA POMOC¥ FUNKCJI

GENEROWANIE ZLECENIA PRODUKCYJNEGO. ................................................ 48
VI.2.3. WYDRUKI .............................................................................................................. 50

VI.3. KALKULACJE I PLANOWANIE ......................................................................................... 50
VI.3.1. DOPISANIE KALKULACJI KOSZTÓW ZA POMOC¥ FUNKCJI DOPISZ Z

MENU GÓRNEGO. ..................................................................................................... 52
VI.3.2. DOPISANIE KALKULACJI KOSZTÓW ZA POMOC¥ FUNKCJI

GENEROWANIE KALKULACJI ZE ZLECEÑ. ........................................................ 57
VI.3.3. SPORZ¥DZENIE ZAPOTRZEBOWANIA NA SUROWCE. ............................. 58
VI.3.4. WYDRUKI .............................................................................................................. 60

VI.4. BIE¯¥CY PLAN PRODUKCYJNY ...................................................................................... 61



                                                                                                  PRODUKCJA

2

VI.4.1. DOPISANIE POZYCJI BIE¯¥CEGO PLANU PRODUKCYJNEGO ZA
POMOC¥ FUNKCJI DOPISZ Z MENU GÓRNEGO. ............................................. 62

VI.4.2. DOPISANIE POZYCJI BIE¯¥CEGO PLANU PRODUKCYJNEGO ZA
POMOC¥ FUNKCJI GENEROWANIE PLANU ZE ZLECEÑ. ............................... 64

VI.4.3. TWORZENIE DOKUMENTÓW MAGAZYNOWYCH MM NA PRZESUNIÊCIE
MATERIA£ÓW Z MAGAZYNÓW SUROWCÓW NA MAGAZYN
PRODUKCYJNY. ......................................................................................................... 64

VI.4.4. WYDRUKI .............................................................................................................. 66
VI.5. RAPORTY PRODUKCYJNE ................................................................................................ 66

VI.5.1. UZUPE£NIENIE I AKTUALIZACJA DANYCH W RAPORCIE
PRODUKCYJNYM. ..................................................................................................... 67
VI.5.1.1. Uzupe³nienie zu¿ycia materia³ów ................................................................... 69
VI.5.1.2. Uzupe³nienie Kart pracy. ................................................................................ 70
VI.5.1.3. Uzupe³nienie ewidencji innych kosztów bezpo�rednich. ............................... 72
VI.5.1.4. Partie magazynowe - generowanie dokumentów PW. .................................... 73
VI.5.1.5. Ewidencja produktów ubocznych - odpadów. ............................................... 75
VI.5.1.6. Lista braków produkcyjnych. ......................................................................... 77

VI.5.2. GENEROWANIE DOKUMENTÓW ROZCHODOWYCH. ................................ 78
VI.5.3. ZABLOKOWANIE RAPORTU PRODUKCYJNEGO. ........................................ 79
VI.5.4. WYDRUKI .............................................................................................................. 80

VI.6. KARTA WYROBU ................................................................................................................. 81
VI.6.1. WYDRUKI .............................................................................................................. 88

VI.7. EWIDENCJA KOSZTÓW PO�REDNICH ........................................................................... 89
VI.7.1. WYLICZENIE WSKA�NIKA KOSZTÓW PO�REDNICH ................................ 92
VI.7.2. WYDRUKI .............................................................................................................. 92

VI.8. ZBIORCZE DOPISANIE KART PRACY ............................................................................. 93
VI.8.1. WYDRUKI .............................................................................................................. 95

VI.9. EWIDENCJONOWANIE NAPRAW ..................................................................................... 96
VI.9.1. WYDRUKI ............................................................................................................ 102
VI.9.2. GENEROWANIE FAKTURY  W SPRZEDA¯Y NA PODSTAWIE

NAPRAWY ................................................................................................................. 103
VI.10. KARTOTEKA PRODUKTÓW ......................................................................................... 103

VI.10.1. WYDRUKI .......................................................................................................... 107
VI.11. KARTOTEKA KLIENTÓW .............................................................................................. 107

VI.11.1. WYDRUKI .......................................................................................................... 110

VII. PYTANIA I ODPOWIEDZI ........................................................................................................... 111

Jak wykonaæ zestawienie pokazuj¹ce, jaka jest maksymalna ilo�æ wyrobów, któr¹ mo¿emy
wyprodukowaæ wg danej technologii przy obecnym stanie surowców? ................................. 111

Jak uzyskaæ wydruk kosztów, sk³adaj¹cych siê na produkcjê wyrobu? ........................................ 111

ZA£¥CZNIK A: INSTALACJA PROGRAMU .................................................................................. 112



                                                                                                  PRODUKCJA

3



                                                                                                  PRODUKCJA

4



                                                                                                  PRODUKCJA

5

I. PRZEZNACZENIE PROGRAMU

Program SM-BOSS Produkcja wspomaga zarz¹dzanie procesem produkcyjnym.
Program ten przeznaczony jest dla ma³ych i �rednich firm produkcyjnych, us³ugowo-pro-
dukcyjnych i produkcyjno-handlowych. Jest g³êboko powi¹zany z Zintegrowanym Syste-
mem do Zarz¹dzania SM-BOSS, i nie wspó³pracuje z innymi programami.

Program stwarza mo¿liwo�æ automatycznego przep³ywu dokumentów od momentu
przyjêcia zamówienia na wyprodukowanie wyrobu do momentu do momentu przekazania
wyrobu gotowego do odpowiedniego magazynu. Na podstawie planów produkcyjnych
pozwala na wygenerowanie zapotrzebowania na surowce potrzebne do produkcji i wy-
emitowanie zamówienia do dostawcy.

Program SM-BOSS Produkcja umo¿liwia rejestracjê i �ledzenie stopnia realizacji
zleceñ produkcyjnych. Na podstawie za³o¿onych technologii produkcji wyrobów zawiera-
j¹cych specyfikacje materia³owe oraz ewidencje czynno�ci produkcyjnych, pozwala na
wyliczenie planowanych kosztów produkcji i zapotrzebowania materia³owego. Rejestruje
rzeczywiste koszty produkcji konkretnych wyrobów, automatyzuje generowanie doku-
mentów magazynowych oraz ewidencjê kosztów robocizny zwi¹zanych z operacjami pro-
dukcyjnymi. Du¿a ilo�æ zestawieñ pozwala na pe³n¹ kontrolê przebiegu procesu
produkcyjnego od momentu z³o¿enie zlecenia produkcyjnego do zakoñczenia jego realiza-
cji.

ZLECENIA PRODUKCYJNE

S³u¿¹ rejestracji i kontroli przebiegu realizacji zleceñ produkcyjnych. W powi¹zaniu
z modu³em SPRZEDA¯ istnieje mo¿liwo�æ generowania zleceñ produkcyjnych na pod-
stawie zaewidencjonowanych wcze�niej zamówieñ od klientów. Dostarczaj¹ informacji o
kszta³towaniu siê kosztów produkcji konkretnych wyrobów w za³o¿onych okresach cza-
su.
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TECHNOLOGIE PRODUKCYJNE

Umo¿liwia za³o¿enie planowanych specyfikacji zu¿ycia materia³ów oraz czynno�ci
produkcyjnych dla ka¿dego planowanego do produkcji wyrobu. Jeden wyrób mo¿e posia-
daæ kilka alternatywnych technologii produkcji, ka¿da technologia mo¿e sk³adaæ siê kilku
podtechnologii.

KALKULACJE I PLANOWANIE

Umo¿liwia uzyskanie informacji o planowanych kosztach produkcji zleceñ produk-
cyjnych lub wybranych wyrobów. Pozwala sprawdziæ czy istniej¹ potrzebne ilo�ci mate-
ria³ów do produkcji, na podstawie wyliczonych niedoborów istnieje mo¿liwo�æ
wygenerowania w module ZAKUP zamówienia do dostawcy.

BIE¯¥CY PLAN PRODUKCYJNY

Lista aktualnie realizowanych pozycji zleceñ produkcyjnych. S³u¿y planowaniu bie-
¿¹cej produkcji wyrobów.

RAPORTY PRODUKCYJNE

Ewidencja, w której rejestrowane s¹ rzeczywiste koszty produkcji danego wyrobu.
Sk³adaj¹ siê na nie zu¿ycie materia³ów, robocizna bezpo�rednia, inne koszty. Z poziomu
raportu produkcyjnego we wspó³pracy z modu³em MAGAZYN nastêpuje generowanie
rozchodowych dokumentów magazynowych (RW,WZ) rejestruj¹cych rzeczywiste zu¿y-
cie materia³ów w procesie produkcyjnym oraz przychodowych dokumentów magazyno-
wych (PW) zwiêkszaj¹cych stany magazynów wyrobów gotowych. Koszty robocizny s¹
rejestrowane w powi¹zaniu z modu³em P£ACE, gdzie na podstawie zgromadzonych in-
formacji w Kartach pracy istnieje mo¿liwo�æ automatycznego naliczania listy p³ac dla
pracowników produkcyjnych. Wydruki dostarczaj¹ pe³nej informacji o kszta³towaniu siê
rzeczywistych kosztów produkcji wyrobów. Do jednej karty wyrobu mo¿e byæ przypisa-
nych kilka Raportów produkcyjnych.
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KARTY WYROBÓW

Zawieraj¹ podstawowe informacje o produkowanych wyrobach.

EWIDENCJA NAPRAW

S³u¿y do ewidencji i rozliczania prowadzonych w firmie napraw. Umo¿liwia genero-
wanie rozchodowych dokumentów magazynowych, ewidenconuje koszty robocizny, do-
starczaj¹c danych do wystawienia rachunku za naprawê.
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II. PODSTAWOWE POJÊCIA PROGRAMU

W celu u³atwienia zrozumienia tekstu instrukcji przybli¿ymy najwa¿niejsze stosowa-
ne w niej oraz w programie pojêcia.

Karta wyrobu

Jednoznaczny wyró¿nik partii wyrobu, zawieraj¹cy m. in. niepowtarzalny numer tej
partii, ogólne informacje o wyrobie (indeks, nazwa), ilo�æ sztuk w partii oraz specy-
fikacjê materia³ów i robocizny potrzebnych wg technologii do wyprodukowania partii.

Koszt produkcji na jednostkê wyrobu

Suma wszystkich kosztów poniesionych na produkcjê partii wyrobu (koszty bezpo-
�rednie i po�rednie) podzielona przez ilo�æ wyrobów w partii.

Koszty bezpo�rednie

Suma kosztów materia³ów zu¿ytych do produkcji partii wyrobów i kosztów roboci-
zny zwi¹zanej bezpo�rednio z produkcj¹.

Koszty po�rednie

Suma kosztów ponoszonych przez przedsiêbiorstwo produkcyjne, nie wynikaj¹cych
bezpo�rednio z samej produkcji. Wchodz¹ tu m. in. koszty wynikaj¹ce z p³ac pra-
cowników nieprodukcyjnych, koszty utrzymania przedsiêbiorstwa itp.

Partia wyrobów

Pewna ilo�æ wyrobów jednego typu, posiadaj¹cych jako swój jednoznaczny wyró¿-
nik, kartê wyrobu oraz numer.

Plan produkcyjny

Lista typów wyrobów bêd¹cych w danym dniu w produkcji lub przewidzianych do
produkcji w najbli¿szym czasie. Lista ta jest tworzona na podstawie istniej¹cych
zleceñ produkcyjnych.
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Raport produkcyjny

Ewidencja, w której zbieramy informacje na temat faktycznych operacji produkcyj-
nych, m. in. rzeczywistego zu¿ycia surowców, faktycznych kosztów pracy pra-
cowników produkcyjnych, innych kosztów bezpo�rednich, produktów ubocznych,
braków produkcyjnych, ilo�ci wyrobów pobranych do testowania.

Archiwacja (Kopiowanie)

Archiwacja jest podstawowym elementem zabezpieczenia siê przed utrat¹ danych
na skutek np. awarii sprzêtu lub przerwy w dostawie energii elektrycznej. Polega
ona na przekopiowaniu zbiorów bazy danych np. na dyskietki. Czynno�æ tê nale¿y
wykonywaæ jak najczê�ciej (np. codziennie).

CPZ

Czas przygotowawczo-zakoñczeniowy. Dodatkowa pracoch³onno�æ zwi¹zana z
przygotowaniem stanowisk do pracy.

Dane

Informacje zawarte w poszczególnych polach nazywamy danymi. S¹ nimi tak¿e
wszystkie inne informacje s³u¿¹ce do pracy systemu, np. podawane podczas insta-
lacji.

Indeksowanie

Indeksowanie polega na ponownym tworzeniu tzw. zbiorów indeksowych. Zbiory
te pozwalaj¹ uzyskaæ informacje zapisane w zbiorach danych w okre�lonej kolej-
no�ci. Kolejno�æ ta nie musi byæ zgodna z kolejno�ci¹ wpisywania tych danych.
Indeksowanie jest pierwsz¹ czynno�cia, któr¹ nale¿y wykonaæ, je¿eli mamy w¹tpli-
wo�ci co do poprawno�ci dzia³ania systemu.

Kartoteka (Ewidencja)

Kartotekê stanowi zbiór, zawieraj¹cy zwi¹zane tematycznie informacje, wykorzy-
stywane w systemie przez d³u¿szy okres, np. Kartoteka produktów, Kartoteka
klientów
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Menu

Pojêcie obejmuje zestaw funkcji, mo¿liwych do wykonania w danym momencie,
umieszczanych w systemie w dwojaki sposób:

1) poziomo w jednej linii, znajduj¹cej siê u góry ekranu (menu górne),

2) pionowo jedna funkcja pod drug¹ (menu pionowe).

Funkcje menu wybiera siê przez pod�wietlenie odpowiedniej pozycji za pomoc¹
klawiszy strza³ek i wci�niêcie klawisza Enter lub poprzez wci�niêcie pierwszego
znaku nazwy funkcji (litery lub cyfry).

Menu dzielimy na g³ówne i po�rednie.

G³ównym menu systemu jest to menu, które pojawia siê na ekranie po uruchomie-
niu SM-BOSSa. Jego wygl¹d mo¿e byæ ró¿ny w ka¿dym dziale firmy i dla ka¿dego
u¿ytkownika. System posiada bowiem narzêdzie s³u¿¹ce do dostosowania g³ówne-
go menu do aktualnych potrzeb.

Po�rednim menu bêdziemy nazywaæ menu poszczególnych modu³ów i zawartych
w nich programów.

Modu³

Nazwa ta jest stosowana do okre�lenia poszczególnych czê�ci systemu SM-BOSS,
np. modu³ ZAKUP, modu³ ZATRUDNIENIE.

Oddzia³

Wydzielona czê�æ firmy, eksploatuj¹ca w³asne dane w systemie SM-BOSS. Od-
dzia³ posiada w³asn¹ nazwê i wyodrêbniony katalog z danymi. Mo¿e posiadaæ jeden
lub kilka zestawów danych.

Pole

Pole jest to ka¿de wyodrêbnione miejsce w systemie, w którym mo¿esz wpisaæ
tekst lub zmieniæ zawart¹ w nim informacjê.

Program

Programem jest samodzielna czê�æ modu³u lub ca³y modu³.
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Reorganizacja

Reorganizacja powoduje uporz¹dkowanie zbiorów danych poprzez usuniêcie zapi-
sów zaznaczonych jako przeznaczone do skasowania i fizyczne przepisanie tych
zbiorów w okre�lonej kolejno�ci. Przed wykonaniem reorganizacji nale¿y wykonaæ
kopiowanie zbiorów.

System

Nazwê tê stosujemy w dwojakim znaczeniu:

1) do okre�lenia zespo³u programów stanowi¹cych ca³o�æ, jak¹ jest SM-BOSS,

2) w po³¹czeniu �system operacyjny�, maj¹c wówczas na my�li program (DOS)
zarz¹dzaj¹cy prac¹ komputera.

Tabela

Tabel¹ jest zbiór, w którym przechowujemy zakodowane dane wykorzystywane w
wielu modu³ach systemu, np. Tabela kodów rodzajów pozycji materia³owych.

Tryb wstawiania i nadpisywania

Podczas wpisywania tekstu istnieje mo¿liwo�æ wstawiania nowego tekstu w ju¿
istniej¹cy z przesuniêciem czê�ci znajduj¹cej siê na prawo od kursora. Tak pracuje
tryb wstawiania.

W trybie nadpisywania wpisujemy tekst na tekst ju¿ istniej¹cy.

Dla trybu nadpisywania kursor ma kszta³t my�lnika, natomiast dla trybu wstawiania
ma kszta³t migocz¹cego prostok¹cika.

Do prze³¹czania trybów s³u¿y klawisz Insert.

WPK

Wska�nik kosztu po�redniego. Wykorzystywany przy kalkulacji kosztów po�red-
nich.

Zbiór

Zbiór to postaæ zapisu informacji na dysku. Ka¿dy rodzaj informacji jest zapisywa-
ny w postaci zbioru, który charakteryzuje siê sobie tylko w³a�ciw¹ nazw¹ i znajduje
siê w �ci�le okre�lonym miejscu na dysku twardym lub dyskietce.
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Zestaw danych

Komplet zbiorów danych obs³ugiwany przez jeden lub wiêcej modu³ów systemu
SM-BOSS. Ka¿dy zestaw danych posiada w³asn¹ nazwê, w³asn¹ listê modu³ów
na nim pracuj¹cych i w³asn¹ listê grup danych z nim zwi¹zanych.
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III. WYKAZ FUNKCJI

PRODUKCJA

Zlecenia produkcyjne
Obs³uga ewidencji zleceñ
Lista zleceñ na które nie stworzono wszystkich kart wyrobu
Lista kart wyrobów
Lista raportów produkcyjnych
Lista pozycji planu produkcyjnego
Generowanie zlecenia produkcyjnego
Uznanie zlecenia za zrealizowane
Wydruki

Kalkulacje i planowanie
Obs³uga ewidencji kalkulacji i planowania
Specyfikacja wyrobów

Maksymalna liczba produktów do wykonania
Specyfikacja sk³adników
Specyfikacja czynno�ci
Specyfikacja zapotrzebowania na surowce

Generowanie zapotrzebowania na surowce
Generowanie kalkulacji ze zleceñ
Wydruki

Bie¿¹cy plan produkcyjny
Prze³¹cznik zakresu dat
Tworzenie raportów produkcyjnych.
Lista raportów produkcyjnych
Tworzenie dokumentów magazynowych
Zamkniêcie serii produkcyjnej
Generowanie planu ze zleceñ
Wydruki

Raporty produkcyjne
Obs³uga ewidencji raportów produkcyjnych
Zu¿ycie materia³ów
Zbiorcza karta pracy
Partie magazynowe
Lista braków
Produkty uboczne
Inne koszty bezpo�rednie
Generowanie dokumentów rozchodowych
Zbiorcze generowanie dokumentów rozchodowych
Zablokowanie raportu produkcyjnego
Odblokowanie raportu produkcyjnego
Wydruki
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Karty wyrobów
Obs³uga ewidencji Kart wyrobów
Elementy do produkcji wyrobu.
Specyfikacja czynno�ci wyrobu
Opis
Lista napraw
Przeliczenie kosztów wyrobu
Wydruki

Technologie produkcyjne
Obs³uga ewidencji technologii produkcyjnych
Specyfikacja elementów
Specyfikacja czynno�ci
Opis technologii
Kontrola wystêpowania indeksu w technologiach
Tworzenie technologii przez kopiowanie istniej¹cej
Zatwierdzenie technologii
Wydruki

Karty pracy
Obs³uga ewidencji Kart pracy
Dopisanie nowego pracownika
Wydruki

Koszty po�rednie
Obs³uga ewidencji Kosztów po�rednich
Wyliczenie wska�nika kosztów po�rednich
Wydruki

Naprawy
Obs³uga ewidencji Napraw
Specyfikacja naprawy

Rozwiniêcie pozycji na podstawowe elementy i us³ugi
Zbiorcza karta pracy
Generowanie dokumentów magazynowych
Emisja rachunku za naprawê
Obliczenie ca³kowitego kosztu naprawy
Wydruki

Kartoteka produktów
Obs³uga ewidencji Produktów
Zlecenia wystawione na produkt
Rezerwacje
Wydruki

Kartoteka klientów
Obs³uga ewidencji Klientów
Wydruki

Wybór oddzia³u/zestawu danych
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Administracja
Parametry systemu
Parametry wydruku
Ustawianie kolorów
Definiowanie klawiszy
Ustawianie has³a
Operacje na zbiorach

Indeksowanie
Reorganizacja
Archiwacja
Odtwarzanie

Zbiory pomocnicze
Definiowanie symboli dzia³ów
Ewidencja Magazynów
Definiowanie kodów gwarancji
Definiowanie rodzajów napraw
Definiowanie stanów naprawy
Definiowanie rodzajów pozycji materia³owych
Ewidencja czynno�ci
Definiowanie typów kosztów po�rednich

Informacja o module
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IV. G£ÓWNA  �CIE¯KA  PORUSZANIA  SIÊ  PO  PROGRAMIE  SM-
BOSS PRODUKCJA

I. Operacje konieczne oraz mo¿liwe do wykonania poza programem SM-
BOSS PRODUKCJA

1. MODU£ MAGAZYN - stworzenie i uzupe³nienie kartotek magazynowych
    oraz za³o¿enie ewidencji magazynów. Za³o¿enie kodów rodzajów operacji ma-
    gazynowych.

2. MODU£ ADMINISTRATOR - je¿eli przewiduje siê prowadzenie produkcji
    na wiêcej ni¿ jednym wydziale produkcyjnym /na wiêcej ni¿ jednym logicznym
    magazynie produkcyjnym/ nale¿y stworzyæ dodatkowe zestawy danych dla tych
   jednostek organizacyjnych.

3. MODU£ ZATRUDNIENIE - je¿eli przewiduje siê rozliczanie pracowników
    za pomoc¹ kart pracy, musi byæ stworzona ich kadrowa kartoteka oraz para-
    metry stawki ustalone na:

- stawka - Godzinowa

- karty pracy - Tak

4. MODU£ SPRZEDA¯ - zarejestrowanie zleceñ na sprzeda¿ produkowanych
    towarów, z³o¿onych przez ich odbiorców.

5. MODU£ ZAKUP - generowanie zamówieñ do dostawców na materia³y
    potrzebne do produkcji.

II. G³ówne operacje w programie SM-BOSS PRODUKCJA

1. Ustawienie parametrów koniecznych do prawid³owej pracy programu
    (Administracja)

a) ustawienie parametrów systemu (Parametry systemu)

b) zdefiniowanie parametrów pomocniczych (Zbiory pomocnicze)

- symbole dzia³ów

- kody gwarancji
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- rodzaje napraw

- stany napraw

- kody rodzajów pozycji materia³owych

- czynno�ci produkcyjne

- typy kosztów po�rednich

2. Stworzenie listy technologii produkcyjnych (Technologie produkcyjne)

a) tworzenie nag³ówka nowej technologii (Dopisz z górnego menu)

b) specyfikacja elementów technologii (F2, Dopisz z górnego menu)

c) specyfikacja czynno�ci produkcyjnych technologii (Ctrl+F2, Do-
    pisz z górnego menu)

d) tworzenie nowej technologii przez kopiowanie istniej¹cej (Ctrl+F8)

e) zatwierdzenie technologii (Ctrl+F3)

f) wydruki (Wydrukuj z górnego menu)

- specyfikacja technologii widniej¹cej na ekranie

- przegl¹d istniej¹cych technologii wg. Symbolu indeksu
oraz numeru technologii.

- wydruk technologii z opisem

3. Przyjêcie zlecenia produkcyjnego (Zlecenia produkcyjne)

a) dopisanie nowego zlecenia produkcyjnego (Dopisz z górnego menu)

b) wygenerowanie zlecenia produkcyjnego na podstawie zleceñ z modu³u
    Sprzeda¿ (Ctrl+F4)

c) wydruki (Wydrukuj z górnego menu)

- przegl¹d zleceñ produkcyjnych wed³ug dowolnie zadanego fil-
tra

- zestawienie kosztów poniesionych na zlecenia produkcyjne
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4. Kalkulacja kosztów dla danego zlecenia produkcyjnego (technologii)

    (Kalkulacje i planowanie)

a) dopisanie nag³ówka nowej kalkulacji (Dopisz z górnego menu)

b) specyfikacja listy wyrobów w kalkulacji (F2, Dopisz z górnego menu)

c) wygenerowanie kalkulacji na podstawie zleceñ produkcyjnych (Shift+F4)

d) specyfikacja zapotrzebowania na surowce (Alt+F2), generowanie zapo-
    trzebowania na surowce (F12).

e) Maksymalna liczba produktów do wykonania (F2, Ctrl+F7)

f) wydruki (Wydrukuj z górnego menu)

- szczegó³owa specyfikacja danej kalkulacji kosztów

- zestawienie ogólne istniej¹cych kalkulacji kosztów

- porównanie kosztów  z kalkulacji i ze zlecenia produkcyjnego
(zestawienie kosztów)

5. Wprowadzenie planu produkcyjnego (Bie¿¹cy plan produkcyjny)

a) stworzenie na podstawie zlecenia produkcyjnego nowej pojedyñczej po
    zycji planu produkcyjnego na dany okres /dzieñ, tydzieñ/ oraz wygenero-
    wanie karty wyrobu i raportu produkcyjnego dla tej pozycji (Dopisz z
    menu górnego)

b) wygenerowanie pozycji planu produkcyjnego na podstawie zlecenia pro
   dukcyjnego (zleceñ produkcyjnych) (Shift+F4)

c) wygenerowanie dokumentów magazynowych MM na przesuniêcie su-
    rowców wymaganych do produkcji, z magazynu w którym siê one znaj
    duj¹, do magazynu produkcyjnego (Ctrl+F6)  /zatwierdzenie tych doku-
    mentów odbywa siê w module MAGAZYN/

d) prze³¹czanie zakresu dat dla pozycji planu produkcyjnego nie pochodz¹-
    cych z danego dnia (F2)

e) wydruk (Wydrukuj z górnego menu)
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- przegl¹d pozycji planu produkcyjnego z mo¿liwo�ci¹ zastoso
wania filtra na datê, numer zlecenia, numer karty wyrobu i
jego indeks

6. Uzupe³nienie i korekta pozycji raportu produkcyjnego (Raporty produkcyjne)

a) wpisanie faktycznego zu¿ycia materia³ów, opieraj¹c siê na danych pod-
    powiadanych wed³ug technologii (F2, wybranie pozycji do aktualizacji,
   Aktualizuj z górnego menu)

b) dopisanie danych z kart pracy /robocizna bezpo�rednio produkcyjna/ przy-
    porz¹dkowanych do danego raportu produkcyjnego (Shift+F2, Dopisz
    z górnego menu)

c) dopisanie, o ile wyst¹pi¹, innych kosztów bezpo�rednich /zu¿ycie wody,
    pr¹du elektrycznego/ (Ctrl+F3, Dopisz z górnego menu)

d) zaewidencjonowanie produktów ubocznych - odpadów (Alt+F3, Do-
    pisz z górnego menu)

e) wygenerowanie dokumentów PW na wys³ane do magazynu wyroby go-
    towe (Alt+F2, Dopisz z górnego menu)

f) wype³nienie listy braków produkcyjnych (Ctrl+F2, Dopisz z górnego
    menu)

g) ewidencja wyrobów wys³anych do testów (Aktualizuj z górnego menu,
    wype³nienie pola [Testy])

h) wygenerowanie magazynowych dokumentów zu¿ycia materia³ów
    RW lub WZ (F7)

i) zablokowanie raportu produkcyjnego (Ctrl+F7)

j) wydruki (Wydrukuj z górnego menu)

- ogólna lista raportów produkcyjnych wraz z kosztami

- szczegó³owe zestawienie kosztów dla danego raportu
produkcyjnego

7. Karta wyrobu (Karty wyrobów)

a) obs³uga specyfikacji kart wyrobów



                                                                                                  PRODUKCJA

20

b) wydruki (Wydrukuj z górnego menu)

- lista kart wyrobów, wraz z zebranymi na nich kosztami z mo¿-
liwo�ci¹ ustawienia filtra na numer zlecenia, numer karty
wyrobu i klienta

- wydruk bie¿¹cej karty wyrobu wraz z do³¹czonymi specyfika-
cjami elementów i czynno�ci produkcyjnych.

8.Uzupe³nienie ewidencji kosztów po�rednich (Koszty po�rednie)

a) dopisanie wska�ników kosztów po�rednich (Dopisz z menu górnego)

III. Inne mo¿liwe operacje w programie SM-BOSS PRODUKCJA

1. Ewidencja napraw i innych us³ug produkcyjnych (Ewidencja napraw)

a) dopisanie naprawy /us³ugi/ (Dopisz z górnego menu)

b) emisja zlecenia naprawy (Wydrukuj z górnego menu)

c) wygenerowanie rozchodowych dokumentów magazynowych na
    zu¿yte materia³y (Ctrl+F6)

d) emisja rachunku za naprawê /us³ugê/ (Shift+F9)

2. Zbiorcze dopisanie kart pracy (Karty pracy)
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V. PIERWSZE CZYNNO�CI

W czasie obs³ugi programu PRODUKCJA korzysta siê z informacji wprowadza-
nych w innych modu³ach systemu SM-BOSS. Rozpoczynaj¹c eksploatacjê programu
PRODUKCJA nale¿y wykonaæ w nich nastêpuj¹ce operacje:

Modu³ SPRZEDA¯

� Wprowadzanie zleceñ od klientów, na podstawie których mo¿na w programie
PRODUKCJA tworzyæ bezpo�rednio zlecenia produkcyjne.

Modu³ MAGAZYN

� Utworzenie Ewidencji magazynów
� Stworzenie Kartoteki produktów, Kartotek magazynowych, rejestracja i za-

twierdzanie dokumentów magazynowych.
� Za³o¿enie Kodów rodzajów operacji magazynowych

Modu³ ADMINISTRATOR

� W przypadku prowadzenia produkcji na wiêcej ni¿ jednym wydziale produkcyj-
nym (wiêcej ni¿ jednym logicznym magazynie produkcyjnym), stworzenie dodat-
kowych zestawów danych dla tych jednostek organizacyjnych (wersja
wielooddzia³owa SM-BOSS)

Modu³ ZATRUDNIENIE

� W przypadku rozliczania pracowników za pomoc¹ Kart pracy, musza oni byæ
zaewidencjonowanie w Kartotece pracowników z nastêpuj¹cymi parametrami
dotycz¹cymi stawki:

� Stawka - Godzinowa
� Karta pracy - Tak
� W module P£ACE nale¿y za³o¿yæ Ewidencjê czynno�ci produkcyjnych, two-

rz¹c listê wystêpuj¹cych w przedsiêbiorstwie czynno�ci produkcyjnych

Modu³ KLIENCI

� Program PRODUKCJA korzysta z danych o klientach zawartych w Ewidencji
klientów.
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W niektórych modu³ach SM-BOSS mo¿na te¿ wykorzystywaæ informacje wprowa-
dzane w module PRODUKCJA:

Modu³ ZAKUP

� Generowanie zamówienia do dostawcy na potrzebne do produkcji materia³y, mo¿-
na wykonaæ automatycznie  na podstawie stworzonego w PRODUKCJI zapo-
trzebowania na surowce.

Modu³ SPRZEDA¯

� Z poziomu zleceñ w sprzeda¿y mo¿na uzyskaæ informacjê o wyprodukowaniu
(zrealizowaniu zamówienia) danej partii towarów.

� Z poziomu ewidencji faktur mo¿na wystawiæ fakturê za naprawê zaewidencjono-
wan¹ w PRODUKCJI.

Zanim przyst¹pimy do codziennej obs³ugi programu PRODUKCJA, musimy okre-
�liæ parametry jego funkcjonowania. Ponadto nale¿y przygotowaæ kilka zbiorów danych, z
których pó�niej bêdziemy korzystaæ. S¹ to nastêpuj¹ce zbiory:

� tabela symboli dzia³ów,
� tabela kodów gwarancji,
� tabela rodzajów napraw,
� tabela stanów naprawy,
� tabela rodzajów pozycji materia³owych,
� tabela czynno�ci produkcyjnych,
� tabela typów kosztów po�rednich.

V.1. USTAWIENIE PARAMETRÓW SYSTEMU

Z menu programu PRODUKCJA wybieramy funkcjê Administracja, a z nastêp-
nego menu - funkcjê Parametry systemu.

Funkcja ta pozwala ustawiæ szereg danych wp³ywaj¹cych na pracê programu.

Ze wzglêdu na to, ¿e program PRODUKCJA wspó³pracuje z innymi modu³ami
systemu SM-BOSS, konieczne jest zwracanie uwagi na to, by warto�ci podstawowych
parametrów systemu by³y takie same.
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Parametry systemu s¹ rozmieszczone na piêciu kolejnych ekranach. Do nastêpnego
ekranu przechodzimy po naci�niêciu klawisza Enter w chwili, gdy kursor znajduje siê w
ostatnim polu . Do szybkiego prze³¹czania siê miêdzy ekranami s³u¿¹ klawisze PgDn oraz
PgUp. Je¿eli chcemy przenie�æ siê do nastêpnego (PgDn) lub poprzedniego (PgUp)
ekranu, naciskamy odpowiedni klawisz uzyskuj¹c po¿¹dany efekt bez wzglêdu na to, w
którym polu znajdowa³ siê kursor.

Czê�æ parametrów stanowi¹ tzw. formaty, czyli wzorce prezentacji danych na ekra-
nie i drukarce. Podczas wype³niania formatów obowi¹zuj¹ zasady jêzyka CLIPPER, np.:

XXXXXX - dana sze�cioznakowa, dowolne znaki,
999999 - dana sze�cioznakowa, tylko cyfry,
9999.99 - liczba sze�ciocyfrowa, pierwsze cztery znaki oddzielone od pozosta-

³ych dwóch kropk¹,
!!!!!! - dana sze�cioznakowa, dowolne znaki, ma³e litery zamieniane na du¿e

Mamy nastêpuj¹ce parametry sytemu:

EKRAN 1:

Format indeksu materia³owego

Okre�lamy, jakie znaki mog¹ wystêpowaæ na poszczególnych pozycjach in-
deksu.

Format ilo�ci wyrobów

Okre�lamy maksymaln¹ d³ugo�æ pola Ilo�æ wyrobów wpisuj¹c odpowiedni¹
ilo�æ dziewi¹tek, ewentualnie oddzielonych przecinkami lub kropk¹ dziesiêt-
n¹.

Format ilo�ci materia³ów

Okre�lamy maksymaln¹ d³ugo�æ pola Ilo�æ materia³ów wpisuj¹c odpowie-
dni¹ ilo�æ dziewi¹tek, ewentualnie oddzielonych przecinkami lub kropk¹ dzie-
siêtn¹.
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Format ilo�ci stanów magazynowych

Okre�lamy maksymaln¹ d³ugo�æ pola Ilo�æ stanów magazynowych wpisu-
j¹c odpowiedni¹ ilo�æ dziewi¹tek, ewentualnie oddzielonych przecinkami lub
kropk¹ dziesiêtn¹.

Format ceny wyrobów i napraw

Dla pola Cena wyrobów i napraw okre�lamy maksymaln¹ d³ugo�æ wpisuj¹c
odpowiedni¹ ilo�æ dziewi¹tek, ewentualnie oddzielonych przecinkami lub krop-
k¹ dziesiêtn¹.

Format kosztów materia³ów i us³ug

Okre�lamy maksymaln¹ d³ugo�æ pola Koszt materia³ów i us³ug wpisuj¹c od-
powiedni¹ ilo�æ dziewi¹tek, ewentualnie oddzielonych przecinkami lub krop-
k¹ dziesiêtn¹.

D³ugo�æ jednostki miary

Okre�lamy, ile znaków bêdzie przeznaczonych na nazwê jednostki miary.
Pole to mo¿e mieæ d³ugo�æ od 3 do 6 znaków.

Dzia³ wystawiaj¹cy zlecenie

Wpisujemy symbol dzia³u, który najczê�ciej wystawia zlecenie produkcyjne.
Symbol ten bêdzie podpowiadany w polu Wystawi³ dzia³ przy u¿yciu funkcji
Dopisz w Ewidencji zleceñ.

Domy�lny rodzaj gwarancji

Podajemy symbol rodzaju gwarancji udzielanej na produkowany lub napra-
wiany wyrób. Bêdzie on podpowiadany w polu Gwarancja przy u¿yciu funk-
cji Dopisz w Ewidencji zleceñ oraz w Ewidencji napraw. Naci�niêcie
klawisza Tab umo¿liwia skorzystanie z podpowiedzi zdefiniowanych wcze-
�niej (w funkcji Administracja -> Zbiory pomocnicze -> Definiowanie ko-
dów gwarancji) kodów gwarancji.
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EKRAN 2: Deifnicje parametrów dla karty pracownika i kalkulacji kosztów

Format kwoty

Okre�lamy maksymaln¹ d³ugo�æ pola Kwota w Ewidencji kart pracy wpi-
suj¹c odpowiedni¹ ilo�æ dziewi¹tek, ewentualnie oddzielonych przecinkami
lub kropk¹ dziesiêtn¹.

Format procentu sta¿u i ZUS

Okre�lamy maksymaln¹ d³ugo�æ pól Dodatek sta¿owy i Stawka ZUS w
Ewidencji kart pracy wpisuj¹c odpowiedni¹ ilo�æ dziewi¹tek, ewentualnie
oddzielonych przecinkami lub kropk¹ dziesiêtn¹.

Format zakresu godzin zmiany

Okre�lamy maksymaln¹ d³ugo�æ pola Godz. w Ewidencji raportów pro-
dukcyjnych wpisuj¹c odpowiedni¹ ilo�æ dziewi¹tek, ewentualnie oddzielo-
nych przecinkami, kropk¹ dziesiêtn¹ lub my�lnikami.

Format wska�ników

Okre�lamy maksymaln¹ d³ugo�æ pola Wska�nik w Ewidencji kosztów
po�rednich wpisuj¹c odpowiedni¹ ilo�æ dziewi¹tek, ewentualnie oddzielo-
nych przecinkami lub kropk¹ dziesiêtn¹.

Format ceny kosztów

Okre�lamy maksymaln¹ d³ugo�æ pola Cena w Ewidencji kosztów po�re-
dnich wpisuj¹c odpowiedni¹ ilo�æ dziewi¹tek, ewentualnie oddzielonych prze-
cinkami lub kropk¹ dziesiêtn¹.

Format warto�ci kalkulacji kosztów

Okre�lamy maksymaln¹ d³ugo�æ pola Warto�æ w ewidencji Kalkulacja ko-
sztów wpisuj¹c odpowiedni¹ ilo�æ dziewi¹tek, ewentualnie oddzielonych prze-
cinkami lub kropk¹ dziesiêtn¹.
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EKRAN 3:

G³ówny magazyn wydaj¹cy

Podajemy numer magazynu wydaj¹cego materia³y i elementy do produkcji
lub naprawy wyrobu. Bêdzie on podpowiadany podczas dopisywania w polu
Mag w Ewidencji kart wyrobów, Ewidencji technologii oraz Ewidencji
napraw.

G³ówny magazyn przyjmuj¹cy

Podajemy numer magazynu przyjmuj¹cego wyroby gotowe. Bêdzie on pod-
powiadany podczas wystawiania dokumentów PW w Ewidencji raportów
produkcyjnych.

Magazyn produkcyjny

Podajemy numer magazynu produkcyjnego, dla którego bêd¹ wystawiane
dokumenty rozchodowe, gdy dokumenty s¹ generowane po�rednio przez
magazyny produkcyjne (logiczny magazyn produkcyjny).

Generowane dokumenty rozchodowe z raportu produkcyjnego maj¹ byæ

( ) Zatwierdzone - generowane dokumenty rozchodowe z Raportu Produk-
cyjnego bêd¹ automatycznie zatwierdzane w MAGAZYNIE

( ) Niezatwierdzone - generowane dokumenty rozchodowe z Raportu Pro-
dukcyjnego bêd¹ zapisywane w MAGAZYNIE do dokumentów roboczych.

Typ generowanego dokumentu

( ) RW - z Raportu Produkcyjnego bêdzie mo¿liwo�æ generowania
tylko RW

( ) WZ - z Raportu Produkcyjnego bêdzie mo¿liwo�æ generowania tyl-
ko RW

( ) Oba - z Raportu Produkcyjnego bêdzie mo¿liwo�æ generowania obu
typów dokumentów, przed wygenerowaniem dokumentu na-
st¹pi pytanie o typ.
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Sposób generowania dokumentu

( ) po�rednio przez magazyny produkcyjne - program z Raportu Produkcyj-
nego bêdzie generowa³ dokumenty rozchodowe do magazynu podanego w
parametrze "Magazyn produkcyjny"

( ) bezpo�rednio przez magazyny surowcowe - program z Raportu Produk-
cyjnego bêdzie generowa³ dokumenty rozchodowe do magazynów podanych
w Raporcie Produkcyjnym, w specyfikacji materia³ów.

Czy powtarzaæ dane poprzedniego indeksu przy dopisywaniu nowego

W Kartotece Produktów, podczas zak³adania nowego indeksu, program pod-
powie wszystkie dane o produkcie, z tego indeksu, na którym U¿ytkownik
sta³ w momencie wybrania funkcji Dopisz.

EKRAN 4:

Rodzaj ceny elementu z KP do wstêpnego obliczenia kosztu wyrobu je¿eli
brak elementu w magazynie

Z wy�wietlonej listy wybieramy rodzaj ceny elementów wyrobu, który ma
byæ brany z Kartoteki Produktów do obliczenia kosztu wyrobu. Wyboru
dokonujemy przez pod�wietlenie odpowiedniej pozycji i naci�niêcie klawisza
Spacja. W nawiasie przy wybranej pozycji pojawi siê kropka (�).

Rodzaj ceny z KP dla obliczeñ innych kosztów

Z wy�wietlonej listy wybieramy rodzaj ceny elementów wyrobu, który ma
byæ brany z Kartoteki Produktów do obliczenia innych kosztów. Wyboru
dokonujemy przez pod�wietlenie odpowiedniej pozycji i naci�niêcie klawisza
Spacja. W nawiasie przy wybranej pozycji pojawi siê kropka (�).

Rodzaj ceny z KP dla okre�lenia ceny wyrobu

Z wy�wietlonej listy wybieramy rodzaj ceny wyrobu, który ma byæ brany do
obliczeñ ceny wyrobu z Kartoteki Produktów. Wyboru dokonujemy przez
pod�wietlenie odpowiedniej pozycji i naci�niêcie klawisza Spacja. W nawia-
sie przy wybranej pozycji pojawi siê kropka (�).
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Rodzaj ceny dla okre�lenia ceny zakupu na PW

Z wy�wietlonej listy wybieramy sposób tworzenia ceny zakupu na dokumen-
cie PW. Do wyboru jest mo¿liwo�æ pobrania ceny zapisanej w Kartotece
Produktów lub metody tworzenia ceny zakupu poprzez wyliczenie na pod-
stawie rzeczywistych kosztów produkcji (Wyliczana). Wyboru dokonujemy
przez pod�wietlenie odpowiedniej pozycji i naci�niecie klawisza Spacja. W
nawiasie przy wybranej pozycji pojawi siê kropka (�).

EKRAN 5:

Pocz¹tek numeru zleceñ produkcyjnych

Wpisujemy znaki, od których bêd¹ siê zaczyna³y numery zleceñ produkcyj-
nych.

Pocz¹tek numeru raportów produkcyjnych

Wpisujemy znaki, od których bêd¹ siê zaczyna³y numery raportów produk-
cyjnych.

Pocz¹tek numeru seryjnego

Wpisujemy znaki, od których bêd¹ siê zaczyna³y numery kart wyrobu.

Pocz¹tek numeru kalkulacji kosztów

Wpisujemy znaki, od których bêd¹ siê zaczyna³y numery kalkulacji kosztów.

Pocz¹tek numeru napraw

Wpisujemy znaki, od których bêd¹ siê zaczyna³y numery napraw.

Sposób naliczania kosztów po�rednich

Decydujemy, czy wska�nik kosztów po�rednich za poprzedni miesi¹c, czy za
poprzedni dzieñ ma byæ doliczany do kosztów faktycznych przypadaj¹cych
na jednostkê wyrobu. Wyboru dokonujemy pod�wietlaj¹c odpowiedni¹ pozy-
cjê i naciskaj¹c klawisz Spacja. W nawiasie obok wybranej pozycji pojawi
siê kropka (�).
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Numerator kart wyrobu

( ) ilo�ciowy - kolejne numery kart wyrobu s¹ przesuniête o liczbê planowa-
nych do wyprodukowania towarów.

( ) grupowy - grupie towarów jest nadawany jeden numer karty wyrobu,
czyli numerator kart wyrobów jest niezale¿ny od planowanej do produkcji
ilo�ci towarów.

CPZ

( ) Proporcjonalny - Warto�æ czasu przygotowawczo-zakoñczeniowego jest
naliczana proporcjonalnie w stosunku do ilo�ci planowanej do produkcji oraz
za³o¿onej w technologii produkcyjnej na jednostkê produkcji.

( ) Sta³y - Warto�æ czasu przygotowawczo-zakoñczeniowego jest sta³a, nie-
zale¿na od ilo�ci planowanej do produkcji, pobrana bezpo�rednio z technolo-
gii produkcyjnej.

Automatycznie tworzyæ Raport Produkcyjny podczas zak³adania Planu Pro-
dukcyjnego

Je¿eli parametr jest aktywny [X], dla ka¿dej pozycji Bie¿¹cego planu pro-
dukcyjnego oprócz Karty wyrobu bêdzie te¿ tworzony automatycznie Ra-
port produkcyjny.

Automatyczna rezerwacja stanów magazynowych

Je¿eli parametr jest aktywny [X], po stworzeniu Raportu produkcyjnego, dla
zawartej w nim specyfikacji zu¿ycia materia³ów zostanie za³o¿ona rezerwa-
cja stanów na magazynie. Rezerwacja ta zostanie przeniesiona na dokumen-
ty rozchodowe w momencie ich wygenerowania.

Wci�niêcie klawisza Enter w ostatniej pozycji lub klawisza Esc w dowolnej pozycji
kursora powoduje pojawienie siê okienka z nastêpuj¹cymi funkcjami:

Ustawianie

Powoduje ponowne wej�cie do Parametrów systemu z zachowaniem wprowadzo-
nych zmian.
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Rezygnacja

Powoduje powrót do menu Administracja bez wprowadzania zmian w parame-
trach systemu (tak samo dzia³a klaiwsz Esc).

Zapis

Powoduje zapisanie wprowadzonych zmian i powrót do menu Administracja.

V.2. ZDEFINIOWANIE SYMBOLI DZIA£ÓW

Z menu programu wybieramy funkcje Administracja -> Zbiory pomocnicze -> De-
finiowanie symboli dzia³ów. Z górnego menu wybieramy funkcjê Dopisz i wype³niamy
pola:

Symbol

Wpisujemy symbol dzia³u, np.: sprzeda¿y, produkcyjny.

Nazwa dzia³u

Wpisujemy nazwê dzia³u, np.: dzia³ sprzeda¿y, produkcja i monta¿.

Lista zdefiniowanych dzia³ów bêdzie wy�wietlana w oknie podpowiedzi po naci�niê-
ciu klawisza Tab w polu Wystawi³ dzia³ w Ewidencji zleceñ produkcyjnych.

V.3. ZDEFINIOWANIE MAGAZYNÓW

Czynno�æ ta powinna byæ wykonana w module MAGAZYN systemu SM-BOSS.
Jednak¿e w programie PRODUKCJA tak¿e mamy mo¿liwo�æ zdefiniowania kodów
magazynów.

Z menu programu wybieramy funkcje Administracja -> Zbiory pomocnicze -> Ewi-
dencja magazynów. Z górnego menu wybieramy funkcjê Dopisz i wype³niamy pola:

Kod

Wpisujemy kod (najczê�ciej numer) magazynu.
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Nazwa magazynu

Wpisujemy nazwê magazynu, np.: magazyn g³ówny, magazyn produkcyjny.

Lista zdefiniowanych magazynów bêdzie wy�wietlana w oknie podpowiedzi po na-
ci�niêciu klawisza Tab w polu Mag w Ewidencji raportów produkcyjnych, kart wy-
robu, napraw, technologii.

V.4. ZDEFINIOWANIE KODÓW GWARANCJI

Z menu programu wybieramy funkcje Administracja -> Zbiory pomocnicze -> De-
finiowanie kodów gwarancji. Z górnego menu wybieramy funkcjê Dopisz i wype³niamy
pola:

Kod

Wpisujemy jednoznakowy kod gwarancji, np.: D, R.

Typ gwarancji

Opisujemy wprowadzony kod, np.: dwuletnia, roczna.

Lista zdefiniowanych kodów gwarancji bêdzie wy�wietlana w oknie podpowiedzi po
naci�niêciu klawisza Tab w polu Gwarancja w Ewidencji zleceñ i Ewidencji kart
wyrobu.

V.5. ZDEFINIOWANIE RODZAJÓW NAPRAW

Z menu programu wybieramy funkcje Administracja -> Zbiory pomocnicze -> De-
finiowanie rodzajów napraw. Z górnego menu wybieramy funkcjê Dopisz i wype³niamy
pola:

Rodzaj naprawy (R)

Wpisujemy jednoznakowy symbol naprawy, np.: G, R.

Nazwa naprawy

Opisujemy wprowadzony symbol, np.: gwarancyjna, reklamacja.
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Rodzaj dokumentu (Dok)

Na klawiszu Tab mamy podpowied� mo¿liwych dokumentów rozchodowych. Przez
pod�wietlenie odpowiedniej pozycji i naci�niêcie klawisza Enter wybieramy odpo-
wiedni rodzaj dokumentu, którym bêdziemy rozchodowaæ zu¿yte do naprawy ma-
teria³y i elementy.

Rodzaj operacji (Oper)

Z danym rodzajem dokumentu mo¿e byæ zwi¹zanych kilka rodzajów operacji, doty-
cz¹cych ró¿nych celów i zdarzeñ gospodarczych. Rodzaje operacji wraz z towa-
rzysz¹cymi im kontami ksiêgowymi s¹ definiowane w module MAGAZYN. W
programie PRODUKCJA korzystamy z podpowiedzi naciskaj¹c w tym polu kla-
wisz Tab.

Konto przeciwstawne

Warto�æ pola jest przenoszona z tabeli rodzajów operacji wraz z wybranym rodza-
jem operacji. Nie podlega edycji.

Konto 4-ki

Warto�æ pola jest przenoszona z tabeli rodzajów operacji wraz z wybranym rodza-
jem operacji. Nie podlega edycji.

P³atna (P)

Decydujemy, czy dany rodzaj naprawy bêdzie doliczany do rachunku naprawy oraz
kosztów naprawy (T), czy te¿ nie (N).

Cena

Wybieramy rodzaj ceny branej do kalkulacji kosztów. Po naci�niêciu klawisza Tab
uzyskujemy podpowied� w postaci listy mo¿liwych rodzajów cen.

Uwagi

Wpisujemy dowolny tekst. Domy�lnie wprowadzany jest tekst zwi¹zany z rodza-
jem operacji.

Lista zdefiniowanych rodzajów napraw bêdzie wy�wietlana w oknie podpowiedzi
po naci�niêciu klawisza Tab w polu Rodzaj i w polu R w Ewidencji napraw.
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V.6. ZDEFINIOWANIE STANÓW NAPRAWY

Z menu programu wybieramy funkcje Administracja -> Zbiory pomocnicze -> De-
finiowanie stanów naprawy. Z górnego menu wybieramy funkcjê Dopisz i wype³niamy
pola:

Kod

Podajemy jednoznakowy symbol stanu naprawy, np.: N, Z.

Opis stanu naprawy

Opisujemy wprowadzony kod, np.: naprawa w toku, naprawa zakoñczona.

Lista zdefiniowanych stanów naprawy bêdzie wy�wietlana w oknie podpowiedzi po
naci�niêciu klawisza Tab w polu Stan w Ewidencji napraw.

V.7. ZDEFINIOWANIE KODÓW RODZAJÓW POZYCJI
MATERIA£OWYCH

Z menu programu wybieramy funkcje Administracja -> Zbiory pomocnicze -> De-
finiowanie kodów rodzajów pozycji materia³owych. Z górnego menu wybieramy funkcjê
Dopisz i wype³niamy pola:

Rodzaj pozycji (R)

Wpisujemy jednoznakowy symbol rodzaju pozycji materia³owej.

Rodzaj dokumentu (Dok)

Na klawiszu Tab mamy podpowied� w postaci listy dokumentów magazynowych,
których u¿ywamy w programie PRODUKCJA. Przez pod�wietlenie odpowie-
dniej pozycji i naci�niêcie klawisza Enter wybieramy odpowiedni rodzaj dokumen-
tu.



                                                                                                  PRODUKCJA

34

Rodzaj operacji (Oper)

Z danym rodzajem dokumentu mo¿e byæ zwi¹zanych kilka rodzajów operacji, doty-
cz¹cych ró¿nych celów i zdarzeñ gospodarczych. Rodzaje operacji wraz z towa-
rzysz¹cymi im kontami ksiêgowymi s¹ definiowane w module MAGAZYN. W
programie PRODUKCJA korzystamy z podpowiedzi naciskaj¹c w tym polu kla-
wisz Tab.

Konto przeciwstawne

Warto�æ pola jest przenoszona z tabeli rodzajów operacji wraz z wybranym rodza-
jem operacji. Nie podlega edycji.

Konto 4-ki

Warto�æ pola jest przenoszona z tabeli rodzajów operacji wraz z wybranym rodza-
jem operacji. Nie podlega edycji.

Koszt

Je¿eli warto�æ pozycji materia³owej ma byæ uwzglêdniana w planowanych kosz-
tach produkcji, wpisujemy T (Tak). W przeciwnym wypadku wpisujemy N (Nie).

Koszty nierzeczywiste produkcji naliczane s¹ niezale¿nie od tego ustawienia, na
podstawie listy surowców zu¿ytych, stanowi¹cej specyfikacjê do raportu produk-
cyjnego.

Uwagi

Wpisujemy dowolny tekst. Domy�lnie wprowadzany jest tu tekst zwi¹zany z da-
nym rodzajem operacji.

Lista zdefiniowanych rodzajów pozycji materia³owych bêdzie wy�wietlana w oknie
podpowiedzi po naci�niêciu klawisza Tab w polu R w specyfikacji elementów Ewiden-
cji kart wyrobu oraz podczas ka¿dorazowego generowania dokumentów magazyno-
wych. W specyfikacji elementów Ewidencji kart wyrobu, kod rodzaju pozycji wp³ywa
jedynie na uwzglêdnienie kosztów pozycji w planowanych kosztach produkcji. W genero-
waniu dokumentów magazynowych tabela kodów rodzajów pozycji materia³owych pe³ni
rolê zbioru definicji rodzajów dokumentów magazynowych.
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V.8. ZDEFINIOWANIE RODZAJÓW CZYNNO�CI
PRODUKCYJNYCH

Z menu programu wybieramy funkcje Administracja -> Zbiory pomocnicze -> De-
finiowanie czynno�ci produkcyjnych. Umo¿liwia ewidencjonowanie akordu oraz daje
mo¿liwo�æ za³o¿enia dowolnej ilo�ci stawek godzinowych dla pracowników godzinowo
p³atnych.

+------------------------------------------------------------------------------+
¦ Symbol Opis                   Rodzaj     Cpz    Rbg            Ilo�æ  J.m.   ¦
¦                      Stawka   WKP % Uwagi                                    ¦
¦------------------------------------------------------------------------------¦
¦  MALOW MALOWANIE             Dniówka    0.25   7.50           0.0000         ¦
¦                        6.55  10.00                                           ¦
¦ MONT¯. MONTA¯                Dniówka    0.50   7.25         125.0000  SZTUK  ¦
¦                        7.80   0.00                                           ¦
¦ WYK.DE WYKONYWANIE DETALI    Akord      0.00   0.00       1,500.0000         ¦
¦                        0.05   0.00                                           ¦
¦                                                                              ¦

Dostêpne s¹ dwa rodzaje czynno�ci:

� Dniówka - nale¿y podaæ Cpz (czas przygotowawczo-zakoñczeniowy), nominaln¹
liczbê godzin pracy i stawkê za godzinê oraz % wielko�æ obci¹¿enia kosztami
po�rednimi.

� Akord - podajemy opcjonalnie liczbê godzin (do wyliczania czasu pracy), nominal-
n¹ ilo�æ do wykonania i jednostkê miary, stawkê za jedn¹ wykonana czynno�æ
oraz % wielko�æ obci¹¿enia kosztami po�rednimi.

Podczas dopisywania Kart pracy (Raporty produkcyjne, Karty pracy) program
wykorzystuje zdefiniowane kody czynno�ci za³o¿one w Ewidencji czynno�ci, naci�niêcie
klawisza Tab udostêpnia podpowied� z Ewidencji czynno�ci.

V.9. ZDEFINIOWANIE TYPÓW KOSZTÓW PO�REDNICH

Z menu programu wybieramy funkcje Administracja -> Zbiory pomocnicze ->  De-
finiowanie typów kosztów po�rednich. Z górnego menu wybieramy funkcjê Dopisz i wy-
pe³niamy pola:

Typ

Wpisujemy symbol typu kosztów po�rednich, np.: ADMIN, ENERG.
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Opis

Opisujemy wprowadzony symbol, np.: koszty utrzymania zarz¹du, koszty energii.

Wska�nik kosztów (WskKoszt)

Je¿eli dany typ kosztów ma byæ wliczany do wska�nika kosztów, wpisujemy T
(Tak). W przeciwnym wypadku wpisujemy N (Nie).

Metoda

Okre�lamy metodê obliczania kosztów po�rednich. Mamy nastêpuj¹ce mo¿liwo�ci:

M - obliczanie warto�ci kosztu przez mno¿enie zawarto�ci pól Ilo�c i Cena w
Ewidencji kosztów po�rednich,

W - wpisywanie warto�ci wprost.

Lista zdefiniowanych typó kosztów po�rednich bêdzie wy�wietlana w oknie podpo-
wiedzi po naci�niêciu klawisza Tab w polu Typ w Ewidencji kosztów po�rednich.
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VI. CODZIENNA EKSPLOATACJA

W rozdziale tym opiszemy wszystkie postawowe czynno�ci, które mo¿emy wyko-
naæ w programie PRODUKCJA. Nale¿¹ do nich:

� Stworzenie listy technologii produkcyjnych
� Przyjêcie zlecenia produkcyjnego
� Wykonanie kalkulacji kosztów
� Sporz¹dzenie zapotrzebowania na potrzebne do produkcji surowce
� Stworzenie pozycji bie¿¹cego planu produkcyjnego
� Stworzenie dokumentów MM na przesuniêcie wyrobów z magazynu surowców

na magazyn produkcyjny
� Uzupe³nienie i korekta raportu produkcyjnego
� Obs³uga karty wyrobu
� Uzupe³nienie ewidencji kosztów po�rednich
� Dopisanie kart pracy pracowników dzia³u produkcji (zbiorcze)
� Ewidencjonowanie napraw

VI.1. STWORZENIE LISTY TECHNOLOGII PRODUKCYJNYCH

Rozpoczêcie eksploatacji programu PRODUKCJA najlepiej jest zacz¹æ od wpro-
wadzenia podstawowych technologii produkcji stosowanych w przedsiêbiorstwie.

Program PRODUKCJA na podstawie stworzonych przez U¿ytkownika technologii
produkcyjnych wie, ile materia³ów oraz jak robocizna s¹ potrzebne do wyprodukowania
okre�lonego wyrobu. Dla jednego wyrobu mo¿na stworzyæ dowoln¹ liczbê wariantów
technologii produkcyjnych. Ka¿da technologia mo¿e sk³adaæ siê z dowolnej liczby pod-
technologii, które zostan¹ pó�niej przeliczone na jedn¹ technologiê prost¹. Technologiê
mo¿na przygotowaæ na pojedynczy wyrób lub dowoln¹ jego liczbê.

Aby przej�æ do ewidencji technologii, z menu programu PRODUKCJA nale¿y wy-
braæ funkcjê Technologie produkcyjne.

Now¹ technologiê tworzy siê poprzez wybranie z menu górnego funkcji Dopisz.
Je¿eli nastêpne zak³adane technologie s¹ podobne do ju¿ istniej¹cych, mo¿na je stworzyæ
funkcj¹ Tworzenie technologii przez kopiowanie istniej¹cych (Ctrl+F8), kopiuje ona wy-
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bran¹ technologiê, któr¹ mo¿na nastêpnie zmodyfikowaæ do docelowej postaci za pomoc¹
funkcji Aktualizuj.

Ka¿da technologia sk³ada siê z trzech czê�ci:

� nag³ówka

� specyfikacji elementów

� specyfikacji czynno�ci

Dopisywanie nowej technologii zaczyna siê poprzez wybranie z menu górnego funk-
cji Dopisz.

PRODUKCJA                Obs³uga technologii                 GPS Polska 11:33:52
Zestaw danych:BAZA                                                 Oddzia³:POKAZ

Szukaj Nastêpny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoñcz
+------------------------------------------------------------------------------+
¦ Indeks wyrobu: ER-0000001           Nazwa: RAMA ROWERU GÓRSKIEGO STALOWA     ¦
¦ Nr techn: 001 Ilo�æ:       1 SZT    Opis:                                    ¦
¦ Domy�lna:[ ] Wpisa³:Administrator        Zatw.:Administrator       WKP   1.00¦
+ SPECYFIKACJA ELEMENTÓW ------------------------------------------------------+
¦ Poz Mag Indeks               Nazwa elementu         Tech        Ilo�æ JM     ¦
¦   1   1 MP-0000001           ELEKTRODY SPAWALNICZE             2.000 szt     ¦
¦   2   1 SU-0000014           RURA HI-TEN M0.75                 2.000 kg      ¦
¦   3   1 SU-0000015           RURA HI-TEN M1.0                  5.500 kg      ¦
¦   4   1 SU-0000016           RURA HI-TEN M0.25                 1.500 kg      ¦
¦   5   1 ZA-0000019           FARBA PODK£ADOWA                  0.215 l       ¦
¦   6   1 ZA-0000020           LAKIER METALICZNY                 0.436 l       ¦
+ SPECYFIKACJA CZYNNO�CI ------------------------------------------------------+
¦ Symbol Opis                  CPZ   RBG          Ilo�æ J.M.                   ¦
¦ MONT¯. MONTA¯               0.50  7.25         1.0000 SZTUKA                 ¦
¦ WYK.DE WYKONYWANIE DETALI   0.00  0.00        10.0000 SZTUK                  ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
+------------------------------------------------------------------------------+
                    Aktualizacja bie¿¹cej pozycji.                     F1-POMOC

Rysunek: Ekran Technologii Produkcyjnej

W nag³ówku technologii edycji podlegaj¹ nastêpuj¹ce pola:

Indeks wyrobu

Nale¿y podaæ indeks wyrobu, dla którego tworzona jest technologia. Klawisz Tab
udostêpnia podpowied� z list¹ indeksów wyrobów z Kartoteki Produktów.

Nazwa

Pole nie podlega edycji, wype³niane jest automatycznie nazw¹ wyrobu pobran¹ z
Kartoteki Produktów.
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Numer technologii

Unikalne oznaczenie technologii, po którym U¿ytkownik bêdzie rozpoznawa³ kolej-
ne warianty. Dla jednego wyrobu mo¿e byæ za³o¿ona dowolna liczba wariantów
technologii. Klawisz Tab udostêpnia podpowied� z list¹ ju¿ za³o¿onych numerów
technologii.

Ilo�æ

Ilo�æ wyrobów na któr¹ za³o¿ona jest technologia. Wykorzystuj¹c to pole, mo¿na
stworzyæ kilka wariantów technologii, zwi¹zanych z np. skal¹ produkcji - inne zu¿y-
cie surowców przy produkcji ma³oseryjnej i inne zu¿ycie przy wielkoseryjnej.

Opis

Krótki opis charakteryzuj¹cy technologiê.

Domy�lna

Je¿eli wykorzystywane jest kilka wariantów technologii, to jeden z nich mo¿na ozna-
czyæ jako domy�lny (naciskaj¹c klawisz Spacja). Tak oznaczona technologia bê-
dzie siê zawsze domy�lnie podpowiada³a.

Wpisa³

Pole nie podlega edycji, wpisywane jest w nim nazwisko osoby która za³o¿y³a now¹
technologiê.

Zatwierdzi³

Pole nie podlega edycji, wpisywane jest w nim nazwisko osoby która zatwierdzi³a
technologiê. Mo¿na to wykonaæ funkcj¹ specjaln¹ Zatwierdzanie technologii
(Ctrl+F3).

WKP

Wska�nik Kosztu Po�redniego, domy�lnie ustawiony na 1, s³u¿y do wyliczania war-
to�ci kosztu po�redniego przypadaj¹cego na jednostkê wyrobu. Np. wska�nik o
warto�ci 2 oznacza, ¿e koszt po�redni na dany wyrób jest dwa razy wiêkszy ni¿
standardowo.
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Po wype³nieniu nag³ówka program automatycznie przechodzi do Specyfikacji ele-
mentów (Klawisz F2 z poziomu Obs³ugi technologii). Specyfikacja elementów sk³ada siê
z pozycji zawieraj¹cych informacje o planowanym zu¿yciu materia³ów oraz pó³produk-
tów. Pó³produkty mog¹ posiadaæ w³asne technologie (hierarchiczny uk³ad struktury tech-
nologii).

W Specyfikacji elementów edycji podlegaj¹ nastêpuj¹ce pola:

Poz

Kolejny numer pozycji w specyfikacji elementów.

Magazyn

Numer magazynu wydaj¹cego materia³y i pó³produkty. Domy�lnie podpowiadany
jest numer magazynu ustawiony w Parametrach systemu. Klawisz Tab udostêpnia
podpowied� z Ewidencji magazynów.

Indeks

Nale¿y podaæ indeks specyfikowanego materia³u lub pó³produktu. Klawisz Tab
udostêpnia podpowied� z list¹ indeksów z Kartoteki Magazynowej lub Kartoteki
Produktów.

Nazwa elementu

Pole nie podlega edycji, podawana jest nazwa materia³u z Kartoteki Produktów.

Numer technologii

Pole nale¿y pozostawiæ puste, je¿eli element technologii jest pobierany jako gotowy
wprost z magazynu. Je¿eli technologia ma budowê hierarchiczn¹ i sk³ada siê z
pó³produktów rozwijanych na czê�ci sk³adowe, nale¿y w tym polu podaæ numer
technologii, któr¹ program ma w tym celu wykorzystaæ. Klawisz Tab udostêpnia
podpowied� z list¹ ju¿ za³o¿onych numerów technologii.

Ilo�æ

Ilo�æ elementu potrzebna do produkcji podanej w nag³ówku ilo�ci wyrobów.



                                                                                                  PRODUKCJA

41

Jednostka Miary

Pole nie podlega edycji, przepisana pierwsza jednostka miary dla specyfikowanego
indeksu, Produkcja zawsze obs³uguje pierwsz¹ jednostkê miary.

W podany powy¿ej sposób nale¿y uzupe³niæ Specyfikacjê elementów o pozosta³e
potrzebne do produkcji materia³y i pó³produkty.

Nastêpnym krokiem mo¿liwym do wykonania podczas zak³adania technologii pro-
dukcyjnych jest za³o¿enie ewidencji czynno�ci produkcyjnych wykonywanych podczas
produkcji okre�lonego wyrobu. Wykonuje siê to w Specyfikacji czynno�ci (Klawisz
Ctrl+F2 z poziomu Obs³ugi technologii). Specyfikacja czynno�ci bazuje na zdefiniowa-
nych wcze�niej kodach czynno�ci produkcyjnych (Administracja -> Zbiory pomocnicze -
> Ewidencja czynno�ci).

W Specyfikacji czynno�ci edycji podlegaj¹ nastêpuj¹ce pola:

Symbol

Symbol czynno�ci produkcyjnej, klawisz Tab udostêpnia podpowied� z Ewidencji
czynno�ci.

Opis

Pole nie podlega edycji, przenosi siê opis czynno�ci.

CPZ

Nale¿y podaæ ilo�æ czasu przygotowawczo-zakoñczeniowego, wystêpuj¹c¹ przy
danej czynno�ci produkcyjnej. Podpowiada siê warto�æ domy�lna zapisana w Ewi-
dencji czynno�ci. Wype³nienie pola ma znaczenie przy typie czynno�ci - Dniówka.

RBG

Nale¿y podaæ ilo�æ czasu wykonywania danej czynno�ci produkcyjnej. Podpowia-
da siê warto�æ domy�lna zapisana w Ewidencji czynno�ci. Wype³nienie pola ma
znaczenie przy typie czynno�ci - Dniówka.
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Ilo�æ

Nale¿y podaæ planowan¹ ilo�æ wykonywanych czynno�ci produkcyjnych. Podpo-
wiada siê warto�æ domy�lna zapisana w Ewidencji czynno�ci. Wype³nienie pola ma
znaczenie przy typie czynno�ci - Akord.

Jednostka Miary

Nale¿y podaæ jednostkê miary dla wykonanej ilo�ci czynno�ci produkcyjnych. Pod-
powiada siê warto�æ domy�lna zapisana w Ewidencji czynno�ci. Wype³nienie pola
ma znaczenie przy typie czynno�ci - Akord.

Dodatkowe funkcje zwi¹zane z obs³ug¹ technologii produkcyjnych:

� Shift+F2 - Opis technologii

Umo¿liwia wpisanie dowolnego d³u¿szego tekstu, dok³adnie opisuj¹cego zastosowa-
n¹ technologiê. W celu zapisania wprowadzonego opisu nale¿y nacisn¹æ klawisz Ctrl+W.

� Alt+F2 - Kontrola wystêpowania indeksu w technologiach

Umo¿liwia sprawdzenie, w jakich technologiach wystêpuje podany przez U¿ytkow-
nika indeks materia³u lub pó³produktu.

Za pomoc¹ funkcji specjalnych (F-spec w menu górnym) mo¿na te¿ przej�æ do
innych ewidencji programu Produkcja.

VI.1.1. WYDRUKI

Z poziomu ewidencji technologii produkcyjnych s¹ do dyspozycji nastêpuj¹ce wy-
druki:

� Specyfikacja technologii widniej¹cej na ekranie (Menu górne obs³ugi technologii -
> Wydrukuj -> Bie¿¹ca specyfikacja).

� Przegl¹d istniej¹cych technologii wg. Symbolu indeksu oraz numeru technologii
(Menu górne obs³ugi technologii -> Wydrukuj -> Przegl¹d technologii).

� Wydruk technologii z opisem (Menu górne obs³ugi technologii -> Wydrukuj ->
Technologia z opisem).

� Specyfikacja elementów technologii  (Menu górne obs³ugi technologii -> F2 ->
Wydrukuj).
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� Specyfikacja czynno�ci produkcyjnych  (Menu górne obs³ugi technologii -> Ctrl+F2
-> Wydrukuj).

VI.2. ZLECENIA PRODUKCYJNE

Zlecenia produkcyjne s³u¿¹ ewidencji wyrobów przeznaczonych do produkcji. Na
jednym zleceniu produkcyjnym  mo¿e zostaæ zapisana dowolna liczba wyrobów. Zlecenia
produkcyjne mog¹ byæ przypisane do konkretnego zlecenia wystawionego w module Sprze-
da¿, mog¹ byæ tworzone na podstawie kilku zleceñ z modu³u Sprzeda¿ dla wybranego
klienta lub zbiorczo z dowolnych wybranych zleceñ ze Sprzeda¿y. Oczywi�cie zlecenie
produkcyjne mo¿e byæ te¿ za³o¿one w programie Produkcja bez ¿adnych powi¹zañ z
modu³em Sprzeda¿. Zlecenie produkcyjne pozwala te¿ na �ledzenie stopnia realizacji za-
mówieñ.

Zlecenie produkcyjne mo¿na za³o¿yæ generalnie na trzy sposoby:

� Wybieraj¹c funkcjê Dopisz w menu górnym ewidencji Zleceñ produkcyjnych i
wype³niaj¹c kolejno nag³ówek i specyfikacjê zlecenia produkcyjnego.

� Wybieraj¹c funkcjê Dopisz w menu górnym ewidencji Zleceñ produkcyjnych, w
polu Zamówienie w nag³ówku wybraæ w³a�ciwe zlecenie klienta wystawione w
module Sprzeda¿ i program przeniesie z niego dane o kliencie, terminie i zama-
wianych wyrobach.

� Wybieraj¹c funkcjê Generowanie zlecenia produkcyjnego (Ctrl+F4), mo¿na stwo-
rzyæ zlecenie produkcyjne na podstawie kilku wybranych zleceñ od klientów z
modu³u Sprzeda¿.

Ka¿de zlecenie produkcyjne sk³ada siê z dwóch czê�ci:

- nag³ówka
- specyfikacji pozycji
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PRODUKCJA                ZLECENIA PRODUKCYJNE                GPS Polska 10:15:14
Zestaw danych:BAZA                                                 Oddzia³:POKAZ

Szukaj Nastêpny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoñcz
+------------------------------------------------------------------------------+
¦Nr zlecenia:   NZP00004    z dnia: 00.11.03   wystawi³ dzia³: HANDLOWY        ¦
¦Zamówienie:0000001        Klient:HURTOWNIA ROW   HURTOWNIA ROWERÓW I OGUMIENIA¦
¦Gwarancja:D (DWULETNIA)                          ANNA CI¥¯YÑSKA               ¦
¦Termin:99.01.18                       Stan realizacji:czê�c.skier.do real.    ¦
+------------------------------------------------------------------------------¦
¦ Nr  Indeks               Nazwa wyrobu Termin    Ilo�æ zam.  Ilo�æ wyk. JM    ¦
¦Zamówienie     Klient           Cena sp. Stan realizacji         Nr Karty     ¦
+------------------------------------------------------------------------------¦
¦   3 RO-0000001           ROWER GÓRSKI 00.11.03     100.000       0.000 szt   ¦
¦               HURTOWNIA ROW      800.00 skier.do realiz.         KW/0000173  ¦
¦   3 RO-0000002           ROWER GÓRSKI 00.11.03      50.000       0.000 szt   ¦
¦               EXPORT-IMPORT      900.00 przyjête do realiz.      KW/0000273  ¦
¦   5 RO-0000003           ROWER TREKKI 00.11.03      80.000       0.000 szt   ¦
¦               EUROSPORT        1,000.00 skier.do realiz.         KW/0000323  ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
+------------------------------------------------------------------------------+

Ekran: Ewidencja Zleceñ produkcyjnych

VI.2.1. Dopisanie Zlecenia produkcyjnego za pomoc¹ funkcji Dopisz z menu
górnego.

Dopisywanie nowego Zlecenia produkcyjnego zaczyna siê poprzez wybranie z menu
górnego funkcji Dopisz.

W nag³ówku Zlecenia produkcyjnego edycji podlegaj¹ nastêpuj¹ce pola:

Numer zlecenia

Podczas dopisywania zlecenia podpowiadany jest kolejny numer utworzony po-
przez dodanie jedynki do poprzedniego numeru zlecenia. Pierwsze znaki numeru
zlecenia okre�lamy w Parametrach systemu wype³niaj¹c pole Pocz¹tek numeru
zleceñ produkcyjnych. Podczas dopisywania zlecenia produkcyjnego mo¿na mu
równie¿ nadaæ numer zupe³nie inny ni¿ podpowiadany.

Z dnia

Data przyjêcia zlecenia. Podczas dopisywania zlecenia podpowiadana jest aktual-
na data.
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Wystawi³ dzia³

Symbol dzia³u, który wystawi³ zlecenie. Podczas dopisywania zlecenia podpowia-
dany jest dzia³ wpisany jako parametr Dzia³ wystawiaj¹cy zlecenia w Parametrach
systemu. Za pomoc¹ klawisza Tab mo¿na uzyskaæ podpowied� symboli dzia³ów
wprowadzonych wcze�niej do Tabeli symbolów dzia³ów (Administracja -> Zbiory
pomocnicze -> Definiowanie symboli dzia³ów).

Zamówienie

Numer zamówienia klienta. Je¿eli chcemy dopisaæ zlecenie produkcyjne na podsta-
wie zamówienia przyjêtego w module Sprzeda¿, mo¿na skorzystaæ z podpowiedzi z
Ewidencji zamówieñ dostêpnej po wci�niêciu klawisza Tab. Program pokazuje wtedy
listê wszystkich zamówieñ z modu³u Sprzeda¿, kolejne naci�niêcia klawisza Tab
pozwalaj¹ na zawê¿enie listy do:

- zamówieñ niezrealizowanych i niepobranych na produkcjê

- zamówieñ niezrealizowanych i pobranych na produkcjê

Dodatkowo po naci�niêciu klawisza F8 mo¿na przejrzeæ specyfikacjê wybranego
zamówienia. Wybór i przeniesienie danych z zamówienia nastêpuje po naci�niêciu
klawisza Enter na wybranej pozycji z listy. Do pola Zamówienie zostanie wprowa-
dzony numer wybranego zamówienia, do pola Klient, symbol i nazwa klienta, który
z³o¿y³ wybrane zamówienie oraz do pola Termin, data realizacji z zamówienia. Po-
nadto po przej�ciu nag³ówka zlecenia zostanie wype³niona specyfikacja zlecenia
produkcyjnego pozycjami z zamówienia klienta.

W przypadku zleceñ produkcyjnych nie zwi¹zanych z zamówieniem z modu³u Sprze-
da¿ pole pozostaje puste.

Klient

Symbol i nazwa klienta, który z³o¿y³ zamówienie. S¹ przenoszone automatycznie po
wybraniu numeru zamówienia.

W przypadku zleceñ nie zwi¹zanych z zamówieniem z modu³u Sprzeda¿, wype³nia-
j¹c to pole mo¿na skorzystaæ z podpowiedzi z Ewidencji klientów, dostêpnej po
naci�niêciu klawisza Tab.



                                                                                                  PRODUKCJA

46

Gwarancja

Rodzaj gwarancji udzielanej na wyrób. Podczas dopisywania zlecenia podpowiada-
ny jest rodzaj gwarancji wprowadzony do pola Domy�lny rodzaj gwarancji w Para-
metrach systemu. Klawisz Tab udostêpnia podpowied� rodzajów gwarancji z Tabeli
kodów gwarancji (Administracja -> Zbiory pomocnicze -> Definiowanie kodów
gwarancji).

Termin

Termin w jakim ma zostaæ zrealizowane zlecenie produkcyjne.

Stan realizacji

Pole informuj¹ce o stanie realizacji ca³ego zlecenia produkcyjnego. Mo¿liwe wa-
rianty to:

- przyjête do realizacji (A)
- skierowane do realizacji (S)
- czê�ciowo skierowane do realizacji (C)
- czê�ciowo zrealizowane (X)
- zrealizowane (Z)

Po wype³nieniu nag³ówka program automatycznie przechodzi do Specyfikacji zlece-
nia produkcyjnego (Klawisz F2 z poziomu Zleceñ produkcyjnych). Specyfikacja zlecenia
produkcyjnego sk³ada siê z pozycji zawieraj¹cych informacje o zamawianym do produkcji
wyrobie. Je¿eli w polu Zamówienie w nag³ówku zlecenia produkcyjnego zosta³o wybrane
zamówienie z modu³u Sprzeda¿, specyfikacja zlecenia produkcyjnego powstaje automa-
tycznie.

 W Specyfikacji zleceñ produkcyjnych edycji podlegaj¹ nastêpuj¹ce pola:

Numer

Pole nie podlega edycji, kolejny numer pozycji zlecenia.

Indeks

Indeks zamawianego wyrobu. Naci�niêcie klawisza Tab udostêpnia podpowied� z
list¹ indeksów z Kartoteki Produktów.
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Nazwa

Pole nie podlega edycji, nazwa wyrobu pobrana z Ewidencji Produktów.

Termin

Termin w jakim ma zostaæ zrealizowana pozycja zlecenia produkcyjnego. Domy�l-
nie pobierany z nag³ówka zlecenia.

Ilo�æ zamówiona

Zamówiona do produkcji ilo�æ wyrobu.

Ilo�æ wykonana

Pole nie podlega edycji, od�wietla siê ilo�æ wyprodukowanych wyrobów z zabloko-
wanych, powi¹zanych z pozycj¹ Raportów produkcyjnych.

Jednostka miary

Pole nie podlega edycji, od�wietla siê jednostka miary w jakiej ewidencjonowany
jest wyrób.

Zamówienie

Numer zamówienia klienta. Je¿eli w polu Zamówienie w nag³ówku zlecenia pro-
dukcyjnego zosta³o wybrane zamówienie z modu³u Sprzeda¿, do tego pola przepisu-
je siê automatycznie numer tego zamówienia.

W przypadku zleceñ produkcyjnych nie zwi¹zanych z zamówieniem z modu³u Sprze-
da¿ pole pozostaje puste.

Klient

Symbol i nazwa klienta, który z³o¿y³ zamówienie na dana pozycjê zlecenia. Je¿eli w
polu Zamówienie w nag³ówku zlecenia produkcyjnego zosta³o wybrane zamówie-
nie z modu³u Sprzeda¿, do tego pola przepisuje siê automatycznie symbol klienta
pobrany z tego zamówienia.

W przypadku zleceñ nie zwi¹zanych z zamówieniem z modu³u Sprzeda¿, wype³nia-
j¹c to pole mo¿na skorzystaæ z podpowiedzi z Ewidencji klientów, dostêpnej po
naci�niêciu klawisza Tab lub pozostawiæ je puste.
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Cena sprzeda¿y

Cena sprzeda¿y zamawianego wyrobu. Ma znaczenie informacyjne, nie musi byæ
wype³niane.

Stan realizacji

Pole informuj¹ce o stanie realizacji pozycji zlecenia produkcyjnego. Mo¿liwe wa-
rianty to:

- przyjête do realizacji (A)
- skierowane do realizacji (S)
- w trakcie, wygenerowane dokumenty rozchodowe (R)
- w trakcie, wygenerowane dokumenty przychodowe (P)
- zrealizowane (Z)

Numer karty

Od�wietla siê numer powi¹zanej z pozycj¹ zlecenia produkcyjnego Karty wyrobu.
W przypadku powi¹zanych kilku Kart wyrobów dodatkowo pojawia siê znak *.

VI.2.2. Dopisanie Zlecenia produkcyjnego za pomoc¹ funkcji Generowanie
zlecenia produkcyjnego.

Je¿eli Zlecenie produkcyjne ma byæ sum¹ kilku zamówieñ ze sprzeda¿y, nale¿y sko-
rzystaæ  z funkcji Generowanie zlecenia produkcyjnego. Funkcja jest dostêpna po naci-
�niêciu klawisza Ctrl+F4 (F-spec -> Generowanie Zlecenia produkcyjnego), nale¿y w
niej:

� Przygotowaæ dane do wype³nienia czê�ci nag³ówkowej Zlecenia produkcyjnego
oraz ustawiæ filtry wyboru zamówieñ  ze sprzeda¿y:

+---------------------------------------------------------------+
¦  Zlecenie dla jednego klienta  (_)                            ¦
¦                  grupy klientów( )                            ¦
¦  Klient:                                                      ¦
¦  Zlecenie sprzeda¿y od daty:  .  .    do daty:00.12.05        ¦
¦  Numery zleceñ sprzeda¿y od:               do:                ¦
¦  Wystawi³ dzia³:                                              ¦
¦  Termin:00.12.05              Gwarancja:D                     ¦
+---------------------------------------------------------------+
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Filtr mo¿e dotyczyæ:

- klienta
- daty zlecenia sprzeda¿y
- numeru zlecenia sprzeda¿y

� Po przej�ciu okna wprowadzania danych do generowania, pojawi siê lista nag³ów-
ków zamówieñ ze sprzeda¿y, na której za pomoc¹ klawiszy Spacja/+/- nale¿y
zaznaczyæ zamówienia, na podstawie których maj¹ zostaæ wygenerowane Zlece-
nia produkcyjne. Po potwierdzeniu klawiszem Enter program wygeneruje pozy-
cje.

Wygenerowane pozycje Zlecenia pozycyjnego bêd¹ w postaci skonsolidowanej -
je¿eli na kilku zamówieniach ze sprzeda¿y wystêpowa³ ten sam indeks towaru, na Zlece-
niu produkcyjnym zostanie on zapisany w postaci zsumowanej jednej pozycji. Je¿eli zamó-
wienie dotyczy kilku klientów lub kilku  zamówieñ - pojawi siê wtedy w polu klient nazwa
odbiorcy - GRUPOWY, a w polu Zamówienie - ZBIORCZE.

Dodatkowe funkcje zwi¹zane z obs³ug¹ zleceñ produkcyjnych:

� Alt+F4 - Lista zleceñ na które nie stworzono wszystkich kart wyrobów

Umo¿liwia uzyskanie listy zleceñ produkcyjnych, które czekaj¹
na skierowanie do realizacji. Naci�niêcie klawisza Enter na
wybranym zleceniu powoduje przej�cie do niego.

� Alt+F5 - Lista Kart wyrobów

Umo¿liwia uzyskanie listy wszystkich Kart wyrobu powi¹za-
nych z danym Zleceniem produkcyjnym. Naci�niêcie klawisza
Enter na wybranym numerze Karty wyrobów powoduje przej-
�cie do tej karty w Ewidencji Kart wyrobów.

� Alt+F7 - Lista Raportów produkcyjnych

Umo¿liwia uzyskanie listy wszystkich Raportów produkcyjnych
powi¹zanych z danym Zleceniem produkcyjnym. Naci�niêcie
klawisza Enter na wybranym numerze Raportu produkcyjne-
go powoduje przej�cie do tego raportu w Ewidencji Raportów
produkcyjnych.

� Alt+F3 - Lista pozycji planu produkcyjnego
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Umo¿liwia uzyskanie listy wszystkich pozycji planu produkcyj-
nego powi¹zanych z danym Zleceniem produkcyjnym. Naci-
�niêcie klawisza Enter na wybranej pozycji planu produkcyjnego
powoduje przej�cie do tego pozycji w Bie¿¹cym planie produk-
cyjnym.

� Ctrl+F5 - Uznanie zlecenia za zrealizowane

Funkcja specjalna, s³u¿¹ca zaznaczeniu, ¿e ca³e zlecenie jest
zrealizowane. Standardowo zlecenie uznawane jest za zreali-
zowane w momencie zablokowania wszystkich powi¹zanych z
nim Raportów produkcyjnych i wyprodukowaniu zamówionej
ilo�ci wyrobów.

Za pomoc¹ funkcji specjalnych (F-spec w menu górnym) mo¿na te¿ przej�æ do
innych ewidencji programu Produkcja.

VI.2.3. WYDRUKI

Z poziomu ewidencji zleceñ produkcyjnych s¹ do dyspozycji nastêpuj¹ce wydruki:

� Przegl¹d zleceñ produkcyjnych wed³ug dowolnie zadanego filtra (Menu górne
obs³ugi technologii -> Wydrukuj -> Ogólna lista zleceñ produkcyjnych).

� Przegl¹d pozycji zleceñ produkcyjnych wed³ug dowolnie zadanego filtra (Menu
górne obs³ugi technologii -> Wydrukuj -> Lista pozycji zleceñ).

� Zestawienie kosztów poniesionych na zlecenia produkcyjne (Menu górne obs³ugi
technologii -> Wydrukuj -> Zestawienie kosztów zleceñ produkcyjnych).

VI.3. KALKULACJE I PLANOWANIE

Z poziomu tej funkcji mo¿liwe jest przeprowadzenie próbnej kalkulacji kosztów pro-
dukcji wybranych wyrobów w oparciu o planowane (na podstawie technologii) zu¿ycie
materia³ów z uwzglêdnieniem �rednich cen kartotekowych oraz koszty robocizny. Obli-
czana jest warto�æ planowanej produkcji, jej koszt oraz ró¿nica tych warto�ci jako zysk.
Ju¿ na podstawie takiej kalkulacji mo¿na stwierdziæ, czy jest sens w ogóle rozpoczynaæ
produkcjê danego wyrobu.
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Je¿eli dla sporz¹dzonej kalkulacji kosztów  wystêpuj¹ braki surowców i materia³ów
w magazynach, to mo¿na tu wygenerowaæ zestawienie materia³ów brakuj¹cych do pro-
dukcji (zapotrzebowanie materia³owe) i na jego podstawie w module Zakup wygenero-
waæ zamówienie do dostawcy. Dodatkowo istnieje specjalna funkcja, sprawdzaj¹ca dla
wybranego wyrobu jak¹ ilo�æ mo¿na maksymalnie wyprodukowaæ, przy istniej¹cych sta-
nach magazynowych materia³ów.

Kalkulacjê kosztów mo¿na za³o¿yæ generalnie na trzy sposoby:

� Wybieraj¹c funkcjê Dopisz w menu górnym ewidencji Kalkulacji i planowania,
wype³niaj¹c kolejno nag³ówek i specyfikacjê wyrobów, specyfikacja materia³ów i
czynno�ci zostan¹ wyliczone automatycznie na podstawie technologii produkcyj-
nych.

� Wybieraj¹c funkcjê Dopisz w menu górnym ewidencji Kalkulacji i planowania, w
polu Nr zlec. w nag³ówku wybraæ w³a�ciwe zlecenie produkcyjne wystawione w
ewidencji Zleceñ produkcyjnych i program przeniesie z niego przeznaczone do
produkcji wyroby z domy�lnymi technologiami, a specyfikacja materia³ów i czyn-
no�ci zostan¹ wyliczone automatycznie na podstawie technologii produkcyjnych.

� Wybieraj¹c funkcjê Generowanie kalkulacji ze zleceñ (Alt+F4), mo¿na stworzyæ
Kalkulacjê kosztów na podstawie kilku wybranych zleceñ produkcyjnych.

Ka¿da kalkulacja kosztów mo¿e sk³adaæ siê z nastêpuj¹cych czê�ci:

- nag³ówka
- specyfikacji wyrobów
- specyfikacji sk³adników
- specyfikacji czynno�ci
- specyfikacji zapotrzebowania na surowce
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PRODUKCJA              KALKULACJE I PLANOWANIE               GPS Polska 08:18:36
Zestaw danych:BAZA                                                 Oddzia³:POKAZ

Szukaj Nastêpny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoñcz
+------------------------------------------------------------------------------+
¦ Numer:KK/0007    Data:99.01.15   Nr zlec.:            Klient:HURTOWNIA ROW   ¦
¦ Warto�æ:    43,000.00  Koszt:    28,242.42     Zysk:    14,757.58 (   34.32%)¦
+ SPECYFIKACJA WYROBÓW --------------------------------------------------------¦
¦ Indeks               Nazwa wyrobu              Tech   Ilo�æ J.M.        Cena ¦
¦ RO-0000001           ROWER GÓRSKI ATTYLA       002       20 szt       850.00 ¦
¦ RO-0000002           ROWER GÓRSKI HUN          002       15 szt     1,000.00 ¦
¦ RO-0000003           ROWER TREKKING DOMINATOR  002       10 szt     1,100.00 ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
+ SPECYFIKACJA SK£ADNIKÓW -----------------------------------------------------¦
¦ Indeks               Nazwa                            Ilo�æ J.M.        Cena ¦
¦ ER-0000001           RAMA ROWERU GÓRSKIEGO STAL      20.000 SZT        30.00 ¦
¦ ER-0000002           RAMA ROWERU GÓRSKIEGO CR-M      15.000 SZT        40.00 ¦
¦ ER-0000003           RAMA ROWERU TREKKINGOWEGO       10.000 SZT        40.00 ¦
¦ ER-0000004           WIDE£KI ROWEROWE                45.000 SZT        10.00 ¦
¦ SU-0000001           NAKRÊTKA M4                      0.045 kg          6.00 ¦
¦ SU-0000002           NAKRÊTKA M6                      0.090 kg          7.00 ¦
¦ SU-0000003           NAKRÊTKA M8                      0.135 kg          6.50 ¦
+------------------------------------------------------------------------------+

Ekran: Ewidencja Kalkulacje i planowanie

VI.3.1. Dopisanie Kalkulacji kosztów za pomoc¹ funkcji Dopisz z menu
górnego.

Dopisywanie nowej Kalkulacji kosztów zaczyna siê poprzez wybranie z menu gór-
nego funkcji Dopisz.

W nag³ówku Kalkulacji kosztów edycji podlegaj¹ nastêpuj¹ce pola:

Numer

Kolejny numer kalkulacji, pierwsze znaki numeru kalkulacji okre�lamy w Parame-
trach systemu wype³niaj¹c pole Pocz¹tek numeru kalkulacji kosztów. Podczas do-
pisywania kalkulacji mo¿na mu równie¿ nadaæ numer zupe³nie inny ni¿ podpowiadany.

Data

Data wykonania kalkulacji, domy�lnie podpowiada siê data bie¿¹ca.
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Numer zlecenia

Numer zlecenia produkcyjnego. Je¿eli chcemy dopisaæ kalkulacjê kosztów na pod-
stawie przyjêtego zlecenia produkcyjnego, mo¿na skorzystaæ z podpowiedzi z Ewi-
dencji Zleceñ produkcyjnych dostêpnej po wci�niêciu klawisza Tab. Program
pokazuje wtedy listê wszystkich zleceñ produkcyjnych, kolejne naci�niêcie klawi-
sza Tab pozwala na zawê¿enie listy do:

- zleceñ niezrealizowanych i nierozpoczêtych

Wybór i przeniesienie danych ze zlecenia produkcyjnego nastêpuje po naci�niêciu
klawisza Enter na wybranej pozycji z listy. Do pola Klient zostanie przeniesiony
symbol klienta ze zlecenia produkcyjnego oraz zostanie automatycznie stworzona
specyfikacja wyrobów na podstawie pozycji zlecenia produkcyjnego. Program przej-
dzie nastêpnie do Ewidencji Specyfikacji wyrobów, gdzie mo¿na bêdzie dokonaæ
aktualizacji danych (np. zmieniæ numer technologii produkcyjnej), po zakoñczeniu
aktualizacji nast¹pi wype³nienie specyfikacji sk³adników oraz czynno�ci wed³ug
wybranej technologii produkcyjnej.

W przypadku zleceñ produkcyjnych nie zwi¹zanych ze zleceniem produkcyjnym
pole pozostaje puste.

Klient

Symbol klienta dla którego wykonywana jest kalkulacja.

Warto�æ

Pole nie podlega edycji, obliczona - jako iloczyn ilo�ci wyrobu i jego ceny - warto�æ
produkcji.

Koszt

Pole nie podlega edycji, koszt produkcji obliczony na podstawie ilo�ci materia³ów i
robocizny, wynikaj¹cej z za³o¿onej technologii produkcji, �rednich cen materia³ów i
warto�ci robocizny.

Zysk

Pole nie podlega edycji, ró¿nica miêdzy warto�ci¹ i kosztem produkcji. W nawiasie
podawana warto�æ w %.
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Po wype³nieniu nag³ówka kalkulacji w funkcji Dopisz automatycznie przechodzi siê
do Specyfikacji wyrobów (Klawisz F2 z poziomu Kalkulacji i planowania), w której nale-
¿y za³o¿yæ listê wyrobów dla których wykonywana jest kalkulacja. Je¿eli w polu Nr zlec.
w nag³ówku kalkulacji zosta³o wybrane zlecenie produkcyjne, specyfikacja wyrobów po-
wstaje automatycznie.

W Specyfikacji wyrobów edycji podlegaj¹ nastêpuj¹ce pola:

Indeks

Indeks wyrobu, dla którego przeprowadzana jest kalkulacja kosztów produkcji. Kla-
wisz Tab udostêpnia podpowied� z Kartoteki produktów wraz z numerami istniej¹-
cych technologii. Znak * przy numerze technologii oznacza, ¿e jest ona domy�lna.

Nazwa wyrobu

Pole nie podlega edycji. Nazwa wyrobu, pole wype³niane automatycznie po poda-
niu indeksu.

Tech

Symbol technologii wed³ug której ma przebiegaæ produkcja. Je¿eli w Ewidencji tech-
nologii jest zaznaczona technologia domy�lna, to jej numer bêdzie wstawiany auto-
matycznie w to pole. Klawisz Tab udostêpnia podpowied� technologii zdefiniowanych
dla danego wyrobu.

Ilo�æ

Ilo�æ wyrobu, dla której ma byæ przeprowadzona kalkulacja.

J.M.

Pole nie podlega edycji. Jednostka miary, w której podana zosta³a ilo�æ.

Cena

Cena wyrobu, wed³ug której ma byæ liczona warto�æ produkcji. Pobierana jest z
Kartoteki produktów. Program wybiera ten rodzaj ceny, który zosta³ ustalony jako
warto�æ parametru Rodzaj ceny z KP dla okre�lenia ceny wyrobu (Administracja
systemu -> Parametry systemu).
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Aktualizacja specyfikacji poci¹ga za sob¹ ponowne przeliczenie warto�ci produkcji,
jej kosztów oraz zysku.

Specyfikacja sk³adników jest wype³niana automatycznie na podstawie zapisanej w
specyfikacji wyrobów technologii. W przypadku kilku pozycji specyfikacji wyrobów za-
wieraj¹cych w technologii ten sam sk³adnik - zostanie on zsumowany w jednej pozycji.
Ka¿de wykonanie aktualizacji specyfikacji wyrobów powoduje ponowne przeliczenie sta-
nów w specyfikacji sk³adników.

W Specyfikacji sk³adników (Klawisz Shift+F2 z poziomu Kalkulacji i planowania)
edycji podlegaj¹ nastêpuj¹ce pola:

Indeks

Indeks surowca, pó³produktu. Klawisz Tab udostêpnia podpowied� z Kartoteki pro-
duktów.

Nazwa

Pole nie podlega edycji. Nazwa surowca, pó³produktu,  pole wype³niane automa-
tycznie po podaniu indeksu.

Ilo�æ

Ilo�æ przewidywanego do zu¿ycia surowca, pó³produktu.

J.M.

Pole nie podlega edycji. Jednostka miary, w której podana zosta³a ilo�æ.

Cena

Cena surowca, pó³produktu, wed³ug której maj¹ byæ liczone koszty produkcji. Po-
bierana jest z Kartoteki produktów. Program wybiera ten rodzaj ceny, który zosta³
ustalony jako warto�æ parametru Rodzaj ceny z KP dla okre�lenia kosztu elementu
wyrobu (Administracja systemu -> Parametry systemu).

Aktualizacja specyfikacji poci¹ga za sob¹ ponowne przeliczenie warto�ci produkcji,
jej kosztów oraz zysku.
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Specyfikacja czynno�ci jest wype³niana automatycznie na podstawie zapisanej w
specyfikacji wyrobów technologii. W przypadku kilku pozycji specyfikacji wyrobów za-
wieraj¹cych w technologii ten sam sk³adnik - zostanie on zsumowany w jednej pozycji.
Ka¿de wykonanie aktualizacji specyfikacji wyrobów powoduje ponowne przeliczenie sta-
nów w specyfikacji czynno�ci.

W Specyfikacji czynno�ci (Klawisz Ctrl+F2 z poziomu Kalkulacji i planowania)
edycji podlegaj¹ nastêpuj¹ce pola:

PRODUKCJA              KALKULACJE I PLANOWANIE               GPS Polska 09:35:05
Zestaw danych:BAZA                                                 Oddzia³:POKAZ

Szukaj Nastêpny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoñcz
+------------------------------------------------------------------------------+
¦ Numer:KK/0033    Data:01.02.06   Nr zlec.:            Klient:                ¦
¦ Warto�æ:    80,000.00  Koszt:    68,072.28     Zysk:    11,927.72 (   14.91%)¦
+ SPECYFIKACJA WYROBÓW --------------------------------------------------------¦
¦ Indeks               Nazwa wyrobu              Tech   Ilo�æ J.M.        Cena ¦
¦ RO-0000001           ROWER GÓRSKI ATTYLA       001      100 szt       800.00 ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
+ SPECYFIKACJA CZYNNO�CI ------------------------------------------------------+
¦ Symbol Opis                      RBG           Ilo�æ Jedn.  Stawka           ¦
¦ 1      MONTA¯                   0.00        100.0000         10.00           ¦
¦ 2      MALOWANIE              776.00        100.0000          8.00           ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
+------------------------------------------------------------------------------+
                    Wyszukiwanie kolejnej pozycji.                     F1-POMOC

Ekran: Kalkulacje i planowanie - Specyfikacja czynno�ci.

Symbol

Symbol czynno�ci produkcyjnej. Klawisz Tab udostêpnia podpowied� z list¹ czyn-
no�ci produkcyjnych za³o¿on¹ w Ewidencji czynno�ci (Administracja -> Zbiory po-
mocnicze).

Opis

Pole nie podlega edycji. Opis czynno�ci produkcyjnej.
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RBG

Je¿eli zosta³a wybrana czynno�æ produkcyjna typu Dniówka, w tym polu znajduje
siê ilo�æ roboczogodzin (³¹cznie z CPZ), które maj¹ zostaæ przepracowane przy
produkcji wybranych wyrobów. Liczba roboczogodzin bêdzie mno¿ona przez za-
warto�æ pola Stawka.

Ilo�æ

Je¿eli zosta³a wybrana czynno�æ produkcyjna typu Akord, w tym polu znajduje siê
ilo�æ planowanych do wykonania sk³adników, detali, które maj¹ zostaæ wykonane
przy produkcji wybranych wyrobów. Zawarto�æ pola Ilo�æ  bêdzie mno¿ona przez
zawarto�æ pola Stawka.

Jednostka

Jednostka miary dla warto�ci podanej w polu Ilo�æ.

Stawka

Stawka za przepracowanie jednej roboczogodziny (Dniówka) lub wykonanie jed-
nego sk³adnika, detalu (Akord).

Aktualizacja specyfikacji poci¹ga za sob¹ ponowne przeliczenie warto�ci produkcji,
jej kosztów oraz zysku.

VI.3.2. Dopisanie Kalkulacji kosztów za pomoc¹ funkcji Generowanie
kalkulacji ze zleceñ.

Je¿eli Kalkulacja kosztów ma dotyczyæ kilku Zleceñ produkcyjnych lub potrzeba
wybraæ inne ni¿ domy�lne technologie produkcyjne, nale¿y skorzystaæ z funkcji Genero-
wanie kalkulacji ze zleceñ. Funkcja jest dostêpna po naci�niêciu klawisza Shift+F4 (F-
spec -> Generowanie kalkulacji ze zleceñ), nale¿y w niej po wyborze z jakich zleceñ ma
byæ generowana kalkulacja:

� Zaznaczyæ za pomoc¹ klawiszy Spacja/+/- zlecenia produkcyjne na podstawie
których ma byæ tworzona kalkulacja oraz po naci�niêciu klawisza Enter
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� Zaznaczyæ za pomoc¹ klawiszy Spacja/+/- pozycje zleceñ produkcyjnych. Naci-
�niêcie klawisza Spacja na pozycji zlecenia umo¿liwia zmianê ilo�ci oraz numeru
technologii produkcyjnej. Po potwierdzeniu klawiszem Enter program wygene-
ruje pozycje specyfikacji wyrobów oraz nastêpnie specyfikacjê sk³adników i czyn-
no�ci produkcyjnych.

VI.3.3. Sporz¹dzenie zapotrzebowania na surowce.

W funkcji Kalkulacje i planowanie istnieje specjalna ewidencja o nazwie Zapotrze-
bowanie na surowce, w której mo¿na stworzyæ listê brakuj¹cych na stanach magazyno-
wych materia³ów. Program tworzy tak¹ listê na podstawie specyfikacji sk³adników z
kalkulacji, aktualnych stanów magazynowych i rezerwacji na produkcjê.

Zapotrzebowanie na surowce mo¿na stworzyæ poprzez dopisanie specyfikacji pozy-
cja po pozycji na podstawie w³asnych danych lub mo¿na takie zapotrzebowanie wygene-
rowaæ specjaln¹ funkcj¹ o nazwie Generowanie zapotrzebowania na surowce (Klawisz
F12 z poziomu Zapotrzebowania na surowce).

Generowanie rozpoczyna siê od wyboru danych, które nale¿y braæ pod uwagê:
+------------------------------------------+
¦             Braæ pod uwagê:              ¦
¦                                          ¦
¦ [ ] niezrealizowane zamówienia w zakupie ¦
¦ [ ] rezerwacje                           ¦
+------------------------------------------+

- Niezrealizowane zamówienia w zakupie powiêkszaj¹ stan do wykorzystania -
mniejsza liczba braków na zapotrzebowaniu na materia³y.

- Rezerwacje pomniejszaj¹ stan do wykorzystania - wiêksza liczba braków na za-
potrzebowaniu na materia³y.

Je¿eli w wyniku porównania specyfikacji sk³adników i stanów na magazynach
(z uwzglêdnieniem parametrów które nale¿y braæ pod uwagê) oka¿e siê, ¿e istniej¹ braki
na magazynach, program stworzy listê pozycji z ilo�ciami bêd¹cymi ró¿nic¹ miêdzy plano-
wanym zu¿yciem a istniej¹cym stanem na magazynie.
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PRODUKCJA              KALKULACJE I PLANOWANIE               GPS Polska 11:33:51
Zestaw danych:BAZA                                                 Oddzia³:POKAZ

Szukaj Nastêpny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoñcz
+------------------------------------------------------------------------------+
¦ Numer:KK/0034    Data:01.04.03   Nr zlec.:            Klient:CYKLO           ¦
¦ Warto�æ:   618,560.00  Koszt:    82,545.54     Zysk:   536,014.46 (   86.66%)¦
+ SPECYFIKACJA WYROBÓW --------------------------------------------------------¦
¦ Indeks               Nazwa wyrobu              Tech   Ilo�æ J.M.        Cena ¦
¦ ER-0000001           RAMA ROWERU GÓRSKIEGO STA 002    2,000 SZT       309.28 ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
+ ZAPOTRZEBOWANIE NA SUROWCE --------------------------------------------------+
¦ Indeks               Nazwa              Data           Ilo�æ J.M.        Cena¦
¦ MP-0000001           ELEKTRODY SPAWALNI 01.04.03     157.500 szt         1.34¦
¦ SU-0000015           RURA HI-TEN M1.0   01.04.03   3,445.250 kg          0.45¦
¦ ZA-0000020           LAKIER METALICZNY  01.04.03      21.801 l          14.55¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦------------------------------------------------------------------------------¦
¦                                                             RAZEM:  2,078.61 ¦
+------------------------------------------------------------------------------+

Ekran: Zapotrzebowanie na surowce

W Zapotrzebowaniu na surowce (Klawisz Alt+F2 z poziomu Kalkulacji i planowa-
nia) edycji podlegaj¹ nastêpuj¹ce pola:

Indeks

Indeks surowca, pó³produktu. Klawisz Tab udostêpnia podpowied� z Kartoteki pro-
duktów.

Nazwa

Pole nie podlega edycji. Nazwa surowca, pó³produktu,  pole wype³niane automa-
tycznie po podaniu indeksu.

Data

Data wykonania zapotrzebowania na surowce.

Ilo�æ

Ilo�æ brakuj¹cego do produkcji surowca, pó³produktu.

J.M.

Pole nie podlega edycji. Jednostka miary, w której podana zosta³a ilo�æ.
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Cena

Cena surowca, pó³produktu. Pobierana jest z Kartoteki produktów. Program wy-
biera ten rodzaj ceny, który zosta³ ustalony jako warto�æ parametru Rodzaj ceny z
KP dla okre�lenia kosztu elementu wyrobu (Administracja systemu -> Parametry
systemu).

Dodatkowe funkcje zwi¹zane z obs³ug¹ kalkulacji i planowania:

� Ctrl+F7 z poziomu Specyfikacji wyrobów
- Maksymalna liczba produktów do wykonania

Dla wybranego wyrobu podaje mo¿liw¹ do wykonania jego liczbê, jak¹ mo¿na wy-
produkowaæ przy istniej¹cych stanach magazynowych. Dodatkowo podawany jest indeks
decyduj¹cego o tym sk³adnika.

Za pomoc¹ funkcji specjalnych (F-spec w menu górnym) mo¿na te¿ przej�æ do
innych ewidencji programu Produkcja.

VI.3.4. WYDRUKI

Z poziomu Kalkulacji i planowania s¹ do dyspozycji nastêpuj¹ce wydruki:

� Szczegó³owa lista kosztów wg bie¿¹cej kalkulacji (Menu górne kalkulacji i plano-
wania -> Wydrukuj -> Szczegó³owa kalkulacja).

� Zestawienie wykonanych kalkulacji wed³ug zadanego filtra (Menu górne kalkula-
cji i planowania -> Wydrukuj -> Ogólne zestawienie kalkulacji).

� Porównanie kosztu planowanego i faktycznego na jednostkê wyrobu  (Menu gór-
ne kalkulacji i planowania -> Wydrukuj -> Zestawienie kosztów).

� Zestawienie wyrobów, których dotyczy bie¿¹ca kalkulacja  (F2 -> Wydrukuj).
� Zestawienie sk³adników do produkcji bie¿¹cych wyrobów (Shift+F2 -> Wydru-

kuj).
� Zestawienie czynno�ci wykorzystywanych przy produkcji bie¿¹cych wyrobów

(Ctrl+F2 -> Wydrukuj).
� Zestawienie zapotrzebowania na surowce (Alt+F2 -> Wydrukuj).
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VI.4. BIE¯¥CY PLAN PRODUKCYJNY

Funkcja Bie¿¹cy plan produkcyjny umo¿liwia ewidencjê wyrobów skierowanych do
produkcji. Pozycje planu produkcyjnego sk³adaj¹ siê na listê zleceñ produkcyjnych bêd¹-
cych w realizacji. Po dopisaniu pozycji planu produkcyjnego program generuje automa-
tycznie Kartê wyrobów oraz mo¿e tworzyæ Raport produkcyjny. Je¿eli wykorzystywane
s¹ logiczne magazyny produkcyjne, mo¿na wygenerowaæ dokumenty MM na przesuniê-
cie materia³ów z magazynów surowców na magazyn produkcyjny. Zablokowanie wszyst-
kich Raportów produkcyjnych zwi¹zanych z dan¹ pozycj¹ planu produkcyjnego powoduje
zakoñczenie realizacji zlecenia i wykasowanie pozycji z bie¿¹cego planu produkcyjnego.

Zlecenie produkcyjne mo¿na za³o¿yæ na dwa sposoby:

� Wybieraj¹c funkcjê Dopisz w menu górnym ewidencji Bie¿¹cego planu produk-
cyjnego i dopisuj¹c pozycjê planu produkcyjnego.

� Wybieraj¹c funkcjê Generowanie planu ze zleceñ (Alt+F4), mo¿na stworzyæ
pozycje planu produkcyjnego na podstawie kilku wybranych zleceñ produkcyj-
nych.

PRODUKCJA                  Plan produkcyjny                  GPS Polska 08:16:22
Zestaw danych:BAZA                                                 Oddzia³:POKAZ

Szukaj Nastêpny Poprzedni Dopisz Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoñcz
+------------------------------------------------------------------------------+
¦ Data     Zlec     Indeks               Nazwa wyrobu       Tech   Ilo�æ J.M.  ¦
¦ 99.03.01 ZP/00008 ER-0000002           RAMA ROWERU GÓRSK  001      500 SZT   ¦
¦ 99.03.01 ZP/00009 ER-0000003           RAMA ROWERU TREKK  001      500 SZT   ¦
¦ 99.03.01 ZP/00010 ER-0000004           WIDE£KI ROWEROWE   001    1,000 SZT   ¦
¦ 00.10.10 ZP/00011 WYR1                 WYRÓB 1            001      100 szt.  ¦
¦ 00.10.11 ZP/00012 WYR1                 WYRÓB 1            001       20 szt.  ¦
¦ 00.10.19 ZP/00013 ER-0000001           RAMA ROWERU GÓRSK  001        1 SZT   ¦
¦ 00.10.31 NZP00001 ER-0000001           RAMA ROWERU GÓRSK  001        1 SZT   ¦
¦ 00.10.31 NZP00001 RO-0000001           ROWER GÓRSKI ATTY  001        2 szt   ¦
¦ 00.10.31 NZP00002 RO-0000002           ROWER GÓRSKI HUN   001       15 szt   ¦
¦ 00.11.03 NZP00004 RO-0000001           ROWER GÓRSKI ATTY  001      100 szt   ¦
¦ 00.11.03 NZP00004 RO-0000002           ROWER GÓRSKI HUN   001       50 szt   ¦
¦ 00.11.03 NZP00004 RO-0000003           ROWER TREKKING DO  001       80 szt   ¦
¦ 00.11.03 NZP00005 RO-0000001           ROWER GÓRSKI ATTY  001       21 szt   ¦
¦ 00.11.03 NZP00005 RO-0000002           ROWER GÓRSKI HUN   001       15 szt   ¦
¦ 00.11.03 NZP00005 RO-0000003           ROWER TREKKING DO  001       15 szt   ¦
¦ 00.11.08 NZP00007 ER-0000001           RAMA ROWERU GÓRSK  001      190 SZT   ¦
¦ 00.11.09 NZP00009 RO-0000002           ROWER GÓRSKI HUN   001        5 szt   ¦
¦ 00.11.14 NZP00011 ER-0000001           RAMA ROWERU GÓRSK  001        5 SZT   ¦
+------------------------------------------------------------------------------+

Ekran: Ewidencja pozycji planu produkcyjnego
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VI.4.1. Dopisanie pozycji Bie¿¹cego planu produkcyjnego za pomoc¹ funkcji
Dopisz z menu górnego.

Dopisywanie nowej pozycji Bie¿¹cego planu produkcyjnego zaczyna siê poprzez
wybranie z menu górnego funkcji Dopisz. Program domy�lnie wy�wietla na ekranie tylko
pozycje planu produkcyjnego przeznaczone do produkcji na bie¿¹cy dzieñ. W celu uzyska-
nia listy wszystkich niezrealizowanych pozycji planu produkcyjnego nale¿y nacisn¹æ kla-
wisz F2 (Prze³¹cznik zakresu dat).

Pozycja Bie¿¹cego planu produkcyjnego zawiera nastêpuj¹ce pola:

Data

Data rozpoczêcia produkcji danej partii wyrobu. Podczas dopisywania podpowia-
dana jest bie¿¹ca data.

Zlecenie

Numer zlecenia produkcyjnego, na podstawie którego zosta³a utworzona dana po-
zycja planu produkcyjnego. Podczas dopisywania klawisz Tab podpowied� z list¹
zleceñ produkcyjnych, kolejne naci�niêcia klawisza Tab pozwala na zawê¿enie li-
sty do:

- zleceñ niezrealizowanych i nierozpoczêtych

Wybór i przeniesienie numeru zlecenia nastêpuje po naci�niêciu klawisza Enter na
wybranej pozycji z listy.

Indeks

Indeks wyrobu przeznaczonego do produkcji. Mo¿na podaæ tylko indeks wyrobu
znajduj¹cy siê na podanym wcze�niej zleceniu produkcyjnym. Klawisz Tab udo-
stêpnia podpowied� z list¹ wszystkich indeksów wystêpuj¹cych na pozycjach wy-
branego zlecenia produkcyjnego.

Nazwa

Pole nie podlega edycji, nazwa wyrobu pobrana z Ewidencji Produktów.
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Technologia

Numer technologii produkcji wyrobu. Je¿eli podczas zak³adania technologii, który�
numer technologii zosta³ wybrany jako domy�lny, to bêdzie siê on podpowiada³ au-
tomatycznie. W pozosta³ych przypadkach naci�niêcie klawisza Tab powoduje wy-
�wietlenie listy technologii zdefiniowanych dla danego wyrobu (znak * przy numerze
technologii oznacza, ¿e jest ona domy�lna). Program nie utworzy pozycji planu pro-
dukcyjnego dla wyrobu, który nie posiada zdefiniowanej technologii.

Ilo�æ

Ilo�æ wyrobu do produkcji. Podczas dopisywania pozycji planu produkcyjnego pod-
powiadana jest ilo�æ z pozycji zlecenia produkcyjnego. Mo¿na j¹ aktualizowaæ, ale
zwiêkszenie ilo�ci powoduje automatyczn¹ korektê na pozycji zlecenia produkcyj-
nego.

Po dopisaniu pozycji planu produkcyjnego tworzona jest automatycznie Karta wyro-
bu. Dla jednej pozycji planu produkcyjnego zawsze jest jedna karta wyrobu, Kart wyrobu
nie mo¿na za³o¿yæ w innej funkcji. Podczas generowania Karty wyrobu jest kontrolowana
w magazynach surowców ilo�æ materia³ów potrzebnych do produkcji wyrobów. W razie
wyst¹pienia braków na ekranie zostaje wy�wietlona ich lista z mo¿liwo�ci¹ jej wydruku.

Po dopisaniu pozycji planu produkcyjnego mo¿e tez zostaæ automatycznie stworzo-
ny Raport produkcyjny. O tym czy Raport produkcyjny bêdzie tworzony automatycznie
decyduje parametr Automatycznie tworzyæ Raport produkcyjny podczas zak³adania Pla-
nu produkcyjnego (Administracja -> Parametry systemu).

Podczas zak³adania Raportu produkcyjnego mo¿e zostaæ za³o¿ona rezerwacja na
materia³y potrzebne do produkcji (Rezerwacja na Produkcjê). Zarezerwowane stany zo-
stan¹ przeniesione z rezerwacji na Produkcjê na rezerwacjê na dokumenty magazynowe,
w momencie wygenerowania dokumentów rozchodowych w Raporcie produkcyjnym. O
tym czy podczas tworzenia Raportu produkcyjnego bêd¹ zak³adane rezerwacje decyduje
parametr Automatyczna rezerwacja stanów magazynowych  (Administracja -> Parame-
try systemu).
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VI.4.2. Dopisanie pozycji Bie¿¹cego planu produkcyjnego za pomoc¹ funkcji
Generowanie planu ze zleceñ.

Oprócz funkcji dopisywania pojedynczych pozycji do Bie¿¹cego planu produkcyjne-
go (na polu Indeks podpowied� z pozycji wybranego wcze�niej Zlecenia produkcyjnego),
mo¿na te¿ skorzystaæ z funkcji globalnego tworzenia Bie¿¹cego planu produkcyjnego -
Generowanie planu ze zleceñ. Funkcja jest dostêpna po naci�niêciu klawisza Alt+F4 (F-
spec -> Generowanie planu ze zleceñ), nale¿y w niej po wyborze miêdzy zleceniami wszyst-
kimi, a tylko niezrealizowanymi nierozpoczêtymi:

� Zaznaczyæ za pomoc¹ klawiszy Spacja/+/- Zlecenia produkcyjne, na podstawie
których maj¹ byæ tworzone pozycje Bie¿¹cego planu produkcyjnego oraz po naci-
�niêciu klawisza Enter

� Zaznaczyæ za pomoc¹ klawiszy Spacja/+/- pozycje Zleceñ produkcyjnych. Naci-
�niêcie klawisza Spacja na pozycji zlecenia umo¿liwia zmianê ilo�ci oraz numeru
technologii produkcyjnej. Po potwierdzeniu klawiszem Enter program wygene-
ruje pozycje Bie¿¹cego planu produkcyjnego oraz Karty wyrobu i opcjonalnie
Raporty produkcyjne.

VI.4.3. Tworzenie dokumentów magazynowych MM na przesuniêcie
materia³ów z magazynów surowców na magazyn produkcyjny.

Mo¿liwo�æ ta jest wykorzystywana w przypadku, gdy produkcja odbywa siê po-
przez logiczne magazyny produkcyjne i nastêpuje potrzeba przesuniêcia materia³ów z ma-
gazynów surowców na magazyn produkcyjny. Przesuniêcie takie wykonuje siê poprzez
wywo³anie funkcji Tworzenie dokumentów magazynowych (Ctrl+F6), która na pocz¹tku
informuje, czy by³y ju¿ generowane dokumenty magazynowe, a nastêpnie udostêpnia ta-
belkê z zapotrzebowanie materia³owym:
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PRODUKCJA                  Plan produkcyjny                  GPS Polska 09:18:06
Zestaw danych:BAZA                                                 Oddzia³:POKAZ

Szukaj Nastêpny Poprzedni Dopisz Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoñcz
+------------------------------------------------------------------------------+
¦ +---------------------- ZAPOTRZEBOWANIE MATERIA£OWE -----------------------+ ¦
¦ ¦                                                                          ¦ ¦
¦ ¦  Indeks                 Nazwa                  Technologia   Produkcja   ¦ ¦
¦ ¦ ----------------------+----------------------+-------------+-------------¦ ¦
¦ ¦  MP-0000001           ¦ ELEKTRODY SPAWALNICZ ¦       7.500 ¦   1,496.000 ¦ ¦
¦ ¦  SU-0000001           ¦ NAKRÊTKA M4          ¦       0.003 ¦       0.000 ¦ ¦
¦ ¦  SU-0000002           ¦ NAKRÊTKA M6          ¦       0.006 ¦       0.000 ¦ ¦
¦ ¦  SU-0000003           ¦ NAKRÊTKA M8          ¦       0.009 ¦       0.000 ¦ ¦
¦ ¦  SU-0000004           ¦ NAKRÊTKA M10         ¦       0.012 ¦       0.000 ¦ ¦
¦ ¦  SU-0000005           ¦ NAKRÊTKA M13         ¦       0.015 ¦       0.000 ¦ ¦
¦ ¦  SU-0000008           ¦ �RUBA IMBUSOWA M8    ¦       0.045 ¦       0.000 ¦ ¦
¦ ¦  SU-0000009           ¦ �RUBA IMBUSOWA M10   ¦       0.060 ¦       0.000 ¦ ¦
¦ ¦  SU-0000010           ¦ �RUBA IMBUSOWA M13   ¦       0.090 ¦       0.000 ¦ ¦
¦ ¦  SU-0000011           ¦ PODK£ADKA M6         ¦       0.003 ¦       0.000 ¦ ¦
¦ ¦  SU-0000012           ¦ PODK£ADKA M10        ¦       0.006 ¦       0.000 ¦ ¦
¦ ¦  SU-0000013           ¦ PODK£ADKA M13        ¦       0.009 ¦       0.000 ¦ ¦
¦ ¦  SU-0000014           ¦ RURA HI-TEN M0.75    ¦       1.500 ¦     300.000 ¦ ¦
¦ ¦                                                                          ¦ ¦
¦ + " " " ------------------------------------------------------------ " " " + ¦
+------------------------------------------------------------------------------+
 F7 - tworzenie dokumentów MM , Enter - edycja kolumny POBRAÆ, Esc - rezygnacja

Ekran: Specyfikacja zapotrzebowania na materia³y dla tworzonych
dokumentów MM

Po tabelce porusza siê klawiszami strza³ek (tabelka jest przewijana w górê i w dó³
oraz w prawo i w lewo), po wej�ciu na kolumnê Pobraæ i naci�niêciu klawisza Enter
mo¿na poddaæ aktualizacji znajduj¹ce siê w niej warto�ci. Na podstawie ilo�ci podanej w
kolumnie Pobraæ, po naci�niêciu klawisza F7 zostanie stworzony roboczy dokument MM
na przesuniêcie materia³ów z magazynu surowców na magazyn produkcyjny.

Je¿eli w firmie wystêpuje kilka magazynów surowców, to tabelka i mo¿liwo�æ two-
rzenia dokumentów MM pojawia siê po kolei dla ka¿dego magazynu.

Dodatkowe funkcje zwi¹zane z obs³ug¹ planu produkcyjnego:

� Ctrl+F7 - Tworzenie raportów produkcyjnych

Generuje raport produkcyjny dla wybranej pozycji planu pro-
dukcyjnego. Dla jednej pozycji planu produkcyjnego mo¿e zo-
staæ za³o¿ona dowolna liczba Raportów produkcyjnych.

� Alt+F7 - Lista Raportów produkcyjnych
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Umo¿liwia uzyskanie listy wszystkich Raportów produkcyjnych
powi¹zanych z dan¹ pozycj¹ planu produkcyjnego. Naci�niêcie
klawisza Enter na wybranym numerze Raportu produkcyjne-
go powoduje przej�cie do tego raportu w Ewidencji Raportów
produkcyjnych.

� Ctrl+F5 - Zamkniêcie serii produkcyjnej

Funkcja specjalna, s³u¿¹ca do zakoñczenia produkcji partii pro-
dukcyjnej. Sprawdza czy na wszystkich powi¹zanych Rapor-
tach produkcyjnych s¹ wygenerowane dokumenty magazynowe,
blokuje raporty i kasuje pozycjê z Bie¿¹cego planu produkcyj-
nego.

VI.4.4. WYDRUKI

Z poziomu Bie¿¹cego planu produkcyjnego s¹ do dyspozycji nastêpuj¹ce wydruki:

� Lista zleceñ w realizacji zgodnie z zadanym filtrem (Menu górne bie¿¹cego planu
produkcyjnego -> Wydrukuj).

Za pomoc¹ funkcji specjalnych (F-spec w menu górnym) mo¿na te¿ przej�æ do
innych ewidencji programu Produkcja.

VI.5. RAPORTY PRODUKCYJNE

Raport produkcyjny jest podstawowym dokumentem informacyjnym wykorzysty-
wanym w programie Produkcja. W funkcji tej ewidencji podlega rzeczywiste zu¿ycie
materia³ów, wykorzystana przy produkcji danej partii towarów robocizna oraz inne koszty
bezpo�rednie, które sk³adaj¹ siê na rzeczywiste koszty poniesione przy produkcji wyro-
bów. Na zu¿yte do produkcji surowce mo¿na wygenerowaæ dokumenty rozchodowe (RW,
WZ), na wyprodukowane wyroby gotowe, magazynowe dokumenty przychodowe (PW).
Dodatkowo ewidencji podlegaj¹ braki oraz odpady produkcyjne.

Raport produkcyjny tworzony jest w funkcji Bie¿¹cy plan produkcyjny, mo¿e zostaæ
te¿ za³o¿ony poprzez wybranie funkcji Dopisz w menu górnym ewidencji Raport produk-
cyjny. Podczas zak³adania raportu produkcyjnego tworzona jest automatycznie specyfika-
cja zu¿ycia materia³ów na podstawie danych z Karty wyrobu (Karta wyrobu zak³adana
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jest na podstawie technologii produkcyjnej).

Ka¿dy raport produkcyjny mo¿e sk³adaæ siê z nastêpuj¹cych czê�ci:

- nag³ówka
- specyfikacji zu¿ycia materia³ów
- specyfikacji kart pracy
- specyfikacji innych kosztów bezpo�rednich
- specyfikacji partii magazynowych
- specyfikacji braków produkcyjnych
- specyfikacji produktów ubocznych

PRODUKCJA                 Raport produkcyjny                 GPS Polska 08:25:03
Zestaw danych:BAZA                                                 Oddzia³:POKAZ

Szukaj Nastêpny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoñcz
+-------------------                                          -----------------+
¦    Nr raportu: RP/00040   Nr zlecenia: NZ100010      Nr Karty: KW/0000754    ¦
¦ Zmiana:     Data: 01.01.08    Godz.   .  -  .         J.M.:           SZT    ¦
¦ Wyprod.:     10     Braki:      0     Testy:      0     Planow.:             ¦
+- ZU¯YCIE MATERIA£ÓW ---------------------------------------------------------¦
¦ Indeks               Nazw Mag NrDok          Ilo�æ J.M.   Uwagi              ¦
¦ MP-0000001           ELEK   2               20.000 szt                       ¦
¦ SU-0000014           RURA   1               20.000 kg                        ¦
¦ SU-0000015           RURA   1               55.000 kg                        ¦
¦ SU-0000016           RURA   1               15.000 kg                        ¦

¦ ZA-0000019           FARB   1                2.150 l
+- KARTA PRACY ----------------------------------------------------------------¦
¦ Data     NrEwid Nazwisko             Praca   CPZ    Rbg          Ilo�æ J.M.  ¦
¦ 01.01.10     16 GWOZDOWSKA           1      0.00   0.00         1.0000       ¦
¦ 01.01.08     18 POPIELARSKI          2      0.50  70.00         0.0000       ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
+------------------------------------------------------------------------------+

Ekran: Ewidencja Raporty produkcyjne

VI.5.1. Uzupe³nienie i aktualizacja danych w raporcie produkcyjnym.

Uzupe³nianie za³o¿onego Raportu produkcyjnego zaczyna siê poprzez wybranie z
menu górnego funkcji Aktualizuj.

W nag³ówku raportu produkcyjnego edycji podlegaj¹ nastêpuj¹ce pola:
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Numer raportu

Podczas aktualizacji pole nie podlega edycji. Kolejny numer raportu, Pierwsze zna-
ki numeru raportu produkcyjnego okre�lamy w Parametrach systemu wype³niaj¹c
pole Pocz¹tek numeru raportu produkcyjnego. Podczas dopisywania raportu
mo¿na mu równie¿ nadaæ numer zupe³nie inny ni¿ podpowiadany.

Numer zlecenia

Podczas aktualizacji pole nie podlega edycji. Numer zlecenia produkcyjnego. Pod-
czas zak³adania raportu produkcyjnego nale¿y tu wpisaæ numer zlecenia produkcyj-
nego, z którym powi¹zany jest raport produkcyjny. Mo¿na skorzystaæ z podpowiedzi
z Ewidencji Zleceñ produkcyjnych dostêpnej po wci�niêciu klawisza Tab. Program
pokazuje wtedy listê wszystkich zleceñ produkcyjnych, kolejne naci�niêcie klawi-
sza Tab pozwala na zawê¿enie listy do:

- zleceñ niezrealizowanych i nierozpoczêtych

Wybór i przeniesienie numeru zlecenia produkcyjnego nastêpuje po naci�niêciu kla-
wisza Enter na wybranej pozycji z listy.

Numer zlecenia produkcyjnego musi byæ zawsze podany.

Numer karty

Podczas aktualizacji pole nie podlega edycji. Numer karty wyrobu. Podczas zak³a-
dania raportu produkcyjnego nale¿y tu wpisaæ numer karty wyrobu, z którym po-
wi¹zany jest raport produkcyjny. Mo¿na skorzystaæ z podpowiedzi z Ewidencji Kart
wyrobów dostêpnej po wci�niêciu klawisza Tab. Program pokazuje wtedy listê
wszystkich kart wyrobów stworzonych dla wcze�niej podanego numeru zlecenia
produkcyjnego. Wybór i przeniesienie numeru karty wyrobu nastêpuje po naci�niê-
ciu klawisza Enter na wybranej pozycji z listy.

Numer karty wyrobu musi byæ zawsze podany.

Zmiana

Numer zmiany pracowniczej wykonuj¹cej wyrób z raportu produkcyjnego.
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Data

Data wykonania stworzenia raportu produkcyjnego, domy�lnie podpowiada siê data
bie¿¹ca.

Godzina

Zakres czasu, w jakim trwa³o wykonanie wyrobu z Raportu produkcyjnego

J.M.

Pole nie podlega edycji. Jednostka miary produkowanego wyrobu.

Wyprodukowano

Pole nie podlega edycji. Wpisywana jest w nim ilo�æ wyprodukowanych wyrobów
- suma pozycji z funkcji Partie magazynowe.

Braki

Pole nie podlega edycji. Wpisywana jest w nim ilo�æ braków produkcyjnych - suma
pozycji z funkcji Lista braków.

Testy

Pole na wpisanie ilo�ci wyrobów pobranych do testów.

Planowano

Pole nie podlega edycji. Wpisywana jest w nim ilo�æ planowanych do wyproduko-
wania wyrobów.

VI.5.1.1. Uzupe³nienie zu¿ycia materia³ów

Specyfikacja zu¿ycia materia³ów tworzy siê automatycznie w momencie za³o¿enia
nowego Raportu produkcyjnego. Zawiera warto�ci nominalne zgodne ze zdefiniowan¹
technologi¹ produkcji. Je¿eli w trakcie procesu produkcyjnego wyst¹pi³o inne zu¿ycie
materia³ów, nale¿y zaktualizowaæ wyspecyfikowane ilo�ci do stanu rzeczywistego. Na
podstawie podanego zu¿ycia materia³ów generowane s¹ magazynowe dokumenty roz-
chodowe (RW lub WZ).
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W Specyfikacji zu¿ycia materia³ów (Klawisz F2 z poziomu Raportu produkcyjnego)
edycji podlegaj¹ nastêpuj¹ce pola:

Indeks

Indeks surowca, pó³produktu. Klawisz Tab udostêpnia podpowied� z Kartoteki
magazynowej.

Nazwa

Pole nie podlega edycji. Nazwa surowca, pó³produktu,  pole wype³niane automa-
tycznie po podaniu indeksu.

Magazyn

Numer magazynu, w którym znajduj¹ siê surowce do produkcji. Z tego magazynu
bêd¹ generowane dokumenty rozchodowe na surowce zu¿yte w produkcji.

Ilo�æ

Ilo�æ rzeczywi�cie zu¿ytego surowca, pó³produktu.

J.M.

Pole nie podlega edycji. Jednostka miary, w której podana zosta³a ilo�æ.

Uwagi

Dowolny, krótki tekst opisuj¹cy pozycjê.

VI.5.1.2. Uzupe³nienie Kart pracy.

Ewidencja Kart pracy s³u¿y rejestracji rzeczywi�cie przepracowanego przez pra-
cowników czasu pracy. Na podstawie zapisanych w Raporcie produkcyjnym Kart pracy
mo¿na w module P³ace wygenerowaæ dane do listy p³ac dla pracowników fizycznych.

W Zbiorczej karcie pracy (Klawisz Shift+F2 z poziomu Raportu produkcyjnego)
edycji podlegaj¹ nastêpuj¹ce pola:

Data

Data wykonania pracy. Podczas dopisywania podpowiadana jest data bie¿¹ca.
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Numer ewidencyjny

Numer ewidencyjny pracownika. Podczas dopisywania i aktualizacji mo¿na sko-
rzystaæ z podpowiedzi z Kartoteki pracowników, obs³ugiwanej w module P³ace. Na
ekranie uzyskujemy listê nazwisk wszystkich pracowników wprowadzonych do tej
kartoteki. Do programu Produkcja mo¿na przenie�æ tylko tych pracowników, któ-
rzy s¹ zatrudnieni na stawce godzinowej i s¹ rozliczani kartami pracy. Po wybraniu
pracownika jego numer ewidencyjny i nazwisko s¹ automatycznie wy�wietlane w
odpowiednich polach ewidencji Kart pracy.

Nazwisko

Pole nie podlega edycji. Nazwisko pracownika przypisane do wybranego wcze-
�niej numeru ewidencyjnego.

Praca

Symbol czynno�ci produkcyjnej. Klawisz Tab udostêpnia podpowied� z list¹ czyn-
no�ci produkcyjnych za³o¿on¹ w Ewidencji czynno�ci (Administracja -> Zbiory po-
mocnicze). Klawisz Shift+Tab  daje podpowied� z list¹ czynno�ci produkcyjnych
przypisanych do danego Raportu produkcyjnego (Dane z powi¹zanej Karty wyro-
bów). Ka¿de dopisanie pozycji do Karty pracy aktualizujê listê dostêpn¹ do podpo-
wiedzi.

CPZ

Nale¿y podaæ ilo�æ czasu przygotowawczo-zakoñczeniowego, wystêpuj¹c¹ przy
danej czynno�ci produkcyjnej. Podpowiada siê warto�æ domy�lna zapisana w Ewi-
dencji czynno�ci. Wype³nienie pola ma znaczenie przy typie czynno�ci - Dniówka.

RBG

Nale¿y podaæ ilo�æ czasu wykonywania danej czynno�ci produkcyjnej. Podpowia-
da siê warto�æ domy�lna zapisana w Ewidencji czynno�ci. Wype³nienie pola ma
znaczenie przy typie czynno�ci - Dniówka.
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Ilo�æ

Nale¿y podaæ rzeczywist¹ ilo�æ wykonanych czynno�ci produkcyjnych. Podpowia-
da siê warto�æ domy�lna zapisana w Ewidencji czynno�ci. Wype³nienie pola ma
znaczenie przy typie czynno�ci - Akord.

Jednostka Miary

Nale¿y podaæ jednostkê miary dla wykonanej ilo�ci czynno�ci produkcyjnych. Pod-
powiada siê warto�æ domy�lna zapisana w Ewidencji czynno�ci. Wype³nienie pola
ma znaczenie przy typie czynno�ci - Akord.

VI.5.1.3. Uzupe³nienie ewidencji innych kosztów bezpo�rednich.

Do innych kosztów bezpo�rednich, maj¹cych wp³yw na rzeczywisty koszt wytwo-
rzenia wyrobów, mo¿na zaliczyæ np. ilo�æ zu¿ytej w czasie zmiany , której dotyczy raport
produkcyjny, wody, energii elektrycznej itp.

W ewidencji Innych kosztów bezpo�rednich (Klawisz Ctrl+F3 z poziomu Raportu
produkcyjnego) edycji podlegaj¹ nastêpuj¹ce pola:

PRODUKCJA                 Raport produkcyjny                 GPS Polska 09:21:21
Zestaw danych:BAZA                                                 Oddzia³:POKAZ

Szukaj Nastêpny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoñcz
+-------------------                                         ------------------+
¦    Nr raportu: RP/00001   Nr zlecenia: ZP/00001      Nr Karty: NS/0000001    ¦
¦ Zmiana:     Data: 99.04.02    Godz.   .  -  .         J.M.:           szt    ¦
¦ Wyprod.:     35     Braki:      0     Testy:      0     Planow.:     20      ¦
+- INNE KOSZTY BEZPO�REDNIE ---------------------------------------------------+
¦ Indeks               Nazwa wyrobu           Ilo�æ J.M.         Cena Warto�æ  ¦
¦                      Woda                  100.000 mb           2.00  200.00 ¦
¦ ENERGIA              Energia                10.000 kW           0.23    2.30 ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
+------------------------------------------------------------------------------+
¦ Data     NrEwid Nazwisko             Praca   CPZ    Rbg          Ilo�æ J.M.  ¦
¦ 99.01.17     15 GZIK                  MALOW 0.00   7.00        20.0000 SZT   ¦
¦ 99.01.17     16 GWOZDOWSKA           MONTí. 0.00   6.00        12.0000 SZT   ¦
¦ 99.01.17     17 CYBULSKI             MONTí. 0.00   5.00         8.0000 SZT   ¦
¦ 99.01.17     18 POPIELARSKI          WYK.DE 0.00   8.00        20.0000 SZT   ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
+------------------------------------------------------------------------------+
                    Dopisywanie kolejnych pozycji.                     F1-POMOC

Ekran: Ewidencja Innych kosztów bezpo�rednich.
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Indeks

Indeks materia³owy sk³adnika kosztu. Pole mo¿e pozostaæ puste. Klawisz Tab udo-
stêpnia podpowied� z Kartoteki produktów.

Nazwa wyrobu

Nazwa sk³adnika stanowi¹cego bezpo�redni koszt produkcji. Je¿eli zosta³ wcze-
�niej podany indeks pole wype³niane jest automatycznie.

Ilo�æ

Ilo�æ sk³adnika kosztu.

J.M.

Jednostka miary w której podana zosta³a ilo�æ sk³adnika kosztu.

Cena

Cena jednostkowa sk³adnika kosztu.

Warto�æ

Warto�æ sk³adnika kosztu obliczona jako iloczyn ilo�ci i ceny.

VI.5.1.4. Partie magazynowe - generowanie dokumentów PW.

Na wyprodukowane w procesie produkcyjnym wyroby nale¿y wystawiæ dokument
magazynowy PW (Przychód z Produkcji). Poniewa¿ wyroby gotowe mog¹ byæ wysy³ane
na magazyn partiami, a ponadto mo¿na je przesy³aæ do ró¿nych magazynów, dokumentów
PW mo¿na stworzyæ wiêcej ni¿ jeden.

Jako ¿e dokument PW jest magazynowym dokumentem przychodowym, musi byæ
na nim podana magazynowa cena zakupu. Cena ta mo¿e zostaæ na nim umieszczona na
dwa sposoby, regulowane parametrem Rodzaj ceny do okre�lenia ceny zakupu na PW
(Administracja -> Parametry systemu):

- Cena mo¿e zostaæ pobrana wprost z Kartoteki produktów - cena wyliczona poza
programem Produkcja
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- Cena mo¿e zostaæ wyliczona na podstawie informacji zapisanych w programie
Produkcja. Cena taka sk³ada siê wtedy z dwóch sk³adników:

- Kosztów rzeczywistych - koszty zu¿ycia materia³ów (je¿eli s¹ zatwierdzone
dokumenty rozchodowe to program pobiera cenê materia³u z takiego doku-
mentu, w przeciwnym przypadku jest to �rednia cena z kartoteki magazyno-
wej), koszty robocizny (warto�æ robocizny jest powiêkszona o procent doliczeñ
ZUS obci¹¿aj¹cych pracodawcê) oraz inne koszty bezpo�rednie.

- Kosztów po�rednich - koszty po�rednie obci¹¿aj¹ce wyrób (podane koszty
po�rednie za poprzedni miesi¹c (dzieñ), zmodyfikowane o wska�nik warto-
�ci produktu i przeliczone na jeden wyrób oraz koszty po�rednie obci¹¿aj¹ce
robociznê doliczone jako procentowy wska�nik koszu po�redniego do wy-
branych czynno�ci produkcyjnych.

Jednostkowa cena zakupu zostanie otrzymana w wyniku podzielenia zebranych kosz-
tów rzeczywistych i po�rednich przez planowan¹ do produkcji liczbê wyrobów.

W ewidencji Partii magazynowych (Klawisz Alt+F2 z poziomu Raportu produkcyj-
nego) edycji podlegaj¹ nastêpuj¹ce pola:

PRODUKCJA                 Raport produkcyjny                 GPS Polska 09:17:04
Zestaw danych:BAZA                                                 Oddzia³:POKAZ

Szukaj Nastêpny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoñcz
+-------------------                                         ------------------+
¦    Nr raportu: RP/00001   Nr zlecenia: ZP/00001      Nr Karty: NS/0000001    ¦
¦ Zmiana:     Data: 99.04.02    Godz.   .  -  .         J.M.:           szt    ¦
¦ Wyprod.:     35     Braki:      0     Testy:      0     Planow.:     20      ¦
+- PARTIE MAGAZYNOWE ----------------------------------------------------------+
¦ Nr Mag Data     NrDok      Ilo�æ J.M.   Uwagi                                ¦
¦  1   4 99.01.17 99/0001       20 szt                                         ¦
¦  2   4 00.03.23 00/0025       10 szt                                         ¦
¦  3   4 01.04.06 00/0032        5 szt    dodatkowa partia                     ¦
¦                                                                              ¦

¦
+------------------------------------------------------------------------------+
¦ Data     NrEwid Nazwisko             Praca   CPZ    Rbg          Ilo�æ J.M.  ¦
¦ 99.01.17     15 GZIK                  MALOW 0.00   7.00        20.0000 SZT   ¦
¦ 99.01.17     16 GWOZDOWSKA           MONT¯. 0.00   6.00        12.0000 SZT   ¦
¦ 99.01.17     17 CYBULSKI             MONT¯. 0.00   5.00         8.0000 SZT   ¦
¦ 99.01.17     18 POPIELARSKI          WYK.DE 0.00   8.00        20.0000 SZT   ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
+------------------------------------------------------------------------------+
                    Dopisywanie kolejnych pozycji.                     F1-POMOC

Ekran: Ewidencja Partii magazynowych.

Numer

Pole nie podlega edycji, numer kolejny pozycji.
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Magazyn

Numer magazynu, do którego wysy³any jest wyrób gotowy. Naci�niêcie klawisza
Tab  udostêpnia podpowied� listy dostêpnych magazynów.

Numer dokumentu

Pole nie podlega edycji. Numer dokumentu PW, pole jest wype³niane automatycz-
nie po wygenerowaniu dokumentu.

Ilo�æ

Ilo�æ wyprodukowanych w danej partii wyrobów gotowych.

J.M.

Pole nie podlega edycji. Jednostka miary, w której podana zosta³a ilo�æ.

Uwagi

Dowolny tekst.

Po naci�niêciu klawisza Enter w polu Uwagi pojawi siê okno generowania doku-
mentu PW na przekazywane wyroby gotowe:

+-------------------------------------------------------------+
¦       Wybór rodzaju operacji i daty dla dokumentu PW        ¦
¦                                                             ¦
¦   Oper Konto przec.  Konto4        Uwagi               _    ¦
¦                                                             ¦
¦  [PPR  311                         Przyjêcie z produkcj_]   ¦
¦                                                             ¦
¦  Data operacji  01.04.06                                    ¦
+-------------------------------------------------------------+

Nale¿y w nim wybraæ w³a�ciwy rodzaj operacji magazynowej (klawisz Spacja udo-
stêpnia podpowied� z list¹ dostêpnych operacji) oraz podaæ datê z jak¹ zostanie wygene-
rowany dokument PW.

Utworzone dokumenty magazynowe musz¹ byæ zatwierdzone w module Magazyn.
Dopiero wtedy nast¹pi zmiana stanów magazynowych gotowego wyrobu.

VI.5.1.5. Ewidencja produktów ubocznych - odpadów.

Funkcja ta s³u¿y zaewidencjonowaniu i wys³aniu do w³a�ciwego magazynu produk-
tów ubocznych lub odpadów powstaj¹cych w czasie produkcji.
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W ewidencji Produktów ubocznych (Klawisz Alt+F3 z poziomu Raportu produk-
cyjnego) edycji podlegaj¹ nastêpuj¹ce pola:

PRODUKCJA                 Raport produkcyjny                 GPS Polska 10:22:15
Zestaw danych:BAZA                                                 Oddzia³:POKAZ

Szukaj Nastêpny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj Zakoñcz
+-------------------                                         ------------------+
¦    Nr raportu: RP/00001   Nr zlecenia: ZP/00001      Nr Karty: NS/0000001    ¦
¦ Zmiana:     Data: 99.04.02    Godz.   .  -  .         J.M.:           szt    ¦
¦ Wyprod.:     35     Braki:      0     Testy:      0     Planow.:     20      ¦
+- PRODUKTY UBOCZNE -----------------------------------------------------------+
¦ Indeks               Nazw Mag Nr Dok         Ilo�æ J.M.   Uwagi              ¦
¦ 0P-0000001           Z£OM   2 99/0001        2.000 KG                        ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
+------------------------------------------------------------------------------+
¦ Data     NrEwid Nazwisko             Praca   CPZ    Rbg          Ilo�æ J.M.  ¦
¦ 99.01.17     15 GZIK                  MALOW 0.00   7.00        20.0000 SZT   ¦
¦ 99.01.17     16 GWOZDOWSKA           MONT¯. 0.00   6.00        12.0000 SZT   ¦
¦ 99.01.17     17 CYBULSKI             MONT¯. 0.00   5.00         8.0000 SZT   ¦
¦ 99.01.17     18 POPIELARSKI          WYK.DE 0.00   8.00        20.0000 SZT   ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
+------------------------------------------------------------------------------+
                    Wyszukiwanie kolejnej pozycji.                     F1-POMOC

Ekran: Ewidencja Produktów ubocznych.

Indeks

Indeks materia³owy wyrobu, bêd¹cego produktem ubocznym lub odpadem. Pole
musi byæ wype³nione. Mo¿na skorzystaæ z podpowiedzi z Kartoteki produktów po
naci�niêciu klawisza Tab.

Nazwa wyrobu

Nazwa wyrobu przenoszona jest z Kartoteki produktów po wype³nieniu pola In-
deks.

Magazyn

Numer magazynu do którego zostaje wys³any produkt uboczny lub odpad. Naci-
�niêcie klawisza Tab  udostêpnia podpowied� listy dostêpnych magazynów.

Numer dokumentu

Pole nie podlega edycji. Numer dokumentu PW, pole jest wype³niane automatycz-
nie po wygenerowaniu dokumentu.
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Ilo�æ

Ilo�æ produktu ubocznego lub odpadu.

J.M.

Pole nie podlega edycji. Jednostka miary, w której podana zosta³a ilo�æ.

Uwagi

Dowolny tekst.

Po naci�niêciu klawisza Enter w polu Uwagi pojawi siê okno generowania doku-
mentu PW na przekazywane odpady:

+-------------------------------------------------------------+
¦       Wybór rodzaju operacji i daty dla dokumentu PW        ¦
¦                                                             ¦
¦   Oper Konto przec.  Konto4        Uwagi               _    ¦
¦                                                             ¦
¦  [PPR  311                         Przyjêcie z produkcj_]   ¦
¦                                                             ¦
¦  Data operacji  01.04.06                                    ¦
+-------------------------------------------------------------+

Nale¿y w nim wybraæ w³a�ciwy rodzaj operacji magazynowej (klawisz Spacja udo-
stêpnia podpowied� z list¹ dostêpnych operacji) oraz podaæ datê z jak¹ zostanie wygene-
rowany dokument PW.

Utworzone dokumenty magazynowe musz¹ byæ zatwierdzone w module Magazyn.
Dopiero wtedy nast¹pi zmiana stanów magazynowych produktów ubocznych lub odpa-
dów.

VI.5.1.6. Lista braków produkcyjnych.

Funkcja ta s³u¿y zaewidencjonowaniu powsta³ych w procesie produkcyjnym wadli-
wych wyrobów.

W Li�cie braków (Klawisz Ctrl+F2 z poziomu Raportu produkcyjnego) edycji pod-
legaj¹ nastêpuj¹ce pola:
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PRODUKCJA                 Raport produkcyjny                 GPS Polska 10:37:09
Zestaw danych:BAZA                                                 Oddzia³:POKAZ

Szukaj Nastêpny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj Zakoñcz
+-------------------                                          -----------------+
¦    Nr raportu: RP/00040   Nr zlecenia: NZ100010      Nr Karty: KW/0000754    ¦
¦ Zmiana:     Data: 01.01.08    Godz.   .  -  .         J.M.:           SZT    ¦
¦ Wyprod.:     10     Braki:        1   Testy:      0     Planow.:     10      ¦
+- BRAKI PRODUKCYJNE ----------------------------------------------------------+
¦ Nr Opis                                  Ilo�æ J.M.                          ¦
¦  1 Pêkniêta rama                             1 SZT                           ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
+------------------------------------------------------------------------------+
¦ Data     NrEwid Nazwisko             Praca   CPZ    Rbg          Ilo�æ J.M.  ¦
¦ 01.01.10     16 GWOZDOWSKA           1      0.00   0.00         1.0000       ¦
¦ 01.04.05     17 CYBULSKI             1      0.00   0.00         1.0000       ¦
¦ 01.01.08     18 POPIELARSKI          2      0.50  70.00         0.0000       ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
+------------------------------------------------------------------------------+

      Dopisywanie kolejnych pozycji.                     F1-POMOC

Ekran: Ewidencja braków produkcyjnych.

Numer

Pole nie podlega edycji, numer kolejny pozycji.

Opis

Opis wybrakowanego wyrobu.

Ilo�æ

Ilo�æ wybrakowanych wyrobów.

J.M.

Jednostka miary, w której podana zosta³a ilo�æ.

VI.5.2. Generowanie dokumentów rozchodowych.

Na podstawie informacji o zu¿ytych w procesie produkcyjnym materia³ach i surow-
cach mo¿na wygenerowaæ automatycznie rozchodowe dokumenty magazynowe. Wyko-
rzystywane s¹ dwa typy dokumentów - RW i WZ, ich wybór sterowany jest parametrem
Typ generowanego dokumentu (Administracja -> Parametry systemu). Istniej¹ dwie me-
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tody generowania dokumentów rozchodowych:

� Generowanie dokumentów rozchodowych (klawisz F7 z poziomu Raportu pro-
dukcyjnego) - funkcja generuje dokumenty rozchodowe na podstawie specyfika-
cji zu¿ycia materia³ów z pojedyñczego, wybranego Raportu produkcyjnego.
Powstaje tyle dokumentów rozchodowych, ile wystêpuje magazynów surowców.

� Zbiorcze generowanie dokumentów rozchodowych (klawisz Alt+F7 z poziomu
Raportu produkcyjnego) - funkcja dla podanego zakresu (raportów, dat, indek-
sów, numerów zleceñ produkcyjnych) pozwala stworzyæ listê raportów produk-
cyjnych dla których maj¹ zostaæ stworzone zbiorcze dokumenty rozchodowe. Dla
ka¿dego magazynu, niezale¿nie od liczby raportów produkcyjnych, powstaje je-
den dokument rozchodowy zawieraj¹cy skonsolidowane wed³ug indeksów zu¿y-
cie materia³ów.

Przed wygenerowanie dokumentu rozchodowego nale¿y okre�liæ rodzaj operacji
magazynowej wystêpuj¹cy na generowanym dokumencie oraz jego datê:

+--------------------------------------------------------------+
¦       Wybór rodzaju operacji i daty dla dokumentu RW         ¦
¦                                                              ¦
¦   Oper Konto przec.  Konto4        Uwagi               _     ¦
¦                                                              ¦
¦  [WPR   502           411           Wydanie na produkcjê_]   ¦
¦                                                              ¦
¦  Data operacji  01.04.06                                     ¦
+--------------------------------------------------------------+

VI.5.3. Zablokowanie Raportu produkcyjnego.

Zablokowanie raportu produkcyjnego (klawisz Ctrl+F7 z poziomu Raportu produk-
cyjnego) jest traktowane jako zakoñczenie produkcji partii wyrobów. Blokuje mo¿liwo�æ
wykonywania zmian w Raporcie produkcyjnym, usuwa pozycjê z Bie¿¹cego planu pro-
dukcyjnego oraz w pozycji Zlecenia produkcyjnego wstawia Stan realizacji - Zrealizowa-
no.

Aby móc zablokowaæ raport produkcyjny musz¹ byæ wygenerowane dokumenty
rozchodowe na zu¿yte do produkcji materia³y i surowce.

Powinny te¿ byæ wygenerowane dokumenty przychodowe PW na wyroby gotowe,
chocia¿, je¿eli takich dokumentów nie ma, to podczas blokowania dokumentu program
udostêpni specjalne okno tworzenia dokumentu PW:
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+----------------------------------------------------------------+
¦               Dane do utworzenia dokumentu PW:                 ¦
¦                                                                ¦
¦                    Ilo�æ planowana:      3                     ¦
¦                                                                ¦
¦ Ilo�æ wykonana:         4                                      ¦
¦ Magazyn:  4 Uwagi:                                             ¦
¦                                                                ¦
¦ [PPR  311                         Przyjêcie z produkcji    ]   ¦
¦ Data operacji:01.04.06                                         ¦
+----------------------------------------------------------------+

Na którym nale¿y podaæ ilo�æ wykonanych wyrobów gotowych, magazyn w którym
siê maj¹ one znale�æ, rodzaj operacji magazynowej i datê dokumentu PW.

Uwaga!

Do przeliczenia kosztów produkcji do dokumentu PW, brana jest tu faktycznie wy-
konana liczba wyrobów.

Dodatkowe funkcje zwi¹zane z obs³ug¹ Raportu produkcyjnego:

� Aktualizuj z menu górnego Raportów produkcyjnych - ewidencja wyrobów wy-
s³anych do testów.

Je¿eli potrzebna jest ewidencja liczby testowanych wyrobów, to naciskaj¹c kilka-
krotnie klawisz Enter przesuwamy kursor do pola Testy w nag³ówku raportu i wpisujemy
odpowiednia ilo�æ.

Za pomoc¹ funkcji specjalnych (F-spec w menu górnym) mo¿na te¿ przej�æ do
innych ewidencji programu Produkcja.

VI.5.4. WYDRUKI

Z poziomu Raportów produkcyjnych s¹ do dyspozycji nastêpuj¹ce wydruki:

� Lista raportów produkcyjnych zgodnie z zadanym filtrem (Menu górne Raportu
produkcyjnego -> Wydrukuj -> Ogólna lista raportów produkcyjnych).

� Szczegó³owe zestawienie kosztów bie¿¹cego raportu produkcyjnego (Menu gór-
ne Raportu produkcyjnego -> Wydrukuj -> Szczegó³owe zestawienie kosztów).

� Zestawienie zu¿ytych surowców dla bie¿¹cego raportu (F2 -> Wydrukuj).
� Zestawienie kosztów robocizny dla bie¿¹cego raportu (Shift+F2 -> Wydrukuj).
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� Zestawienie innych kosztów bezpo�rednich dla bie¿¹cego raportu (Ctrl+F3 ->
Wydrukuj).

� Zestawienie partii magazynowych dla bie¿¹cego raportu (Alt+F2 -> Wydrukuj).
� Lista braków w bie¿¹cym raporcie (Ctrl+F2 -> Wydrukuj).
� Lista produktów ubocznych w bie¿¹cym raporcie (Alt+F3 -> Wydrukuj).

VI.6. KARTA WYROBU

Karta wyrobu jest wzorcem zawieraj¹cym informacje potrzebne do produkcji wy-
branej partii wyrobów. Na jej podstawie tworzony jest raport produkcyjny, z niej s¹ podpo-
wiadane czynno�ci produkcyjne i drukowane Zlecenie produkcyjne. Karta wyrobu zbiera
tez informacje o kosztach rzeczywistych i po�rednich z powi¹zanych z ni¹ raportów pro-
dukcyjnych prowadz¹c do okre�lenia ca³kowitego kosztu produkcji wyrobu.

Karta wyrobu generowana jest automatycznie podczas zak³adania pozycji planu pro-
dukcyjnego, do ka¿dej pozycji planu produkcyjnego mo¿e istnieæ tylko jedna Karta wyro-
bu. Karty wyrobu nie mo¿na dopisaæ z poziomu Ewidencji Kart wyrobów, jedynie aktualizacji
podlegaj¹ niektóre pola w nag³ówku oraz Specyfikacja elementów i Ewidencja czynno�ci

Aby przej�æ do ewidencji kart wyrobów, z menu programu PRODUKCJA nale¿y
wybraæ funkcjê Karty wyrobów.

Ka¿da karta wyrobu sk³ada siê z trzech czê�ci:

- nag³ówka
- specyfikacji elementów
- specyfikacji czynno�ci

Aktualizacjê wybranej karty wyrobu zaczyna siê poprzez wybranie z menu górnego
funkcji Aktualizuj.
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PRODUKCJA                Obs³uga kart wyrobu                 GPS Polska 12:35:47
Zestaw danych:BAZA                                                 Oddzia³:POKAZ

Szukaj Nastêpny Poprzedni Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoñcz
+------------------------------------------------------------------------------+
¦ Nr karty: KW/0000026     Nr zlecenia: ZP/00014     Klient:                   ¦
¦ Nr technologii: 001      Termin: 01.06.29 Koszty po�rednie:      0.00        ¦
¦ Gwarancja: D     Data wykonania:   .  .   Koszty planowane:     27.68        ¦
¦(DWULETNIA)       Data sprzeda¿y:   .  .   Koszty faktyczne:      0.00        ¦
¦Indeks:ER-0000001           Nazwa: RAMA ROWERU GÓRSKIEGO STALOWA              ¦
¦Ilo�æ planowana:     10     Ilo�æ wyproduk.:      0        J.M.SZT    Mag:  4 ¦
¦Numerator:ilo�ciowy            Uwagi:Nr seryjny ostatniego wyrobu: KW/0000035 ¦
+--SPECYFIKACJA ELEMENTÓW -----------------------------------------------------¦
¦ Poz R  Indeks               Nazwa      Mag       Ilo�æ J.M.   Uwagi          ¦
¦   1 1  MP-0000001           ELEKTRODY    1      20.000 szt                   ¦
¦   2 1  SU-0000014           RURA HI-TE   1      20.000 kg                    ¦
¦   3 1  SU-0000015           RURA HI-TE   1      55.000 kg                    ¦
¦   4 1  SU-0000016           RURA HI-TE   1      15.000 kg                    ¦
¦   5 1  ZA-0000019           FARBA PODK   1       2.150 l                     ¦
¦   6 1  ZA-0000020           LAKIER MET   1       4.360 l                     ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
+------------------------------------------------------------------------------+
                    Wyszukiwanie kolejnej pozycji.                     F1-POMOC

Rysunek: Ekran obs³ugi Kart wyrobu

W nag³ówku karty wyrobu edycji podlegaj¹ nastêpuj¹ce pola:

Numer karty

Pole nie podlega edycji. Kolejny numer karty wyrobu, nadawany automatycznie
podczas tworzenia karty wyrobu w funkcji Plan produkcyjny. Pierwsze znaki nu-
meru karty wyrobu okre�la siê  w Parametrach systemu wype³niaj¹c pole Pocz¹-
tek numeru seryjnego.

Numer zlecenia

Pole nie podlega edycji. Numer zlecenia produkcyjnego, które dotyczy tej partii
wyrobów. Pole wype³niane jest automatycznie podczas generowania karty wyro-
bu.

Klient

Pole nie podlega edycji. Symbol klienta, który z³o¿y³ zamówienie na wyrób. Pole
wype³niane jest automatycznie podczas generowania karty wyrobu.
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Numer technologii

Pole nie podlega edycji. Numer technologii, wed³ug której produkowana jest ta
partia wyrobu. Pole wype³niane jest automatycznie podczas generowania karty
wyrobu.

Termin

Pole nie podlega edycji. Planowany termin, w którym powinien zostaæ wykonany
wyrób. Pole wype³niane jest automatycznie podczas generowania karty wyrobu.

Gwarancja

Pole nie podlega edycji. Rodzaj gwarancji udzielonej na wyrób. Pole wype³niane
jest automatycznie podczas generowania karty wyrobu.

Data wykonania

Data zakoñczenia produkcji partii wyrobów. Pole wype³niane jest przez program
automatycznie w momencie zatwierdzenia raportu produkcyjnego, który jest po-
wi¹zany z dan¹ karta wyrobu.

Data sprzeda¿y

Data sprzeda¿y partii wyrobów, pobierana ze zlecenia produkcyjnego.

Koszty po�rednie

Pole nie podlega edycji. Kwota kosztów po�rednich przypadaj¹cych na jednostkê
wyrobu. Koszty po�rednie s¹ ewidencjonowane w funkcji Koszty po�rednie i na-
liczane w momencie wyprodukowania partii wyrobów w Raporcie produkcyjnym.

Koszty planowane

Pole nie podlega edycji. Kwota kosztów planowanych przypadaj¹cych na jednost-
kê wyrobu. Obejmuj¹ one warto�æ surowców i materia³ów ze Specyfikacji elemen-
tów w cenach kartotekowych oraz planowana warto�æ robocizny wed³ug danych z
Ewidencji czynno�ci.
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Koszty faktyczne

Pole nie podlega edycji. Koszty faktyczne przypadaj¹ce na jednostkê wyrobu, sk³a-
daj¹ siê one z kosztów rzeczywistych oraz po�rednich.

- Koszty rzeczywiste s¹ liczone na podstawie danych z Raportu produkcyjnego -
koszty zu¿ycia materia³ów (je¿eli s¹ zatwierdzone dokumenty rozchodowe to pro-
gram pobiera cenê materia³u z takiego dokumentu, w przeciwnym przypadku jest
to �rednia cena z kartoteki magazynowej), koszty robocizny (warto�æ robocizny
jest powiêkszona o procent doliczeñ ZUS obci¹¿aj¹cych pracodawcê) oraz inne
koszty bezpo�rednie.

- Koszty po�rednie s¹ liczone na podstawie danych zapisanych w Ewidencji Kosz-
tów po�rednich - koszty po�rednie obci¹¿aj¹ce wyrób (podane koszty po�rednie
za poprzedni miesi¹c (dzieñ), zmodyfikowane o wska�nik warto�ci produktu i
przeliczone na jeden wyrób oraz koszty po�rednie obci¹¿aj¹ce robociznê doliczo-
ne jako procentowy wska�nik koszu po�redniego do wybranych czynno�ci pro-
dukcyjnych.

Indeks

Pole nie podlega edycji. Indeks materia³owy produkowanej partii wyrobów. Pole
wype³niane jest automatycznie podczas generowania karty wyrobu.

Nazwa

Pole nie podlega edycji. Nazwa produkowanej partii wyrobów. Pole wype³niane
jest automatycznie na podstawie Kartoteki produktów.

Ilo�æ planowana

Planowana do produkcji ilo�æ wyrobów. Pole wype³niane jest automatycznie pod-
czas generowania karty wyrobu.

Ilo�æ wyprodukowana

Pole nie podlega edycji. Wyprodukowana ju¿ ilo�æ wyrobów w ramach danej partii.
Pole wype³niane jest przez program automatycznie w momencie dopisania partii
magazynowej w raporcie produkcyjnym.
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J.M.

Pole nie podlega edycji. Jednostka miary produkowanego wyrobu.

Magazyn

Numer magazynu, do którego zostanie przes³any wyrób po wyprodukowaniu.

Numerator

Pole nie podlega edycji. Numerator Kart wyrobów mo¿na zmodyfikowaæ poprzez
ustawienie specjalnego parametru Numerator kart wyrobów (Administracja -> Pa-
rametry systemu). Parametr:

� Ilo�ciowy - numeracja Kart wyrobów dzia³a na zasadzie ilo�ciowej, czyli kolejne
numery kart wyrobu s¹ przesuniête o liczbê planowanych do wyprodukowania
towarów.

� Grupowy - numeracja Kart wyrobów dzia³a na zasadzie grupowej, pozwalaj¹cej
nadaæ grupie towarów jeden numer karty wyrobu, czyli numerator kart wyrobów
jest niezale¿ny od planowanej do produkcji ilo�ci towarów.

Uwagi

Pole na wpisanie dowolnego tekstu zwi¹zanego z Kart¹ wyrobu.

Karta wyrobów sk³ada siê ze specyfikacji elementów oraz ewidencji czynno�ci w
których s¹ zawarte informacje wzorcowe dla raportu produkcyjnego. Informacje zawarte
w Specyfikacji elementów s¹ przenoszone do Specyfikacji materia³ów podczas tworzenia
Raportu produkcyjnego z poziomu Planu produkcyjnego. Tak wiêc modyfikacje w karcie
wyrobów maja sens przed wykonaniem funkcji Tworzenie raportu produkcyjnego.

W Specyfikacji elementów (Klawisz F2 z poziomu Karty wyrobów) edycji podlega-
j¹ nastêpuj¹ce pola:

Poz

Kolejny numer pozycji w specyfikacji elementów.
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R

Kod rodzaju pozycji materia³owej. Kody te definiuje siê wybieraj¹c z menu g³ówne-
go funkcje Administracja -> Zbiory pomocnicze -> Definiowanie kodów rodzajów
pozycji materia³owych. Podczas dopisywania lub aktualizacji klawisz Tab udostêp-
nia podpowied� z Tabeli kodów rodzajów pozycji materia³owych.

Wpisany kod bêdzie domy�lnie siê podpowiada³ podczas generowania dokumen-
tów rozchodowych z poziomu Raportu produkcyjnego.

Indeks

Nale¿y podaæ indeks specyfikowanego materia³u lub pó³produktu. Klawisz Tab
udostêpnia podpowied� z list¹ indeksów z Kartoteki Produktów.

Nazwa elementu

Pole nie podlega edycji, podawana jest nazwa materia³u z Kartoteki Produktów.

Magazyn

Numer magazynu wydaj¹cego materia³y i pó³produkty. Domy�lnie podpowiadany
jest numer magazynu ustawiony w Parametrach systemu. Klawisz Tab udostêpnia
podpowied� z Ewidencji magazynów.

Ilo�æ

Ilo�æ elementu potrzebna do produkcji podanej w nag³ówku ilo�ci wyrobów.

J.M.

Pole nie podlega edycji, przepisana pierwsza jednostka miary dla specyfikowanego
indeksu, Produkcja zawsze obs³uguje pierwsz¹ jednostkê miary.

Uwagi

Dowolny tekst.

Specyfikacja czynno�ci bazuje na zdefiniowanych wcze�niej kodach czynno�ci pro-
dukcyjnych (Administracja -> Zbiory pomocnicze -> Ewidencja czynno�ci).

W Specyfikacji czynno�ci  (Klawisz Ctrl+F2 z poziomu Karty wyrobów) edycji
podlegaj¹ nastêpuj¹ce pola:
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PRODUKCJA                Obs³uga kart wyrobu                 GPS Polska 09:22:53
Zestaw danych:BAZA                                                 Oddzia³:POKAZ

Szukaj Nastêpny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoñcz
+------------------------------------------------------------------------------+
¦ Nr karty: KW/0000789     Nr zlecenia: NZ100012     Klient: GRUPOWY           ¦
¦ Nr technologii: 001      Termin: 01.01.09 Koszty po�rednie:     25.62        ¦
¦ Gwarancja: D     Data wykonania:   .  .   Koszty planowane:     25.62        ¦
¦(DWULETNIA)       Data sprzeda¿y:   .  .   Koszty faktyczne:      0.00        ¦
¦Indeks:RO-0000003           Nazwa: ROWER TREKKING DOMINATOR                   ¦
¦Ilo�æ planowana:     20     Ilo�æ wyproduk.:      0        J.M.szt    Mag:  4 ¦
¦Numerator:ilo�ciowy            Uwagi:Nr seryjny ostatniego wyrobu: KW/0000808 ¦
+------------------------------------------------------------------------------+
¦ R  Indeks               Nazwa          Mag       Ilo×� J.M.   Uwagi          ¦
¦ 1  MP-0000001           ELEKTRODY SPAW   1      50.000 szt                   ¦
+ SPECYFIKACJA CZYNNO�CI ------------------------------------------------------+
¦ Symbol Opis                  CPZ    RBG           Ilo�æ Jedn.                ¦
¦ 1      MONTA¯               0.00   0.00         40.0000                      ¦
¦ 2      MALOWANIE            0.00  60.00          0.0000                      ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
+------------------------------------------------------------------------------+
                    Wyszukiwanie kolejnej pozycji.                     F1-POMOC

Ekran: Obs³uga specyfikacji czynno�ci

Symbol

Symbol czynno�ci produkcyjnej, klawisz Tab udostêpnia podpowied� z Ewidencji
czynno�ci.

Opis

Pole nie podlega edycji, przenosi siê opis czynno�ci.

CPZ

Nale¿y podaæ ilo�æ czasu przygotowawczo-zakoñczeniowego, wystêpuj¹c¹ przy
danej czynno�ci produkcyjnej. Podpowiada siê warto�æ domy�lna zapisana w Ewi-
dencji czynno�ci. Wype³nienie pola ma znaczenie przy typie czynno�ci - Dniówka.

RBG

Nale¿y podaæ ilo�æ czasu wykonywania danej czynno�ci produkcyjnej. Podpowia-
da siê warto�æ domy�lna zapisana w Ewidencji czynno�ci. Wype³nienie pola ma
znaczenie przy typie czynno�ci - Dniówka.
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Ilo�æ

Nale¿y podaæ planowan¹ ilo�æ wykonywanych czynno�ci produkcyjnych. Podpo-
wiada siê warto�æ domy�lna zapisana w Ewidencji czynno�ci. Wype³nienie pola ma
znaczenie przy typie czynno�ci - Akord.

Jednostka Miary

Nale¿y podaæ jednostkê miary dla wykonanej ilo�ci czynno�ci produkcyjnych. Pod-
powiada siê warto�æ domy�lna zapisana w Ewidencji czynno�ci. Wype³nienie pola
ma znaczenie przy typie czynno�ci - Akord.

Dodatkowe funkcje zwi¹zane z obs³ug¹ kart wyrobu:

� Shift+F2 - Opis Karty wyrobu

Umo¿liwia wpisanie dowolnego d³u¿szego tekstu, dok³adnie
opisuj¹cego Kartê wyrobu. W celu zapisania wprowadzonego
opisu nale¿y nacisn¹æ klawisz Ctrl+W.

�  Alt+F6 - Lista napraw

Lista powi¹zanych z kart¹ napraw wyrobów.

� Ctrl+F5 - Przeliczenie kosztów wyrobu

Funkcja specjalna s³u¿¹ca przeliczeniu kosztów po�rednich i
faktycznych.

Za pomoc¹ funkcji specjalnych (F-spec w menu górnym) mo¿na te¿ przej�æ do
innych ewidencji programu Produkcja.

VI.6.1. WYDRUKI

Z poziomu ewidencji kart wyrobów s¹ do dyspozycji nastêpuj¹ce wydruki:

� Emisja zlecenia produkcyjnego (Menu górne obs³ugi kart wyrobu -> Wydrukuj ->
Bie¿¹ca karta wyrobu).

� Lista kart bie¿¹cego wyrobu zgodnie ze zdefiniowanym filtrem (Menu górne ob-
s³ugi kart wyrobu -> Wydrukuj -> Lista kart wyrobu).

� Specyfikacja elementów  (Menu górne obs³ugi kart wyrobu -> F2 -> Wydrukuj).
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� Specyfikacja czynno�ci produkcyjnych  (Menu górne obs³ugi kart wyrobu -> Ctrl+F2
-> Wydrukuj).

VI.7. EWIDENCJA KOSZTÓW PO�REDNICH

Funkcja ta umo¿liwia ewidencjonowanie i obliczanie kosztów po�rednio wp³ywaj¹-
cych na koszt wytworzenia jednostki wyrobu. Koszty te mo¿na podzieliæ na dwie katego-
rie: ogólnowydzia³owe i ogólnozak³adowe. Do pierwszych wchodz¹ sumy, które musz¹
byæ wydatkowane na utrzymanie produkcji wydzia³ów, np.: koszty mediów (energia, para
wodna, woda itp.), p³ace pracowników pomocniczych, do drugich - koszty utrzymania
ca³ego zak³adu, np.: p³ace administracji i zarz¹du, transport, dzier¿awa terenu itp. Program
nie rozró¿nia tych dwóch kategorii, ale pozwala ka¿dy z rodzajów kosztów okre�liæ jako
typ. Typy kosztów po�rednich definiuje siê w Administracji (Administracja -> Zbiory po-
mocnicze -> Definiowanie typów kosztów po�rednich).

Przewidziane s¹ dwie metody naliczania kosztów po�rednich:

� mno¿enie ilo�ci i ceny (np. zu¿ycie energii elektrycznej),
� narzucenie warto�ci przez u¿ytkownika (np. podatki).

Koszty po�rednie mog¹ byæ doliczane do rzeczywistych kosztów produkcji jako
wska�nik z poprzedniego miesi¹ca lub z poprzedniego dnia. Decydujemy o tym ustawiaj¹c
warto�æ parametru Sposób naliczania kosztów po�rednich w Parametrach systemu
(Adminstracja - Parametry systemu).

Sugerujemy stosowanie wska�nika kosztów dziennych jedynie w przypadkach, gdy
koszty te czêsto siê zmieniaj¹. W wiêkszo�ci przypadków ponosimy bowiem koszty po-
�rednie (op³aty czynszowe, op³aty za energiê elektryczn¹, wodê, wyp³aty dla pracowni-
ków administracji i zarz¹du itd.) w okre�lone dni miesi¹ca. Sensowne jest wiêc równomierne
roz³o¿enie tych kosztów na wszystkie wyprodukowane w nastêpnym miesi¹cu wyroby.
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Poniewa¿ stosujemy wska�nik kosztów po�rednich poniesionych w poprzednim mie-
si¹cu w stosunku do produktów wytworzonych w bie¿¹cym miesi¹cu, ¿eby uwzglêdniæ te
koszty w pierwszym miesi¹cu eksploatacji programu PRODUKCJA, sugerujemy u¿ycie
przez okres tego miesi¹ca wska�ników dziennych, a nastêpnie - po jego up³ywie - wska�-
ników miesiêcznych.

Ilo�æ wska�ników kosztów po�rednich jest dowolna.

PRODUKCJA                  Koszty po�rednie                  GPS Polska 08:15:54
Zestaw danych:BAZA                                                 Oddzia³:POKAZ

Szukaj Nastêpny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoñcz
+------------------------------------------------------------------------------+
¦ Data: 01.01.09  Wyprodukowano:     10        Wyprodukowano w WKP:     25     ¦
¦ Suma kosztów po�rednich:333.00            Koszt na jednostkê WKP:      13.32 ¦
+------------------------------------------------------------------------------¦
¦ Typ     Ilo�æ J.M.            Cena Warto�æ       Wska�nik                    ¦
¦ ENERG       1                333.00 333.00           1.00                    ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
+------------------------------------------------------------------------------+

Ekran: Ewidencja kosztów po�rednich.

Nag³ówek ewidencji kosztów po�rednich nie podlega edycji i zawiera nastêpuj¹ce
informacje:

Data

Data ewidencji kosztów po�rednich, przy dziennych - bie¿¹ca, przy miesiêcznych -
od�wietla siê miesi¹c i rok.

Wyprodukowano

Suma ilo�ci wyrobów gotowych z poszczególnych partii wyprodukowanych dane-
go dnia (miesi¹ca). Za wyprodukowane uwa¿ane s¹ wyroby, które zosta³y na ma-
gazyn wyrobów gotowych za pomoc¹ dokumentów PW z poziomu Raportów
produkcyjnych.
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Wyprodukowano w WKP

Ilo�æ wyrobów gotowych przeliczona z uwzglêdnieniem Wska�nika Kosztu Po-
�redniego (przypisany jest on w Technologiach Produkcyjnych do ka¿dego wyro-
bu), którego zadaniem jest urealnienie przypisanego kosztu po�redniego w stosunku
do warto�ci wyrobu gotowego.

Suma kosztów po�rednich

Suma wska�ników kosztów.

Koszt na jednostkê WKP

Jest to wynik podzielenia warto�ci z pola Suma kosztów po�rednich przez ilo�æ z
pola Wyprodukowano w WKP. Wyliczona warto�æ jest traktowana jako jednostko-
wy koszt po�redni na jednostkê WKP.

Specyfikacja Kosztów po�rednich zawiera informacje o poniesionych w danym
okresie kosztach po�rednich. Wywo³uje siê j¹ poprzez wybranie z menu górnego funkcji
Dopisz, dla ka¿dego wska�nika edycji podlegaj¹ pola:

Typ

Typ kosztów po�rednich. Typy kosztów po�rednich definiuje siê w Administracji
(Administracja -> Zbiory pomocnicze -> Definiowanie typów kosztów po�rednich).
Podczas dopisywania mo¿emy skorzystaæ z podpowiedzi naciskaj¹c klawisz Tab.

Ilo�æ

Pole aktywne dla typu kosztów obliczanych przez mno¿enie ilo�ci i ceny.

J.M.

Pole aktywne dla typu kosztów obliczanych przez mno¿enie ilo�ci i ceny.

Cena

Pole aktywne dla typu kosztów obliczanych przez mno¿enie ilo�ci i ceny.

Warto�æ

Pole aktywne dla typu kosztów obliczanych przez podanie warto�ci.
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Wska�nik

Stosunek warto�ci danego typu do sumy warto�ci.

W momencie pierwszego wej�cia danego dnia do ewidencji Koszty po�rednie
nastêpuje przepisanie specyfikacji oraz warto�ci tych kosztów z poprzedniego dnia, z tym
¿e w polu Data automatycznie wpisywana jest bie¿¹ca data.

VI.7.1. Wyliczenie wska�nika kosztów po�rednich

Funkcja (Ctrl+F4) "Wyliczenie wska�nika kosztów po�rednich" wykonuje nastê-
puj¹ce dzia³ania:

� zlicza ilo�æ wyprodukowanych produktów i wynik obliczeñ od�wietla na ekranie
jako wyprodukowano.

� zlicza ilo�æ wyprodukowanych produktów z modyfikacj¹ o wska�nik WKP
(ILOSC*WKP, WKP pobierane jest z ewidencji technologii), wynik obliczeñ od-
�wietla na ekranie jako wypr. z WKP.

� Wylicza koszt na jednostkê WKP wed³ug wzoru KOSZTYMIE/ILOSCWKP i
od�wietla na ekranie jako Koszt na jednostkê WKP.

Koszt na jednostkê WKP jest stosowany przy wyliczaniu kosztów produkcji danego
wyrobu. WKP (Wska�nik Kosztów Po�rednich) jest przypisany do ka¿dego wyrobu w
Ewidencji Technologii i ma na celu odnosiæ poniesione koszty wyrobu w stosunku do
warto�ci produkowanego wyrobu. Wska�nik kosztów po�rednich (WKP%) mo¿na te¿
przypisaæ w Ewidencji Czynno�ci dla ka¿dej czynno�ci produkcyjnej, w celu naliczania
kosztów po�rednich zwi¹zanych z robocizn¹ nieprodukcyjn¹. W tym przypadku koszty
robocizny bêd¹ dodatkowo modyfikowane o WKP, wed³ug wzoru:

Warto�æ robocizny * WKP%

Za pomoc¹ funkcji specjalnych (F-spec w menu górnym) mo¿na te¿ przej�æ do
innych ewidencji programu Produkcja.

VI.7.2. WYDRUKI

Z poziomu ewidencji kosztów po�rednich s¹ do dyspozycji nastêpuj¹ce wydruki:
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� Zestawienie kosztów po�rednich na dany dzieñ (Menu górne ewidencji kosztów
po�rednich -> Wydrukuj).

VI.8. ZBIORCZE DOPISANIE KART PRACY

Funkcja Karty pracy ma znaczenie pomocnicze i s³u¿y do zbiorczej ewidencji kart
pracy dla danego pracownika. Karty pracy s¹ �ród³em danych dla modu³u P³ace. Na ich
podstawie mo¿na naliczaæ godziny pracy pracowników do tworzonych list p³ac.

Nag³ówek ewidencji zawiera dane o pracowniku pobrane z Kartoteki pracownika
obs³ugiwanej w modu³ach Zatrudnienia. S¹ to numer ewidencyjny, nazwisko i imiê pra-
cownika oraz symbol dzia³u w którym jest zatrudniony.

PRODUKCJA                    Karty pracy                     GPS Polska 08:51:08
Zestaw danych:BAZA                                                 Oddzia³:POKAZ

Szukaj Nastêpny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoñcz
+------------------------------------------------------------------------------+
¦ Nr ewid:      1 Nazwisko: ROWEREK                   Imiê: JANUSZ             ¦
¦ Dzia³: ADM                                                                   ¦
¦                                                                              ¦
+------------------------------------------------------------------------------¦
¦  Mies. LP Data     Nr karty   Praca  Rodzaj        Rbg           Ilo�æ J.M.  ¦
¦                    Stawka      Kwota Uwagi                                   ¦
+------------------------------------------------------------------------------¦
¦           00.10.17             MALOW Dniówka     10.00          0.0000       ¦
¦                      6.55      65.50                                         ¦
¦           01.03.28            1      Akord        0.00          1.0000       ¦
¦                   9999.99   9,999.99                                         ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
+------------------------------------------------------------------------------+
                    Zmiana pozycji na poprzedni¹.                      F1-POMOC

Specyfikacja robocizny pracownika zawiera informacje o wykonanych w danym
okresie czynno�ciach produkcyjnych przez pracownika. Wywo³uje siê j¹ poprzez wybra-
nie z menu górnego funkcji Dopisz, dla ka¿dej czynno�ci edycji podlegaj¹ pola:

Data

Data rejestracji pozycji Karty pracy. Klawisz Tab wstawia bie¿¹c¹ datê.
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Numer karty

Pole na wpisanie numeru karty wyrobu z która jest powi¹zana dana pozycja Zbior-
czej Karty pracy. Klawisz Tab udostêpnia podpowied� z list¹ dostêpnych Kart
pracy.

Praca

Nale¿y podaæ kod symbolu czynno�ci pracownika (klawisz Tab udostêpnia podpo-
wied� z list¹ czynno�ci). Po podaniu kodu czynno�ci pozosta³e pola wype³ni¹ siê
domy�lnie wed³ug ustawieñ z Ewidencji czynno�ci, nale¿y je zmodyfikowaæ do usta-
wieñ dotycz¹cych danego pracownika.

Rodzaj

Wystêpuj¹ dwie metody rozliczania pracownika:

-Dniówka - kwota wynagrodzenia liczona jest jako iloczyn pola Rbg i Stawka

-Akord - kwota wynagrodzenia liczona jest jako iloczyn pola Ilo�æ i Stawka

Rbg

Nale¿y podaæ czas pracy pracownika. Przy rodzaju Akord czas powinien te¿ byæ
podawany, w celu poprawnego naliczenia czasu pracy na li�cie p³ac.

Ilo�æ

Ilo�æ wykonanych detali, wyrobów.

J.M.

Jednostka miary dla ilo�ci

Stawka

Stawka za jedn¹ Rbg lub jeden element, wyrób

Kwota

Warto�æ wykonanej czynno�ci.
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Uwagi

Pole na wpisanie dowolnego tekstu.

Karty pracy dla pracowników mo¿na dopisywaæ w systemie dziennym, tygodnio-
wym, lub miesiêcznym. Podczas tworzenia listy p³ac informacje zawarte na Kartach pra-
cy s¹ automatycznie przepisywane na ni¹ a w ewidencji Kart pracy wstawiana jest wtedy
data i numer Listy p³ac na któr¹ zosta³a pobrana dana pozycja.

Dodatkowe funkcje zwi¹zane ze zbiorcz¹ Kart¹ pracy:

� F2 - Dopisanie nowego pracownika

Funkcja ta umo¿liwia dopisanie nowego pracownika do ewi-
dencji Kart pracy. Dopisywany pracownik musi istnieæ w Kar-
totece pracowników modu³u Zatrudnienie.

Za pomoc¹ funkcji specjalnych (F-spec w menu górnym) mo¿na te¿ przej�æ do
innych ewidencji programu Produkcja.

VI.8.1. WYDRUKI

Z poziomu zbiorczej karty pracy s¹ do dyspozycji nastêpuj¹ce wydruki:

� Zestawienie przepracowanych godzin wybranego pracownika lub wszystkich pra-
cowników za wybrany miesi¹c (Menu górne zbiorczej karty pracy -> Wydrukuj -
> Miesiêczne Karty Pracy).

� Zestawienie kart pracy wed³ug dowolnego filtra (Menu górne zbiorczej karty
pracy -> Wydrukuj -> Zestawienie Kart Pracy).
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VI.9. EWIDENCJONOWANIE NAPRAW

Funkcja Ewidencja napraw ma za zadanie obs³ugê i rozliczanie napraw zleconych
dla dzia³u produkcyjnego. Wyroby skierowane do naprawy mog¹ byæ rozk³adane na czê-
�ci sk³adowe wed³ug zdefiniowanej technologii. Mo¿na równie¿ dopisywaæ koszty roboci-
zny i us³ug.

Funkcja umo¿liwia generowanie dokumentów rozchodowych (RW, WZ) na zu¿yte
do napraw materia³y oraz emisjê wewnêtrznego rachunku z tytu³u naprawy.

W nag³ówku Ewidencji napraw znajduj¹ siê nastêpuj¹ce informacje:

Nr seryjny

Numer seryjny wyrobu. Naci�niêcie klawisza Tab udostêpnia podpowied� w po-
staci listy kart wyrobu.

PRODUKCJA               Obs³uga zleceñ napraw                GPS Polska 09:46:15
Zestaw danych:BAZA                                                 Oddzia³:POKAZ

Szukaj Nastêpny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoñcz
+------------------------------------------------------------------------------+
¦ Nr seryjny: NS/0000046 Nazwa: ROWER GÓRSKI ATTYLA                            ¦
¦Klient:                                                                       ¦
¦Nr naprawy:NN/00001 Data przyjêcia:99.02.25 Przyj¹³:SADOWSKI                  ¦
¦Rodzaj:G GWARANCYJNA        Stan:W NAPRAWA W TOKU       Koszt:    151.11      ¦
¦Data zakoñczenia:    .  .   Uwagi:                                            ¦
+- SPECYFIKACJA NAPRAWY -------------------------------------------------------¦
¦ R Indeks               Nazw Nr ser. Mag       Ilo�æ JM     Nr dok.      Koszt¦
¦ G ZA-0000009           WIEL 3423424   1       1.000 szt    99/0001      68.59¦
¦ G ZA-0000008           PRZE 4355354   1       1.000 szt    99/0001      78.52¦
¦ G *U-0001              MALO                   1.000                      4.00¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
+- KARTA PRACY ----------------------------------------------------------------+
¦ Data     NrEwid Nazwisko             Praca   CPZ    Rbg          Ilo�æ J.M.  ¦
¦ 01.04.10     18 POPIELARSKI          1      1.00   2.00         1.0000       ¦
¦ 01.04.10     19 SARNOWSKI            2      0.50   7.00         0.0000       ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
¦                                                                              ¦
+------------------------------------------------------------------------------+
                     Zmiana pozycji na nastêpn¹.                       F1-POMOC

Rysunek: Ekran ewidencji napraw.

Nazwa

Nazwa wyrobu. Pole  jest wype³niane automatycznie po zatwierdzeniu zawarto�ci
poprzedniego pola.
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Klient

Symbol klienta. Pole jest wype³niane automatycznie po zatwierdzeniu zawarto�ci
pola Nr seryjny. Mo¿emy - za pomoc¹ klawisza Tab - uzyskaæ podpowied� w
postaci listy klientów.

Data przyjêcia

Domy�lnie wprowadzana jest tu bie¿¹ca data komputera.

Przyj¹³

Imiê i nazwisko osoby przyjmuj¹cej wyrób do naprawy.

Nr naprawy

Numer naprawy. Pole jest wype³niane automatycznie kolejnym numerem podczas
dopisywania naprawy. Pocz¹tek numeru okre�lamy w Administracji (Administra-
cja -> Parametry systemu -> Pocz¹tek numeru napraw).

Rodzaj

Jednoznakowy symbol rodzaju naprawy. Za pomoc¹ klawisza Tab uzyskujemy
podpowied� z Tabeli rodzajów napraw (Administracja -> Zbiory pomocnicze ->
Definiowanie rodzajów napraw).

Stan

Jednoznakowy symbol stanu naprawy. Za pomoc¹ klawisza Tab uzyskujemy pod-
powied� z Tabeli stanów naprawy (Administracja -> Zbiory pomocnicze -> Defi-
niowanie stanów naprawy).

Koszt

Koszt naprawy.

Data zakoñczenia

Dowolna data.

Uwagi

Dowolny tekst.
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Specyfikacja naprawy (przechodzimy do niej klawiszem F2) zawiera nastêpuj¹ce
dane:

R

Jednoznakowy symbol rodzaju naprawy. Za pomoc¹ klawisza Tab uzyskujemy
podpowied� z Tabeli rodzajów napraw (Administracja -> Zbiory pomocnicze ->
Definiowanie rodzajów napraw).

Indeks

Indeks materia³owy elementu wyrobu. Klawisz Tab udostêpnia podpowied� z Kar-
toteki produktów.

Nazwa

Nazwa elementu wyrobu. Pole jest wype³niane automatycznie po zatwierdzeniu
zawarto�ci pola Indeks.

Nr ser.

Numer seryjny elementu montowanego w naprawianym wyrobie. Pole mo¿e mieæ
dowoln¹ zawarto�æ.

Mag

Numer magazynu wydaj¹cego materia³y. Domy�lnie wprowadzany jest tu numer
magazynu okre�lonego w Parametrach systemu jako G³ówny magazyn wydaj¹-
cy. Klawisz Tab udostêpnia podpowied� w postaci listy zdefiniowanych magazy-
nów.

Ilo�æ

Ilo�æ zu¿ytego do naprawy materia³u lub wielokrotno�æ us³ugi albo czynno�ci pro-
dukcyjnej.

JM

Jednostka miary. Pole wype³niane automatycznie po zatwierdzeniu zawarto�ci pola
Indeks.
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Nr dok.

Numer dokumentu wydania RW (WZ). Pole wype³niane jest automatycznie pod-
czas tworzenia takiego dokumentu.

Koszt

Jednostkowy koszt pozycji naprawy. Je¿eli wpisany indeks znajduje siê w Karto-
tece produktów, to pole jest wype³niane automatycznie po zatwierdzeniu pola
Indeks. Je¿eli towar o podanym indeksie znajduje siê w wybranym magazynie,
pole jest wype³niane po zatwierdzeniu pola Mag.

Data zakoñczenia

Dowolna data.

Uwagi

Dowolny tekst.

Specyfikacja naprawy (przechodzimy do niej klawiszem F2) zawiera nastêpuj¹ce
dane:

R

Jednoznakowy symbol rodzaju naprawy. Za pomoc¹ klawisza Tab uzyskujemy
podpowied� z Tabeli rodzajów napraw (Administracja -> Zbiory pomocnicze ->
Definiowanie rodzajów napraw).

Indeks

Indeks materia³owy elementu wyrobu. Klawisz Tab udostêpnia podpowied� z Kar-
toteki produktów.

Nazwa

Nazwa elementu wyrobu. Pole jest wype³niane automatycznie po zatwierdzeniu
zawarto�ci pola Indeks.
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Nr ser.

Numer seryjny elementu montowanego w naprawianym wyrobie. Pole mo¿e mieæ
dowoln¹ zawarto�æ.

Mag

Numer magazynu wydaj¹cego materia³y. Domy�lnie wprowadzany jest tu numer
magazynu okre�lonego w Parametrach systemu jako G³ówny magazyn wydaj¹-
cy. Klawisz Tab udostêpnia podpowied� w postaci listy zdefiniowanych magazy-
nów.

Ilo�æ

Ilo�æ zu¿ytego do naprawy materia³u lub wielokrotno�æ us³ugi albo czynno�ci pro-
dukcyjnej.

JM

Jednostka miary. Pole wype³niane automatycznie po zatwierdzeniu zawarto�ci pola
Indeks.

Nr dok.

Numer dokumentu wydania RW (WZ). Pole wype³niane jest automatycznie pod-
czas tworzenia takiego dokumentu.

Koszt

Jednostkowy koszt pozycji naprawy. Je¿eli wpisany indeks znajduje siê w Karto-
tece produktów, to pole jest wype³niane automatycznie po zatwierdzeniu pola
Indeks. Je¿eli towar o podanym indeksie znajduje siê w wybranym magazynie,
pole jest wype³niane po zatwierdzeniu pola Mag.

W Zbiorczej karcie pracy (Klawisz Shift+F2 z poziomu Obs³ugi napraw) edycji
podlegaj¹ nastêpuj¹ce pola:

Data

Data wykonania pracy. Podczas dopisywania podpowiadana jest data bie¿¹ca.
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Numer ewidencyjny

Numer ewidencyjny pracownika. Podczas dopisywania i aktualizacji mo¿na sko-
rzystaæ z podpowiedzi z Kartoteki pracowników, obs³ugiwanej w module P³ace. Na
ekranie uzyskujemy listê nazwisk wszystkich pracowników wprowadzonych do tej
kartoteki. Do programu Produkcja mo¿na przenie�æ tylko tych pracowników, któ-
rzy s¹ zatrudnieni na stawce godzinowej i s¹ rozliczani kartami pracy. Po wybraniu
pracownika jego numer ewidencyjny i nazwisko s¹ automatycznie wy�wietlane w
odpowiednich polach ewidencji Kart pracy.

Nazwisko

Pole nie podlega edycji. Nazwisko pracownika przypisane do wybranego wcze-
�niej numeru ewidencyjnego.

Praca

Symbol czynno�ci produkcyjnej. Klawisz Tab udostêpnia podpowied� z list¹ czyn-
no�ci produkcyjnych za³o¿on¹ w Ewidencji czynno�ci (Administracja -> Zbiory
pomocnicze).

CPZ

Nale¿y podaæ ilo�æ czasu przygotowawczo-zakoñczeniowego, wystêpuj¹c¹ przy
danej czynno�ci produkcyjnej. Podpowiada siê warto�æ domy�lna zapisana w Ewi-
dencji czynno�ci. Wype³nienie pola ma znaczenie przy typie czynno�ci - Dniówka.

RBG

Nale¿y podaæ ilo�æ czasu wykonywania danej czynno�ci produkcyjnej. Podpowia-
da siê warto�æ domy�lna zapisana w Ewidencji czynno�ci. Wype³nienie pola ma
znaczenie przy typie czynno�ci - Dniówka.

Ilo�æ

Nale¿y podaæ rzeczywist¹ ilo�æ wykonanych czynno�ci produkcyjnych. Podpowia-
da siê warto�æ domy�lna zapisana w Ewidencji czynno�ci. Wype³nienie pola ma
znaczenie przy typie czynno�ci - Akord.
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Jednostka Miary

Nale¿y podaæ jednostkê miary dla wykonanej ilo�ci czynno�ci produkcyjnych. Pod-
powiada siê warto�æ domy�lna zapisana w Ewidencji czynno�ci. Wype³nienie pola
ma znaczenie przy typie czynno�ci - Akord.

Dodatkowe funkcje zwi¹zane z obs³ug¹ napraw:

� Ctrl+F6 - Generowanie dokumentów magazynowych

Pozwala na wygenerowanie rozchodowych dokumentów ma-
gazynowych RW (WZ) na zu¿yte do naprawy materia³y i ele-
menty

� Ctrl+F5 - Obliczenie ca³kowitego kosztu naprawy

Funkcja specjalna s³u¿¹ca przeliczeniu kosztów naprawy - zbiera
koszty zu¿ycia materia³ów oraz robocizny i sumê umieszcza w
nag³ówku naprawy.

� F8 z poziomu Specyfikacji naprawy - Aktualizacja numeru dokumentu

Funkcja specjalna umo¿liwiaj¹ca wykasowanie numeru doku-
mentu magazynowego z pozycji i aktualizacjê zawartych w niej
danych. Dokument magazynowy powinien zostaæ wykasowa-
ny i ponownie wygenerowany.

Za pomoc¹ funkcji specjalnych (F-spec w menu górnym) mo¿na te¿ przej�æ do
innych ewidencji programu Produkcja.

VI.9.1. WYDRUKI

Z poziomu obs³ugi napraw s¹ do dyspozycji nastêpuj¹ce wydruki:

� Emisja zlecenia naprawy - specyfikacja bie¿¹cej naprawy (Menu górne obs³ugi
naprawy -> Wydrukuj -> Bie¿¹ca naprawa).

� Lista napraw wed³ug dowolnego filtra  (Menu górne obs³ugi naprawy -> Wydru-
kuj -> Lista napraw).

� Emisja rachunku za naprawê (Shift+F9).

� Lista czynno�ci produkcyjnych - lista kart pracy (Shift+F2 -> Wydrukuj)
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VI.9.2. GENEROWANIE FAKTURY  W SPRZEDA¯Y NA PODSTAWIE
NAPRAWY

Z poziomu Sprzeda¿y, w Ewidencji faktur, w oknie Dopisz wed³ug (Sprzeda¿ ->
Ewidencja faktur -> F-spec lub Ctrl+N ->Dopisz wed³ug -> Naprawy) znajduje siê pozy-
cja "Naprawa". Po wyborze tej funkcji tworzony jest filtr do wyszukania w³a�ciwej napra-
wy, po jego wype³nieniu pojawia siê zawê¿ona lista napraw (z kolumnami numer naprawy,
termin, klient), z których mo¿na wybraæ jedn¹, na podstawie której jest tworzona faktura.

Na podstawie danych z napraw w nag³ówku faktury wype³nia siê automatycznie
symbol klienta (i wszystkie zwi¹zane z nim pola), w pole Uwagi przepisywany jest numer
naprawy, a w dane odbiorcy zawarto�æ pola Nazwa z nag³ówka naprawy.

Po wype³nieniu nag³ówka dalsze dzia³anie jest uzale¿nione od parametru "Wspó³pra-
ca z produkcj¹":

� Zbiorcza faktura za naprawê
� Szczegó³owa faktura za naprawê

Je¿eli jest ustawiony pierwszy parametr to program proponuje jedn¹ pozycje faktury
(standardowa dla dopisywania lista pozycji z funkcj¹ wyboru +/-/Spacja) zawieraj¹c¹
indeks (musi byæ za³o¿ony indeks z rodzajem "NAPRAWA"), ilo�æ 1 i warto�æ pozycji
pobrana z pola Koszt naprawy. Klawisz Spacja umo¿liwia edycjê, + zaznacza, Enter
potwierdza i nastêpuje dopisanie pozycji.

Je¿eli jest ustawiony drugi parametr, to program proponuje trzy pozycje faktury (stan-
dardowa dla dopisywania lista pozycji z funkcj¹ wyboru +/-/Spacja) zawieraj¹ce indeksy
(Rodzaj : MATERIA£Y, US£UGI, ROBOCIZNA), ilo�æ 1 i warto�ci. Klawisz Spacja
umo¿liwia edycjê, + zaznacza, Enter potwierdza i nastêpuje dopisanie pozycji.

Z poziomu specyfikacji faktury mo¿na te¿ skorzystaæ z funkcji Dopisz wg, która
pozwala na dopisanie kolejnych napraw do specyfikacji oraz dodatkowo w nag³ówku
faktury w polu uwagi dopisuje kolejny numer naprawy.

VI.10. KARTOTEKA PRODUKTÓW

Karta produktu zawiera nastêpuj¹ce pola:



                                                                                                  PRODUKCJA

104

Indeks

Program PRODUKCJA odró¿nia produkty i us³ugi po indeksach. Indeks nie mo¿e
wiêc byæ pusty, ani powtórzony. Symbolu raz wprowadzonego indeksu nie mo¿na
aktualizowaæ.

SWW/KU

Jest to symbol produktu w Systematycznym Wykazie Wyrobów lub w Klasyfikacji
Us³ug. Wype³nienie tego pola jest konieczne dla towarów i us³ug opodatkowanych
stawk¹ 7%, 0% i zwolnionych od podatku VAT.

Rodzaj towaru

Pole wykorzystujemy do podzia³u produktów na grupy, co mo¿emy wykorzystaæ
podczas przygotowania wydruków.

Towar magazynowy [X]

To pole jest wyró¿nikiem towarów przechodz¹cych przez magazyn i dla towarów
ma byæ wype³nione [X], a dla us³ug i materia³ów nie przechodz¹cych przez maga-
zyn musi pozostaæ puste [  ].

Nazwa towaru

Stanowi drugi identyfikator produktu, wed³ug którego równie¿ mo¿emy go szukaæ
w Kartotece Produktów. W dwóch linijkach mamy pe³n¹ nazwê towaru.
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PRODUKCJA                Kartoteka produktów                 GPS Polska 10:18:21
Zestaw danych:BAZA                                                 Oddzia³:POKAZ

Szukaj Nastêpny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoñcz
+------------------------------------------------------------------------------+
¦ Indeks       : ER-0000003                     ¦  Pod. VAT     :         22.0%¦
¦ SWW/KU       :                                ¦  Mar¿a detal. :          0.0%¦
¦ Rodzaj towaru: ELEMENT RO                     ¦  Mar¿a hurtowa:          0.0%¦
¦ [X]Towar magazynowy                           ¦  Mar¿a minim. :          0.0%¦
+------------------------------------------------------------------------------¦
¦ Nazwa : RAMA ROWERU TREKKINGOWEGO                      J.M.1 SZT    Przelicz.¦
¦                                                        J.M.2            0.000¦
¦ Indeks producenta                                      J.M.3            0.000¦
¦ G³ówny dostawca                                                              ¦
+---------------------------------- Cena --- Bez podatku - Z podatkiem- Waluta-¦
¦Stan aktualny     50.000     ¦ ZAKUPU            40.00         48.80     ZLN  ¦
¦Zarezerwowano      0.000     ¦ WALUTOWA           0.00          0.00     USD  ¦
¦Do wydania        50.000     ¦ MINIMALNA         40.00         48.80     ZLN  ¦
¦Stan min           0.000     ¦ HURTOWA           44.00         53.68     ZLN  ¦
¦Stan max           0.000     ¦ DETALICZNA         0.00          0.00          ¦
¦Konto materia³owe: 331       ¦ Kartotekowa       40.00                        ¦
+------------------------------------------------------------------------------¦
¦MIN ____________________ MAX                Data za³o¿enia 99.04.01           ¦
¦UWAGI:                                                                        ¦
+------------------------------------------------------------------------------+
                    Wyszukiwanie kolejnej pozycji.                     F1-POMOC

Rysunek: Ekran kartoteki produktów.

Indeks producenta

Jest to indeks, którym oznaczy³ dany produkt jego producent, np. symbol katalogo-
wy.

G³ówny dostawca

Symbol dostawcy, od którego np. zakupili�my najwiêksz¹ ilo�æ tego produktu.

Podatek VAT, stopa

Kod podatku VAT i warto�æ odpowiadaj¹cej mu stopy procentowej.

Mar¿a detaliczna / Mar¿a hurtowa / Mar¿a minimalna

Kod mar¿y i  warto�æ odpowiadaj¹cej mu stopy procentowej.

Jednostka miary 1 / Jednostka miary 2 / Jednostka miary 3

Jednostka miary 1 jest podstawow¹ jednostk¹ miary dla danego produktu. W sto-
sunku do niej podajemy przeliczniki dla dwóch jednostek zbiorczych: jednostki mia-
ry 2 - g³ównej jednostki zbiorczej, jednostki miary 3 - dodatkowej jednostki zbiorczej.
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W polach J.M.1, J.M.2 oraz J.M.3 podajemy skrót odpowiedniej jednostki miary.
Dla danego indeksu skróty jednostek miary nie mog¹ siê powtarzaæ.

Przelicznik

Przelicznik dotyczy jednostki miary 2 oraz jednostki miary 3. Podawany jest w
stosunku do jednostki miary 1 - podstawowej dla danego produktu. Je¿eli np. jed-
nostk¹ podstawow¹ dla produktu jest sztuka (skrót np. szt), a jako jednostê zbior-
cz¹ bêdziemy u¿ywaæ tuzin (skrót np. tuz), to obok pola J.M.2 tuz wpisujemy
przelicznik 12.00.

Stan aktualny

Stan aktualny jest podawany przez system i ustalany na bie¿¹co po zatwierdzaniu
dokumentów obrotu magazynowego. Jest on sum¹ stanów magazynowych danego
produktu we wszystkich magazynach. Liczba w tym polu pulsuje, je¿eli przekro-
czony zosta³ stan minimum lub maximum. Dla us³ug stan aktualny wynosi zero.

Zarezerwowano

Liczba w tym polu oznacza sumaryczn¹ ilo�æ towaru zarezerwowanego na konto
wystawionych w module SPRZEDA¯ faktur, wystawionych, a jeszcze nie zablo-
kowanych rozchodowych dokumentów magazynowych oraz rezerwacje dla klien-
tów. Podana jest w podstawowej jednostce miary danego produktu.

Do wydania

Stan aktualny pomniejszony o ilo�æ zarezerwowan¹.

Stan minimum, stan maximum

S¹ to liczby oznaczaj¹ce ilo�æ produktu, których nie chcemy przekroczyæ tak, ¿eby
nam towaru nie zabrak³o z jednej strony i ¿eby�my nie mieli zbêdnych zapasów z
drugiej strony.

Konto materia³owe

Symbol konta ksiêgowego z modu³u FINANSE, na którym rozlicza siê zapasy da-
nego produktu.
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Cena zakupu, bez podatku, minimalna, hurtowa, detaliczna

Odpowiednie ceny z podatkiem lub bez.

Data za³o¿enia

Data za³o¿enia karty produktu w Kartotece Produktów.

Uwagi

Dowolne uwagi o produkcie.

Za pomoc¹ klawiszy funkcyjnych mo¿emy obejrzeæ:

� F1 - Pomoc

Wy�wietlenie listy aktywnych klawiszy funkcyjnych.

� Alt+F4 - Zlecenia wystawione na produkt

Nastêpuje wy�wietlenie listy zleceñ wystawionych dla bie¿¹-
cego produktu. Poprzez pod�wietlenie pozycji i naci�niêcie kla-
wisza Enter przechodzimy do wybranego zlecenia.

� Alt+F7 - Rezerwacje

Funkcja pokazuje rezerwacje zwi¹zane z wyrobem.

VI.10.1. WYDRUKI

W Kartotece produktów mo¿emy wykonaæ wydruk:

� lista wyrobów wg dowolnego filtra (funkcja Wydrukuj z górnego menu).

VI.11. KARTOTEKA KLIENTÓW

Funkcja ta pozwala dopisywaæ, aktualizowaæ i przegl¹daæ nastêpuj¹ce dane o klien-
tach:
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Symbol

Symbol jednoznacznie identyfikuje klienta. Stosuj¹c symbol klienta mo¿emy ³atwo
odnale�æ jego kartê w Kartotece Klientów. Powinien byæ tak dobrany, by koja-
rzy³ siê z klientem, wiêc nie polecamy stosowania cyfr. W polu tym w funkcji Szu-
kaj dzia³a klawisz Tab jako podpowied� z Kartoteki Klientów.

Bran¿a

Pole to umo¿liwia dokonywanie podzia³ów klientów. Mo¿emy je wykorzystaæ przy
wydrukach. Klawisz Tab umo¿liwia podpowied� z Tabeli Bran¿.

Nazwa

Wprowadzamy dok³adn¹ nazwê klienta.

Kod, miasto, województwo, ulica, powiat

W polach tych wpisujemy adres klienta.

Telefon, fax, e-mail, www

Podajemy numery odpowiednich urz¹dzeñ.

Osoba, stanowisko

Wprowadzamy nazwisko i stanowisko przedstawiciela klienta, z którym siê kontak-
tujemy.
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ZAKUP                   KARTOTEKA KLIENTÓW                   GPS Polska 14:35:18
Zestaw danych:BAZA                                                 Oddzia³:POKAZ

Szukaj Nastêpny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoñcz
+------------------------------------------------------------------------------+
¦ Symbol: BUGA            Dostawca:[X]  Odbiorca:[X] Inny: [            ]      ¦
¦ Bran¿a: ROW    rowerowa                                                      ¦
+------------------------------------------------------------------------------¦
¦ Nazwa BUGA SPORT CENTRUM ROWEROWE                                            ¦
¦       SHIMANO SERVICE CENTRE                     Gmina                       ¦
¦                                                 Powiat                       ¦
¦ Kod    84-333 Miasto  GDAÑSK               Województwo Pomorskie             ¦
¦ Ulica  Kartuska 195a                                                         ¦
+------------------------------------------------------------------------------¦
¦ Telefony 058 432-48-93 w8                         Fax                        ¦
¦ E-mail                        WWW                                            ¦
¦ Osoba                                   Stanowisko                           ¦
+------------------------------------------------------------------------------¦
¦ Bank/konto  Bank Handlowy O/Gda¥sk       /322322-21123334-123411133          ¦
¦ Numer NIP   876-434-33-33                     Numer PESEL                    ¦
¦ Numer REGON 234234                            Konto ksiêgowe 02001           ¦
+------------------------------------------------------------------------------¦
¦ Liczba reklamacji   0   Rabat:5     5.0%                      Rozrachunki:[X]¦
¦ Uwagi                                                     p³atn: Przelew  7  ¦
+------------------------------------------------------------------------------+
                 Pozosta³e funkcje obs³ugi ewidencji.                  F1-POMOC

Rysunek: Ekran kartoteki klientów

Bank/konto

Wpisujemy nazwê banku i numer konta klienta.

Numer NIP, PESEL, REGON

Wpisujemy Numer Identyfikacji Podatkowej (numer podatnika VAT), numer PE-
SEL i REGON.

Konto ksiêgowe

Pole to jest bardzo wa¿ne, poniewa¿ za pomoc¹ konta ksiêgowego program PRO-
DUKCJA komunikuje siê z modu³em FINANSE. Wpisany tu numer staje siê
czê�ci¹ numeru konta danego klienta w module FINANSE.

Je¿eli podczas dopisywania nowego klienta zatwierdzimy puste pole, program PRO-
DUKCJA wyliczy piêciocyfrowy numer w ten sposób, ¿e pierwsze dwie cyfry
bêd¹ okre�la³y numer pierwszej litery symbolu w alfabecie, a nastêpne trzy cyfry -
kolejnego klienta, którego symbol rozpoczyna siê od tej litery, np. dla dostawcy o
symbolu AWA obliczone konto bêdzie wynosi³o 01001, je¿eli AWA oka¿e siê pierw-
szym klientem o symbolu rozpoczynaj¹cym siê na literê A.
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Zaliczka

W polu znajduje siê suma wp³aconych przez klienta zaliczek, nie rozdysponowa-
nych jeszcze na poszczególne faktury.

Uwagi

Krótkie dodatkowe informacje o kliencie.

Klawisze funkcyjne w Kartotece klientów spe³niaj¹ nastêpuj¹ce funkcje:

� F1 - Pomoc

Wy�wietlenie listy aktywnych klawiszy funkcyjnych.

� Shift+F2 - Opis klienta

Funkcja spe³nia rolê podrêcznego notatnika do zapisywania i
przegl¹dania dowolnych uwag o kliencie.

VI.11.1. WYDRUKI

W Kartotece klientów mo¿emy wykonaæ wydruk:

� lista klientów wg dowolnego filtra (funkcja Wydrukuj z górnego menu).
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VII. PYTANIA I ODPOWIEDZI

W rozdziale tym umie�cili�my najczê�ciej pojawiaj¹ce siê pytania, dotycz¹ce funk-
cjonowania programu PRODUKCJA wraz z odpowiedziami.

Jak wykonaæ zestawienie pokazuj¹ce, jaka jest maksymalna ilo�æ wyrobów, któr¹
mo¿emy wyprodukowaæ wg danej technologii przy obecnym stanie surowców?

Naci�niêcie klawisza Ctrl+F7 podczas obs³ugi specyfikacji wyrobów (F2) w funkcji
Kalkulacja kosztów powoduje obliczenie i wy�wietlenie na ekranie maksymalnej
liczby danego wyrobu, jak¹ jeste�my w stanie wyprodukowaæ wg wybranej tech-
nologii przy obecnym stanie surowców w magazynach. Jednocze�nie wskazany
jest surowiec, który ogranicza tê ilo�æ.

Jak uzyskaæ wydruk kosztów, sk³adaj¹cych siê na produkcjê wyrobu?

Zestawienie wszystkich rodzajów kosztów produkcji danej partii wyrobu mo¿emy
uzyskaæ w funkcji Raport produkcyjny. Z górnego menu tej ewidencji wybieramy
funkjcê Wydrukuj, nastêpnie okre�lamy miejsce wydruku (ekran, drukarka, zbiór) i
wybieramy rodzaj wydruku o nazwie Szczegó³owe zestawienie kosztów.
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ZA£¥CZNIK A: INSTALACJA PROGRAMU

Instalacja programu PRODUKCJA odbywa siê z dyskietek instalacyjnych. W swej
wersji standardowej jest ona prosta i nie wymaga przygotowania informatycznego.

Uwaga !

Przed instalacj¹ nale¿y bezwzglêdnie zapoznaæ siê z wymogami programu i ustaliæ
niezbêdne parametry.

Instalacjê wykonujemy z napêdu A: lub B:.

Po uruchomieniu komputera wk³adamy dyskietkê do odpowiedniego napêdu. Z kla-
wiatury piszemy nastêpuj¹c¹ komendê:

� je¿eli chcemy zainstalowaæ system z napêdu A: na dysku C:

A:INSTALUJ A: C:

� je¿eli chcemy zainstalowaæ system z napêdu B: na dysku C:

B:INSTALUJ B: C:

Po zatwierdzeniu komendy klawiszem Enter rozpoczyna siê proces instalacji.

Najpierw na ekranie pojawiaj¹ siê pewne informacje dotycz¹ce organizacji pracy
systemu SM-BOSS oraz wymogów instalacji. Po wci�niêciu dowolnego klawisza rozpo-
czyna siê w³a�ciwa instalacja.

Proces instalacji mo¿emy przerwaæ za pomoc¹ klawiszy Ctrl+C.

Po zakoñczeniu rozpakowywania i przepisywania zbiorów na dysk program PRO-
DUKCJA jest gotowy do pracy.
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Przypominamy, ¿e dla prawid³owej pracy programu PRODUKCJA w zbiorach
CONFIG.SYS i AUTOEXEC.BAT musz¹ wystêpowaæ parametry:

CONFIG.SYS

FILES=99

Po wprowadzeniu wskazanych poprawek w konfiguracji systemu operacyjnego i
prze³adowaniu komputera (klawisze Ctrl+Alt+Del lub przycisk Reset) mo¿emy urucho-
miæ program PRODUKCJA. Piszemy w tym celu komendê:

BOSS

naciskamy klawisz Enter. Nastêpnie z menu systemu wybieramy pozycjê Produkcja
i rozpoczynamy pracê z programem.

Sterowniki

Po naci�niêciu klawisza Spacja uzyskujemy listê sterowników drukarek, z której
wybieramy sterownik odpowiedni w stosunku do drukarki, z której chcemy aktual-
nie korzystaæ.

USTAWIANIE HAS£A

Funkcja umo¿liwia u¿ytkownikowi zmianê w³asnego has³a. Je¿eli wcze�niej by³o
ustawione has³o, to przed zmian¹ nale¿y je podaæ. Nowe has³o podajemy dwukrotnie
w celu wyeliminowania pomy³ki.

DEFINIOWANIE KLAWISZY

Funkcja pozwala na przyporz¹dkowanie klawiszomu funkcyjnym od F2 do F10 tek-
stów, które mo¿na wywo³ywaæ podczas wprowadzania danych. Przyspiesza to znacznie
tê ¿mudn¹ czynno�æ.
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