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I. PRZEZNACZENIE PROGRAMU

Program SM-BOSS Produkcja wspomaga zarzadzanie procesem produkcyjnym.
Program ten przeznaczony jest dla matych i srednich firm produkcyjnych, ustugowo-pro-
dukcyjnych i produkcyjno-handlowych. Jest glgboko powiazany z Zintegrowanym Syste-
mem do Zarzadzania SM-BOSS, i nie wspotpracuje z innymi programami.

Program stwarza mozliwo$¢ automatycznego przeptywu dokumentéw od momentu
przyjecia zamowienia na wyprodukowanie wyrobu do momentu do momentu przekazania
wyrobu gotowego do odpowiedniego magazynu. Na podstawie planéw produkcyjnych
pozwala na wygenerowanie zapotrzebowania na surowce potrzebne do produkcji i wy-
emitowanie zamoéwienia do dostawcy.

Program SM-BOSS Produkcja umozliwia rejestracj¢ i Sledzenie stopnia realizacji
zlecen produkcyjnych. Na podstawie zatozonych technologii produkcji wyrobow zawiera-
jacych specyfikacje materiatowe oraz ewidencje czynnosci produkcyjnych, pozwala na
wyliczenie planowanych kosztow produkcji i zapotrzebowania materialowego. Rejestruje
rzeczywiste koszty produkcji konkretnych wyrobow, automatyzuje generowanie doku-
mentow magazynowych oraz ewidencjg kosztow robocizny zwiazanych z operacjami pro-
dukcyjnymi. Duza ilo$¢ zestawien pozwala na pelng kontrolg przebiegu procesu
produkcyjnego od momentu ztozZenie zlecenia produkcyjnego do zakonczenia jego realiza-
cji.

ZLECENIA PRODUKCYJNE

Stuza rejestracji i kontroli przebiegu realizacji zlecen produkcyjnych. W powiazaniu
z modutem SPRZEDAZ. istnieje mozliwo$é generowania zlecen produkcyjnych na pod-
stawie zaewidencjonowanych wczesniej zamowien od klientow. Dostarczaja informacji o
ksztaltowaniu sig kosztow produkcji konkretnych wyrobéw w zatozonych okresach cza-
su.
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TECHNOLOGIE PRODUKCYJNE

Umozliwia zatozenie planowanych specyfikacji zuzycia materialow oraz czynnosci
produkcyjnych dla kazdego planowanego do produkcji wyrobu. Jeden wyrdb moze posia-
dac kilka alternatywnych technologii produkcji, kazda technologia moze sktadac sig kilku
podtechnologii.

KALKULACJE I PLANOWANIE

Umozliwia uzyskanie informacji o planowanych kosztach produkcji zlecen produk-
cyjnych lub wybranych wyrobow. Pozwala sprawdzi¢ czy istnieja potrzebne ilo$ci mate-
riatow do produkcji, na podstawie wyliczonych niedoboréw istnieje mozliwo$¢
wygenerowania w module ZAKUP zamdwienia do dostawcy.

BIEZACY PLAN PRODUKCYJNY

Lista aktualnie realizowanych pozycji zlecen produkcyjnych. Stuzy planowaniu bie-
zacej produkcji wyrobow.

RAPORTY PRODUKCYJNE

Ewidencja, w ktorej rejestrowane sa rzeczywiste koszty produkcji danego wyrobu.
Sktadaja si¢ na nie zuzycie materiatow, robocizna bezposrednia, inne koszty. Z poziomu
raportu produkcyjnego we wspolpracy z modutem MAGAZYN nastgpuje generowanie
rozchodowych dokumentéw magazynowych (RW,WZ) rejestrujacych rzeczywiste zuzy-
cie materiatow w procesie produkcyjnym oraz przychodowych dokumentow magazyno-
wych (PW) zwigkszajacych stany magazynow wyrobow gotowych. Koszty robocizny sa
rejestrowane w powiazaniu z modulem PLACE, gdzie na podstawie zgromadzonych in-
formacji w Kartach pracy istnieje mozliwo$¢ automatycznego naliczania listy ptac dla
pracownikow produkcyjnych. Wydruki dostarczajq petnej informacji o ksztattowaniu sig
rzeczywistych kosztéw produkcji wyrobow. Do jednej karty wyrobu moze by¢ przypisa-
nych kilka Raportow produkcyjnych.
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KARTY WYROBOW

Zawieraja podstawowe informacje o produkowanych wyrobach.

EWIDENCJA NAPRAW

Stuzy do ewidencji i rozliczania prowadzonych w firmie napraw. Umozliwia genero-
wanie rozchodowych dokumentéw magazynowych, ewidenconuje koszty robocizny, do-
starczajac danych do wystawienia rachunku za naprawe.
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II. PODSTAWOWE POJECIA PROGRAMU
W celu utatwienia zrozumienia tekstu instrukcji przyblizymy najwazniejsze stosowa-
ne w niej oraz w programie pojgcia.

Karta wyrobu

Jednoznaczny wyr6znik partii wyrobu, zawierajacy m. in. niepowtarzalny numer tej
partii, ogélne informacje o wyrobie (indeks, nazwa), il0$¢ sztuk w partii oraz specy-
fikacj¢ materiatlow i robocizny potrzebnych wg technologii do wyprodukowania partii.

Koszt produkcji na jednostke wyrobu

Suma wszystkich kosztow poniesionych na produkcje partii wyrobu (koszty bezpo-
srednie 1 posrednie) podzielona przez ilo$¢ wyrobow w partii.

Koszty bezposrednie

Suma kosztow materiatdw zuzytych do produkcji partii wyrobow i kosztow roboci-
zny zwigzanej bezposrednio z produkcja.

Koszty posrednie

Suma kosztow ponoszonych przez przedsigbiorstwo produkcyjne, nie wynikajacych
bezposrednio z samej produkcji. Wchodza tu m. in. koszty wynikajace z plac pra-
cownikow nieprodukcyjnych, koszty utrzymania przedsigbiorstwa itp.

Partia wyrobow

Pewna ilo$¢ wyrobow jednego typu, posiadajacych jako swoj jednoznaczny wyrdz-
nik, kart¢ wyrobu oraz numer.

Plan produkcyjny

Lista typow wyrobow bedacych w danym dniu w produkcji lub przewidzianych do
produkcji w najblizszym czasie. Lista ta jest tworzona na podstawie istniejacych
zlecen produkcyjnych.
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Raport produkcyiny

Ewidencja, w ktorej zbieramy informacje na temat faktycznych operacji produkcyj-
nych, m. in. rzeczywistego zuzycia surowcow, faktycznych kosztow pracy pra-
cownikow produkcyjnych, innych kosztow bezposrednich, produktow ubocznych,
brakow produkeyjnych, ilosci wyrobow pobranych do testowania.

Archiwacja (Kopiowanie)

CPZ

Dane

Archiwacja jest podstawowym elementem zabezpieczenia si¢ przed utrata danych
na skutek np. awarii sprzgtu lub przerwy w dostawie energii elektrycznej. Polega
ona na przekopiowaniu zbiorow bazy danych np. na dyskietki. Czynnos$¢ t¢ nalezy
wykonywac¢ jak najczesciej (np. codziennie).

Czas przygotowawczo-zakonczeniowy. Dodatkowa pracochtonnos¢ zwiazana z
przygotowaniem stanowisk do pracy.

Informacje zawarte w poszczegolnych polach nazywamy danymi. Sa nimi takze
wszystkie inne informacje shuzace do pracy systemu, np. podawane podczas insta-
lacji.

Indeksowanie

Indeksowanie polega na ponownym tworzeniu tzw. zbioréw indeksowych. Zbiory
te pozwalajq uzyskac informacje zapisane w zbiorach danych w okreslonej kolej-
nosci. Kolejnos¢ ta nie musi by¢ zgodna z kolejno$cia wpisywania tych danych.
Indeksowanie jest pierwsza czynnoscia, ktora nalezy wykonac, jezeli mamy watpli-
wosci co do poprawno$ci dziatania systemu.

Kartoteka (Ewidencja)

Kartoteke stanowi zbior, zawierajacy zwiazane tematycznie informacje, wykorzy-
stywane w systemie przez dtuzszy okres, np. Kartoteka produktéow, Kartoteka
klientéw
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Menu
Pojgcie obejmuje zestaw funkcji, mozliwych do wykonania w danym momencie,
umieszczanych w systemie w dwojaki sposob:
1) poziomo w jednej linii, znajdujacej si¢ u gory ekranu (menu gorne),
2) pionowo jedna funkcja pod druga (menu pionowe).

Funkcje menu wybiera si¢ przez podswietlenie odpowiedniej pozycji za pomoca
klawiszy strzatek i wcisnigcie klawisza Enter lub poprzez wcisnigcie pierwszego
znaku nazwy funkcji (litery lub cyfry).

Menu dzielimy na glowne i posrednie.

Glownym menu systemu jest to menu, ktdre pojawia si¢ na ekranie po uruchomie-
niu SM-BOSSa. Jego wyglad moze by¢ rozny w kazdym dziale firmy i dla kazdego
uzytkownika. System posiada bowiem narzedzie stuzace do dostosowania gtéwne-
go menu do aktualnych potrzeb.

Posrednim menu bedziemy nazywaé menu poszczegolnych modutdéw i zawartych
w nich programow.

Modul

Nazwa ta jest stosowana do okreslenia poszczegolnych czgsci systemu SM-BOSS,
np. modul ZAKUP, modut ZATRUDNIENIE.

Oddzial

Wydzielona czes¢ firmy, eksploatujaca wiasne dane w systemie SM-BOSS. Od-
dziat posiada wlasna nazwg i wyodrgbniony katalog z danymi. Moze posiadac jeden
lub kilka zestawow danych.

Pole

Pole jest to kazde wyodrgbnione miejsce w systemie, w ktorym mozesz wpisac
tekst lub zmieni¢ zawarta w nim informacje.

Program

Programem jest samodzielna cz¢$¢ modutu lub caty modut.

10
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Reorganizacja

Reorganizacja powoduje uporzadkowanie zbioréw danych poprzez usunigcie zapi-
sow zaznaczonych jako przeznaczone do skasowania i fizyczne przepisanie tych
zbiorow w okreslonej kolejnosci. Przed wykonaniem reorganizacji nalezy wykonac
kopiowanie zbiorow.

System

Nazwg t¢ stosujemy w dwojakim znaczeniu:
1) do okres$lenia zespotu programow stanowiacych catosé, jaka jest SM-BOSS,

2) w potaczeniu “system operacyjny”’, majac wowczas na mysli program (DOS)
zarzadzajacy praca komputera.

Tabela

Tabela jest zbior, w ktorym przechowujemy zakodowane dane wykorzystywane w
wielu modutach systemu, np. Tabela kodéw rodzajow pozycji materialowych.

Trvb wstawiania i nadpisywania

Podczas wpisywania tekstu istnieje mozliwo§¢ wstawiania nowego tekstu w juz
istniejacy z przesunigciem czgsci znajdujacej si¢ na prawo od kursora. Tak pracuje
tryb wstawiania.

W trybie nadpisywania wpisujemy tekst na tekst juz istniejacy.

Dla trybu nadpisywania kursor ma ksztalt myslnika, natomiast dla trybu wstawiania
ma ksztalt migoczacego prostokacika.

Do przetaczania trybow stuzy klawisz Insert.
WPK

Wskaznik kosztu posredniego. Wykorzystywany przy kalkulacji kosztoéw posred-
nich.

Zbior

Zbidr to postaé zapisu informacji na dysku. Kazdy rodzaj informacji jest zapisywa-
ny w postaci zbioru, ktéry charakteryzuje si¢ sobie tylko wlasciwa nazwa i znajduje
si¢ w Scisle okreslonym miejscu na dysku twardym lub dyskietce.

11
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Zestaw danych

Komplet zbioréw danych obstugiwany przez jeden lub wigcej modutéw systemu
SM-BOSS. Kazdy zestaw danych posiada wtasna nazwe, wlasna list¢ modutow
na nim pracujacych i wlasna liste¢ grup danych z nim zwiazanych.

12
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L. WYKAZ FUNKCJI

PRODUKCJA

Zlecenia produkcyjne
Obstuga ewidencji zlecen
Lista zlecen na ktére nie stworzono wszystkich kart wyrobu
Lista kart wyrobow
Lista raportow produkcyjnych
Lista pozycji planu produkcyjnego
Generowanie zlecenia produkcyjnego
Uznanie zlecenia za zrealizowane
Wydruki

Kalkulacje i planowanie
Obstuga ewidencji kalkulacji i planowania
Specyfikacja wyrobéw
Maksymalna liczba produktéw do wykonania
Specyfikacja sktadnikéw
Specyfikacja czynnosci
Specyfikacja zapotrzebowania na surowce
Generowanie zapotrzebowania na surowce
Generowanie kalkulacji ze zlecen
Wydruki

Biezacy plan produkcyjny
Przetacznik zakresu dat
Tworzenie raportow produkcyjnych.
Lista raportow produkcyjnych
Tworzenie dokumentéw magazynowych
Zamkniecie serii produkcyjnej
Generowanie planu ze zlecen
Wydruki

Raporty produkcyjne
Obstuga ewidencji raportéw produkcyjnych
Zuzycie materiatow
Zbiorcza karta pracy
Partie magazynowe
Lista brakéw
Produkty uboczne
Inne koszty bezposrednie
Generowanie dokumentéw rozchodowych
Zbiorcze generowanie dokumentow rozchodowych
Zablokowanie raportu produkcyjnego
Odblokowanie raportu produkcyjnego
Wydruki
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Karty wyrobow
Obstuga ewidencji Kart wyrobow
Elementy do produkcji wyrobu.
Specyfikacja czynnosci wyrobu
Opis
Lista napraw
Przeliczenie kosztéw wyrobu
Wydruki

Technologie produkcyjne
Obstuga ewidencji technologii produkcyjnych
Specyfikacja elementéw
Specyfikacja czynnosci
Opis technologii
Kontrola wystepowania indeksu w technologiach
Tworzenie technologii przez kopiowanie istniejacej
Zatwierdzenie technologii
Wydruki

Karty pracy
Obstuga ewidencji Kart pracy
Dopisanie nowego pracownika
Wydruki

Koszty posrednie
Obstuga ewidencji Kosztéw posrednich
Wyliczenie wskaznika kosztéw posrednich
Wydruki

Naprawy
Obstuga ewidencji Napraw
Specyfikacja naprawy
Rozwinigcie pozycji na podstawowe elementy i ustugi
Zbiorcza karta pracy
Generowanie dokumentéw magazynowych
Emisja rachunku za naprawe
Obliczenie catkowitego kosztu naprawy
Wydruki

Kartoteka produktéw
Obstuga ewidencji Produktow
Zlecenia wystawione na produkt
Rezerwacje
Wydruki

Kartoteka klientéw
Obstuga ewidenc;ji Klientow
Wydruki

Wyboér oddziatu/zestawu danych
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Administracja

Parametry systemu

Parametry wydruku

Ustawianie koloréw

Definiowanie klawiszy

Ustawianie hasta

Operacje na zbiorach
Indeksowanie
Reorganizacja
Archiwacja
Odtwarzanie

Zbiory pomocnicze
Definiowanie symboli dziatéw
Ewidencja Magazynow
Definiowanie kodéw gwarancji
Definiowanie rodzajéw napraw
Definiowanie stanéw naprawy
Definiowanie rodzajéw pozycji materialowych
Ewidencja czynnosci
Definiowanie typéw kosztéw posrednich

Informacja o module

15
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IV. GLOWNA SCIEZKA PORUSZANIA SIE PO PROGRAMIE SM-
BOSS PRODUKCJA

I. Operacje konieczne oraz mozliwe do wykonania poza programem SM-
BOSS PRODUKCJA

1. MODUL MAGAZYN - stworzenie i uzupetnienie kartotek magazynowych
oraz zalozenie ewidencji magazynow. Zatozenie kodéw rodzajow operacji ma-
gazynowych.

2. MODUL ADMINISTRATOR - jezeli przewiduje si¢ prowadzenie produkcji
na wigcej niz jednym wydziale produkcyjnym /na wigcej niz jednym logicznym
magazynie produkcyjnym/ nalezy stworzy¢ dodatkowe zestawy danych dla tych

jednostek organizacyjnych.

3. MODUL ZATRUDNIENIE - jezeli przewiduje si¢ rozliczanie pracownikow
za pomoca kart pracy, musi by¢ stworzona ich kadrowa kartoteka oraz para-
metry stawki ustalone na:

- stawka - Godzinowa
- karty pracy - Tak

4. MODUL SPRZEDAZ. - zarejestrowanie zlecen na sprzedaz produkowanych
towarow, ztozonych przez ich odbiorcow.

5. MODUL ZAKUP - generowanie zamowien do dostawcoéw na materiaty
potrzebne do produkcji.

II. Gléwne operacje w programie SM-BOSS PRODUKCJA

1. Ustawienie parametréw koniecznych do prawidlowej pracy programu
(Administracja)

a) ustawienie parametrow systemu (Parametry systemiu)

b) zdefiniowanie parametréw pomocniczych (Zbiory pomocnicze)

- symbole dziatow

- kody gwarancji
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rodzaje napraw

stany napraw

kody rodzajow pozycji materialowych
czynno$ci produkcyjne

typy kosztow posrednich

2. Stworzenie listy technologii produkcyjnych (Technologie produkcyjne)

a) tworzenie naglowka nowej technologii (Dopisz z gornego menu)

b) specyfikacja elementow technologii (F2, Dopisz z gornego menu)

¢) specyfikacja czynnosci produkcyjnych technologii (Ctri+F2, Do-
pisz z gornego menu)

d) tworzenie nowej technologii przez kopiowanie istniejacej (Ctri+FS)

e) zatwierdzenie technologii (Ctr/+F3)

f) wydruki (Wvdrukuj z gérnego menu)

specyfikacja technologii widniejacej na ekranie

przeglad istniejacych technologii wg. Symbolu indeksu
oraz numeru technologii.

wydruk technologii z opisem

3. Przyjgcie zlecenia produkcyjnego (Zlecenia produkcyjne)

a) dopisanie nowego zlecenia produkcyjnego (Dopisz z gornego menu)

b) wygenerowanie zlecenia produkcyjnego na podstawie zlecen z modutu
Sprzedaz (Ctrl+F4)

¢) wydruki (Wydrukuj z géornego menu)

- przeglad zlecen produkcyjnych wedtug dowolnie zadanego fil-

tra

- zestawienie kosztow poniesionych na zlecenia produkcyjne
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4. Kalkulacja kosztow dla danego zlecenia produkcyjnego (technologii)

(Kalkulacje i planowanie)

a) dopisanie naglowka nowej kalkulacji (Dopisz z gérnego menu)
b) specyfikacja listy wyrobow w kalkulacji (£2, Dopisz z gérnego menu)
c¢) wygenerowanie kalkulacji na podstawie zlecen produkcyjnych (Shifi+F4)

d) specyfikacja zapotrzebowania na surowce (4/t+F2), generowanie zapo-
trzebowania na surowce (£12).

¢) Maksymalna liczba produktéw do wykonania (£2, Ctri+F7)
f) wydruki (Wydrukuj z gbrmego menu)
- szczegotowa specyfikacja danej kalkulacji kosztow
- zestawienie ogdlne istniejacych kalkulacji kosztow

- poréwnanie kosztow z kalkulacji i ze zlecenia produkcyjnego
(zestawienie kosztow)

5. Wprowadzenie planu produkcyjnego (Biezqcy plan produkcyjny)

a) stworzenie na podstawie zlecenia produkcyjnego nowej pojedynczej po
zycji planu produkcyjnego na dany okres /dzien, tydziefi/ oraz wygenero-
wanie karty wyrobu i raportu produkcyjnego dla tej pozycji (Dopisz z
menu gornego)

b) wygenerowanie pozycji planu produkcyjnego na podstawie zlecenia pro
dukcyjnego (zlecen produkcyjnych) (Shifi+F4)

¢) wygenerowanie dokumentéw magazynowych MM na przesunigcie su-
rowcow wymaganych do produkcji, z magazynu w ktdrym si¢ one znaj
duja, do magazynu produkcyjnego (Ctrl+F6) /zatwierdzenie tych doku-
mentow odbywa si¢ w module MAGAZYN/

d) przelaczanie zakresu dat dla pozycji planu produkcyjnego nie pochodza-
cych z danego dnia (F2)

e) wydruk (Wyvdrukuj z gbrnego menu)
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- przeglad pozycji planu produkcyjnego z mozliwoscia zastoso
wania filtra na datg, numer zlecenia, numer karty wyrobu i
jego indeks

6. Uzupelnienie i korekta pozycji raportu produkcyjnego (Raporty produkcyjne)

a) wpisanie faktycznego zuzycia materiatdow, opierajac si¢ na danych pod-
powiadanych wedhlug technologii (£2, wybranie pozycji do aktualizacji,
Aktualizuj 7z gbrnego menu)

b) dopisanie danych z kart pracy /robocizna bezposrednio produkcyjna/ przy-

porzadkowanych do danego raportu produkcyjnego (Shifi+F2, Dopisz
Z gornego menu)

¢) dopisanie, o ile wystapia, innych kosztow bezposrednich /zuzycie wody,
pradu elektrycznego/ (Ctri+F3, Dopisz z gbrnego menu)

d) zaewidencjonowanie produktéw ubocznych - odpadow (4lt+F3, Do-
pisz z gbrnego menu)

¢) wygenerowanie dokumentéw PW na wystane do magazynu wyroby go-
towe (4{t+F2, Dopisz z gornego menu)

f) wypeknienie listy brakow produkcyjnych (Ctri+F2, Dopisz z gornego
menu)

g) ewidencja wyrobow wystanych do testow (4ktualizuj z gérnego menu,
wypetnienie pola [Testy])

h) wygenerowanie magazynowych dokumentow zuzycia materiatow
RW lub WZ (F7)

1) zablokowanie raportu produkcyjnego (Ctrl+F7)
j) wydruki (Wydrukuj z gérnego menu)
- ogo6lna lista raportéw produkcyjnych wraz z kosztami

- szczegotowe zestawienie kosztow dla danego raportu
produkcyjnego

7. Karta wyrobu (Karty wyrobow)
a) obstuga specyfikacji kart wyrobow
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b) wydruki (Wvdrukuj z gbrnego menu)

- lista kart wyrobow, wraz z zebranymi na nich kosztami z moz-
liwoscia ustawienia filtra na numer zlecenia, numer karty
wyrobu i klienta

- wydruk biezacej karty wyrobu wraz z dotaczonymi specyfika-
cjami elementdw i czynnosci produkcyjnych.

8.Uzupetnienie ewidencji kosztow posrednich (Koszty posrednie)

a) dopisanie wskaznikow kosztow posrednich (Dopisz z menu goérnego)

II1. Inne mozliwe operacje w programie SM-BOSS PRODUKCJA

1. Ewidencja napraw i innych ustug produkcyjnych (Ewidencja napraw)

a) dopisanie naprawy /ustugi/ (Dopisz z gbrnego menu)
b) emisja zlecenia naprawy (Wydrukuj z gébrnego menu)

¢) wygenerowanie rozchodowych dokumentéw magazynowych na
zuzyte materialy (Ctri+F6)

d) emisja rachunku za naprawe /ustuge/ (Shift+F9)
2. Zbiorcze dopisanie kart pracy (Karty pracy)
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V. PIERWSZE CZYNNOSCI

W czasie obstugi programu PRODUKCIJA korzysta si¢ z informacji wprowadza-
nych w innych modutach systemu SM-BOSS. Rozpoczynajac eksploatacjg programu
PRODUKCIJA nalezy wykona¢ w nich nastgpujace operacje:

Modul SPRZEDAZ

» Wprowadzanie zlecen od klientdw, na podstawie ktorych mozna w programie
PRODUKCJA tworzy¢ bezposrednio zlecenia produkcyjne.

Modul MAGAZYN

» Utworzenie Ewidencji magazynéw

* Stworzenie Kartoteki produktéow, Kartotek magazynowych, rejestracja i za-
twierdzanie dokumentow magazynowych.

* Zatozeniec Kodow rodzajow operacji magazynowych

Modut ADMINISTRATOR

* W przypadku prowadzenia produkcji na wigcej niz jednym wydziale produkcyj-
nym (wigcej niz jednym logicznym magazynie produkcyjnym), stworzenie dodat-
kowych zestawow danych dla tych jednostek organizacyjnych (wersja
wielooddzialowa SM-BOSS)

Modut ZATRUDNIENIE

* W przypadku rozliczania pracownikéw za pomoca Kart pracy, musza oni by¢
zaewidencjonowanie w Kartotece pracownikéw z nastgpujacymi parametrami

dotyczacymi stawki:
* Stawka - Godzinowa
* Karta pracy - Tak

* W module PLACE nalezy zatozy¢ Ewidencje¢ czynnosci produkcyjnych, two-
rzac listg wystgpujacych w przedsigbiorstwie czynno$ci produkcyjnych

Modui KLIENCI
* Program PRODUKCUJA korzysta z danych o klientach zawartych w Ewidencji

klientow.
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W niektérych modutach SM-BOSS mozna tez wykorzystywac informacje wprowa-
dzane w module PRODUKCIJA:

Modul ZAKUP

* Generowanie zaméwienia do dostawcy na potrzebne do produkcji materialty, moz-
na wykona¢ automatycznie na podstawie stworzonego w PRODUKCJI zapo-
trzebowania na surowce.

Modul SPRZEDAZ

» Z poziomu zlecen w sprzedazy mozna uzyska¢ informacj¢ o wyprodukowaniu
(zrealizowaniu zamowienia) danej partii towarow.

* Z poziomu ewidencji faktur mozna wystawi¢ fakturg za naprawe zaewidencjono-
wang w PRODUKCJI.

Zanim przystapimy do codziennej obstugi programu PRODUKCJA, musimy okre-

$li¢ parametry jego funkcjonowania. Ponadto nalezy przygotowac kilka zbioréw danych, z
ktorych pozniej bedziemy korzystaé. Sa to nastgpujace zbiory:

* tabela symboli dziatow,

» tabela kodow gwarancji,

* tabela rodzajow napraw,

* tabela standw naprawy,

» tabela rodzajow pozycji materialowych,

» tabela czynnosci produkcyjnych,

» tabela typow kosztow posrednich.

V.1. USTAWIENIE PARAMETROW SYSTEMU

Z menu programu PRODUKCJA wybieramy funkcj¢ Administracja, a z nastep-
nego menu - funkcj¢ Parametry systemu.

Funkcja ta pozwala ustawi¢ szereg danych wptywajacych na pracg programu.

Ze wzgledu na to, ze program PRODUKCJA wspolpracuje z innymi modutami
systemu SM-BOSS, konieczne jest zwracanie uwagi na to, by warto$ci podstawowych
parametréw systemu byly takie same.

22



PRODUKCJA

Parametry systemu sa rozmieszczone na pigciu kolejnych ekranach. Do nastgpnego
ekranu przechodzimy po nacisnigciu klawisza Enter w chwili, gdy kursor znajduje si¢ w
ostatnim polu . Do szybkiego przetaczania si¢ migdzy ekranami stuza klawisze PgDn oraz
PgUp. Jezeli chcemy przenies¢ si¢ do nastgpnego (PgDn) lub poprzedniego (PgUp)
ekranu, naciskamy odpowiedni klawisz uzyskujac pozadany efekt bez wzgledu na to, w
ktorym polu znajdowat si¢ kursor.

Czg$¢ parametrow stanowia tzw. formaty, czyli wzorce prezentacji danych na ekra-
nie i drukarce. Podczas wypetniania formatow obowiazuja zasady jezyka CLIPPER, np.:

XXXXXX - danaszeScioznakowa, dowolne znaki,

999999 - dana sze$cioznakowa, tylko cyfry,
9999.99 - liczba szesciocyfrowa, pierwsze cztery znaki oddzielone od pozosta-
tych dwoch kropka,

Mamy nastgpujace parametry sytemu:

EKRAN 1:

Format indeksu materiatowego

Okreslamy, jakie znaki moga wystgpowac na poszczegolnych pozycjach in-
deksu.

Format ilosci wyrobow

Okres$lamy maksymalng dtugos$¢ pola Zlos¢ wyrobow wpisujac odpowiednia
ilo$¢ dziewiatek, ewentualnie oddzielonych przecinkami lub kropka dziesigt-
na.

Format ilosci materiatow

Okreslamy maksymalng dtugos¢ pola Ilos¢ materialow wpisujac odpowie-
dnia ilo$¢ dziewiatek, ewentualnie oddzielonych przecinkami lub kropka dzie-
si¢tna.
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Format ilosci stanow magazynowych

Okreslamy maksymalng dtugos¢ pola Zlos¢ stanow magazynowych wpisu-
jac odpowiednia ilos¢ dziewiatek, ewentualnie oddzielonych przecinkami lub
kropka dziesigtna.

Format ceny wyrobow i napraw

Dla pola Cena wyrobdw i napraw okreslamy maksymalna dtugos¢ wpisujac
odpowiednia ilos¢ dziewiatek, ewentualnie oddzielonych przecinkami lub krop-
ka dziesietna.

Format kosztow materialow i ustug

Okreslamy maksymalna dlugo$c¢ pola Koszt materiatdow i ustug wpisujac od-
powiednia ilo$¢ dziewiatek, ewentualnie oddzielonych przecinkami lub krop-
ka dziesietna.

Ditugos¢ jednostki miary

Okreslamy, ile znakow bedzie przeznaczonych na nazwe jednostki miary.
Pole to moze mie¢ dtugos¢ od 3 do 6 znakow.

Dzial wystawiajgcy zlecenie

Whpisujemy symbol dzialu, ktéry najczesciej wystawia zlecenie produkcyjne.
Symbol ten bedzie podpowiadany w polu Wystawit dzial przy uzyciu funkcji
Dopisz w Ewidencji zlecen.

Domysiny rodzaj gwarancji

Podajemy symbol rodzaju gwarancji udzielanej na produkowany lub napra-
wiany wyrob. Bedzie on podpowiadany w polu Gwarancja przy uzyciu funk-
cji Dopisz w Ewidencji zlecen oraz w Ewidencji napraw. Nacis$nigcie
klawisza Tab umozliwia skorzystanie z podpowiedzi zdefiniowanych wcze-
$niej (w funkcji Administracja -> Zbiory pomocnicze -> Definiowanie ko-
dow gwarancji) kodow gwarancji.
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EKRAN 2: Deifnicje parametrow dla karty pracownika i kalkulacji kosztow

Format kwoty

Okreslamy maksymalna dtugo$¢ pola Kwota w Ewidencji kart pracy wpi-
sujac odpowiednia ilos¢ dziewiatek, ewentualnie oddzielonych przecinkami
lub kropka dziesigtna.

Format procentu stazu i ZUS

Okreslamy maksymalna dtugos$¢ pdl Dodatek stazowy i Stawka ZUS w
Ewidencji kart pracy wpisujac odpowiednia ilos¢ dziewiatek, ewentualnie
oddzielonych przecinkami lub kropka dziesigtna.

Format zakresu godzin zmiany

Okreslamy maksymalng dlugos¢ pola Godz. w Ewidencji raportéw pro-
dukcyjnych wpisujac odpowiednia ilo$¢ dziewiatek, ewentualnie oddzielo-
nych przecinkami, kropka dziesi¢tna lub mys$lnikami.

Format wskaznikow

Okreslamy maksymalng dtugos¢ pola Wskaznik w Ewidencji kosztow
posrednich wpisujac odpowiednia ilo§¢ dziewiatek, ewentualnie oddzielo-
nych przecinkami lub kropka dziesigtna.

Format cenyv kosztow

Okre$lamy maksymalng dtugo$¢ pola Cena w Ewidencji kosztow poSre-
dnich wpisujac odpowiednia ilo§¢ dziewiatek, ewentualnie oddzielonych prze-
cinkami lub kropka dziesigtna.

Format wartosci kalkulacji kosztow

Okreslamy maksymalna dtugo$¢ pola Wartos¢ w ewidencji Kalkulacja ko-
sztow wpisujac odpowiednia ilo§¢ dziewiatek, ewentualnie oddzielonych prze-
cinkami lub kropka dziesigtna.
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EKRAN 3:

Glowny magazyn wydajgcy

Podajemy numer magazynu wydajacego materialy i elementy do produkcji
lub naprawy wyrobu. Bedzie on podpowiadany podczas dopisywania w polu
Mag w Ewidencji kart wyrobéw, Ewidencji technologii oraz Ewidencji
napraw.

Glowny magazyn przyimujgcy

Podajemy numer magazynu przyjmujacego wyroby gotowe. Bedzie on pod-
powiadany podczas wystawiania dokumentow PW w Ewidencji raportéw
produkcyjnych.

Magazyn produkcyjny

Podajemy numer magazynu produkcyjnego, dla ktérego beda wystawiane
dokumenty rozchodowe, gdy dokumenty sa generowane posrednio przez
magazyny produkcyjne (logiczny magazyn produkcyjny).

Generowane _dokumenty rozchodowe z raportu produkcvinego majg byé

() Zatwierdzone - generowane dokumenty rozchodowe z Raportu Produk-
cyjnego beda automatycznie zatwierdzane w MAGAZYNIE

() Niezatwierdzone - generowane dokumenty rozchodowe z Raportu Pro-
dukcyjnego beda zapisywane w MAGAZYNIE do dokumentoéw roboczych.

Tvp generowanego dokumentu

() RW - zRaportu Produkcyjnego bedzie mozliwo$¢ generowania
tylko RW

() WZ -  zRaportu Produkcyjnego bedzie mozliwos¢ generowania tyl-
ko RW

()Oba -  zRaportu Produkcyjnego bedzie mozliwosé generowania obu
typow dokumentow, przed wygenerowaniem dokumentu na-

stapi pytanie o typ.
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Sposob generowania dokumentu

() posrednio przez magazyny produkcyjne - program z Raportu Produkceyj-
nego bedzie generowat dokumenty rozchodowe do magazynu podanego w
parametrze "Magazyn produkcyjny"

() bezposrednio przez magazyny surowcowe - program z Raportu Produk-
cyjnego bedzie generowat dokumenty rozchodowe do magazynow podanych
w Raporcie Produkcyjnym, w specyfikacji materiatow.

Czy powtarzac dane poprzedniego indeksu przy dopisvwaniu nowego

W Kartotece Produktéw, podczas zaktadania nowego indeksu, program pod-
powie wszystkie dane o produkcie, z tego indeksu, na ktorym Uzytkownik
stal w momencie wybrania funkcji Dopisz.

EKRAN 4.

Rodzaj ceny elementu z KP do wstepnego obliczenia kosztu wyrobu jezeli
brak elementu w magazynie

Z wyswietlonej listy wybieramy rodzaj ceny elementéw wyrobu, ktéry ma
by¢ brany z Kartoteki Produktow do obliczenia kosztu wyrobu. Wyboru
dokonujemy przez pod$wietlenie odpowiedniej pozycji i naci$nigcie klawisza
Spacja. W nawiasie przy wybranej pozycji pojawi si¢ kropka (*).

Rodzaj ceny z KP dla obliczen innvch kosztow

Z wyswietlonej listy wybieramy rodzaj ceny elementéw wyrobu, ktéry ma
by¢ brany z Kartoteki Produktéw do obliczenia innych kosztow. Wyboru
dokonujemy przez pod$wietlenie odpowiedniej pozycji i naci$nigcie klawisza
Spacja. W nawiasie przy wybranej pozycji pojawi si¢ kropka (*).

Rodzaj ceny z KP dla okreslenia ceny wyrobu

Z wys$wietlonej listy wybieramy rodzaj ceny wyrobu, ktéry ma by¢ brany do
obliczen ceny wyrobu z Kartoteki Produktow. Wyboru dokonujemy przez
podswietlenie odpowiedniej pozycji i naci$nigcie klawisza Spacja. W nawia-
sie przy wybranej pozycji pojawi si¢ kropka (°).
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Rodzaj ceny dla okreslenia ceny zakupu na PW

EKRAN 5:

Z wyswietlonej listy wybieramy sposob tworzenia ceny zakupu na dokumen-
cie PW. Do wyboru jest mozliwo$¢ pobrania ceny zapisanej w Kartotece
Produktow lub metody tworzenia ceny zakupu poprzez wyliczenie na pod-
stawie rzeczywistych kosztow produkcji (Wyliczana). Wyboru dokonujemy
przez podswietlenie odpowiedniej pozycji i naci$niecie klawisza Spacja. W
nawiasie przy wybranej pozycji pojawi si¢ kropka ().

Poczaqtek numeru zlecen produkcvinych

Wpisujemy znaki, od ktorych beda si¢ zaczynaty numery zlecen produkcyj-
nych.

Poczqtek numeru raportéow produkcyjnych

Whpisujemy znaki, od ktorych beda sig zaczynaty numery raportéw produk-
cyjnych.

Poczqtek numeru servjinego

Whpisujemy znaki, od ktorych beda si¢ zaczynaty numery kart wyrobu.

Poczqtek numeru kalkulacji kosztow

Wpisujemy znaki, od ktorych beda sig¢ zaczynaly numery kalkulacji kosztow.

Poczqtek numeru napraw

Wpisujemy znaki, od ktorych beda si¢ zaczynaly numery napraw.

Sposob naliczania kosztow posrednich

Decydujemy, czy wskaznik kosztow posrednich za poprzedni miesiac, czy za
poprzedni dzien ma by¢ doliczany do kosztéw faktycznych przypadajacych
na jednostkg wyrobu. Wyboru dokonujemy podswietlajac odpowiednia pozy-
cj¢ i naciskajac klawisz Spacja. W nawiasie obok wybranej pozycji pojawi
si¢ kropka (°).
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Numerator kart wyrobu

() ilosciowy - kolejne numery kart wyrobu sa przesunigte o liczbg planowa-
nych do wyprodukowania towarow.

() grupowy - grupie towaréw jest nadawany jeden numer karty wyrobu,

czyli numerator kart wyrobow jest niezalezny od planowanej do produkcji
ilo$ci towarow.

CPZ

() Proporcjonalny - Warto$¢ czasu przygotowawczo-zakonczeniowego jest
naliczana proporcjonalnie w stosunku do ilosci planowanej do produkcji oraz
zatozonej w technologii produkcyjnej na jednostke produkcji.

() Staty - Wartos¢ czasu przygotowawczo-zakonczeniowego jest stata, nie-
zalezna od ilo$ci planowanej do produkcji, pobrana bezposrednio z technolo-
gii produkcyjne;.

Automatvcznie tworzy¢é Raport Produkcyiny podczas zakladania Planu Pro-
dukcyjnego

Jezeli parametr jest aktywny [X], dla kazdej pozycji Biezacego planu pro-
dukcyjnego oprocz Karty wyrobu bedzie tez tworzony automatycznie Ra-
port produkcyjny.

Automatycezna rezerwacja stanow magazynowych

Jezeli parametr jest aktywny [X], po stworzeniu Raportu produkcyjnego, dla
zawartej w nim specyfikacji zuzycia materiatow zostanie zalozona rezerwa-
cja stan6w na magazynie. Rezerwacja ta zostanie przeniesiona na dokumen-
ty rozchodowe w momencie ich wygenerowania.

Weisnigeie klawisza Enter w ostatniej pozycji lub klawisza Esc w dowolnej pozycji
kursora powoduje pojawienie si¢ okienka z nastgpujacymi funkcjami:

Ustawianie

Powoduje ponowne wejscie do Parametréw systemu z zachowaniem wprowadzo-
nych zmian.
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Rezygnacja

Powoduje powr6t do menu Administracja bez wprowadzania zmian w parame-
trach systemu (tak samo dziata klaiwsz Esc).

Zapis

Powoduje zapisanie wprowadzonych zmian i powrét do menu Administracja.

V.2.ZDEFINIOWANIE SYMBOLI DZIALOW

Z menu programu wybieramy funkcje Administracja -> Zbiory pomocnicze -> De-
finiowanie symboli dziatow. Z goérnego menu wybieramy funkcj¢ Dopisz i wypetniamy
pola:

Symbol
Whpisujemy symbol dziatu, np.: sprzedazy, produkcyjny.
Nazwa dziatu
Wpisujemy nazwe dziatu, np.: dziat sprzedazy, produkcja i montaz.

Lista zdefiniowanych dziatéw bedzie wyswietlana w oknie podpowiedzi po naci$nig-
ciu klawisza Tab w polu Wystawit dzial w Ewidencji zlecen produkcyjnych.

V.3.ZDEFINIOWANIE MAGAZYNOW

Czynnos¢ ta powinna by¢ wykonana w module MAGAZYN systemu SM-BOSS.
Jednakze w programie PRODUKCJA takze mamy mozliwo$¢ zdefiniowania kodow
magazynow.

Z menu programu wybieramy funkcje Administracja -> Zbiory pomocnicze -> Ewi-
dencja magazynow. Z gérnego menu wybieramy funkcj¢ Dopisz i wypelniamy pola:

Kod

Whpisujemy kod (najczesciej numer) magazynu.
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Nazwa magazynu

Wpisujemy nazwe magazynu, np.: magazyn gtdwny, magazyn produkcyjny.

Lista zdefiniowanych magazynow bedzie wyswietlana w oknie podpowiedzi po na-
cisnigciu klawisza Tab w polu Mag w Ewidencji raportow produkcyjnych, kart wy-
robu, napraw, technologii.

V.4. ZDEFINIOWANIE KODOW GWARANCJI

Z menu programu wybieramy funkcje Administracja -> Zbiory pomocnicze -> De-
finiowanie kodéw gwarancji. Z gérnego menu wybieramy funkcj¢ Dopisz i wypetniamy
pola:

Kod
Wpisujemy jednoznakowy kod gwarancji, np.: D, R.
Tvp gwarancji

Opisujemy wprowadzony kod, np.: dwuletnia, roczna.

Lista zdefiniowanych kodow gwarancji b¢dzie wyswietlana w oknie podpowiedzi po
nacis$nigciu klawisza Tab w polu Gwarancja w Ewidencji zlecen i Ewidencji kart
wyrobu.

V.5. ZDEFINIOWANIE RODZAJOW NAPRAW

Z menu programu wybieramy funkcje Administracja -> Zbiory pomocnicze -> De-
finiowanie rodzajoéw napraw. Z gornego menu wybieramy funkcj¢ Dopisz i wypeliamy
pola:

Rodzaj naprawy (R)

Whpisujemy jednoznakowy symbol naprawy, np.: G, R.

Nazwa naprawy

Opisujemy wprowadzony symbol, np.: gwarancyjna, reklamacja.
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Rodzaj dokumentu (Dok)

Na klawiszu Tab mamy podpowiedz mozliwych dokumentéw rozchodowych. Przez
pods$wietlenie odpowiedniej pozycji i naci$nigcie klawisza Enter wybieramy odpo-
wiedni rodzaj dokumentu, ktorym begdziemy rozchodowac¢ zuzyte do naprawy ma-
terialy i elementy.

Rodzaj operacji (Oper)

Z danym rodzajem dokumentu moze by¢ zwiazanych kilka rodzajoéw operacji, doty-
czacych roznych celow i zdarzen gospodarczych. Rodzaje operacji wraz z towa-
rzyszacymi im kontami ksiggowymi sg definiowane w module MAGAZYN. W
programiec PRODUKCJA korzystamy z podpowiedzi naciskajac w tym polu kla-
wisz Tab.

Konto przeciwstawne

Warto$¢ pola jest przenoszona z tabeli rodzajow operacji wraz z wybranym rodza-
jem operacji. Nie podlega edycji.

Konto 4-ki

Wartos¢ pola jest przenoszona z tabeli rodzajow operacji wraz z wybranym rodza-
jem operacji. Nie podlega edycji.

Platna (P)

Decydujemy, czy dany rodzaj naprawy bedzie doliczany do rachunku naprawy oraz
kosztow naprawy (T), czy tez nie (N).

Cena

Wybieramy rodzaj ceny branej do kalkulacji kosztéw. Po nacisnigciu klawisza Tab
uzyskujemy podpowiedz w postaci listy mozliwych rodzajow cen.
Uwagi

Wpisujemy dowolny tekst. Domyslnie wprowadzany jest tekst zwigzany z rodza-
jem operacji.

Lista zdefiniowanych rodzajow napraw bedzie wyswietlana w oknie podpowiedzi
po nacisnigciu klawisza Tab w polu Rodzaj i w polu R w Ewidencji napraw.

32



PRODUKCJA

V.6. ZDEFINIOWANIE STANOW NAPRAWY

Z menu programu wybieramy funkcje Administracja -> Zbiory pomocnicze -> De-
finiowanie standw naprawy. Z goérnego menu wybieramy funkcj¢ Dopisz i wypetniamy
pola:

Kod
Podajemy jednoznakowy symbol stanu naprawy, np.: N, Z.

Opis stanu naprawy

Opisujemy wprowadzony kod, np.: naprawa w toku, naprawa zakonczona.

Lista zdefiniowanych stanow naprawy bedzie wySwietlana w oknie podpowiedzi po
nacisni¢ciu klawisza Tab w polu Stan w Ewidencji napraw.

V.7.ZDEFINIOWANIE KODOW RODZAJOW POZYCJI
MATERIAL.OWYCH

Z menu programu wybieramy funkcje Administracja -> Zbiory pomocnicze -> De-
finiowanie kodéw rodzajéw pozycji materiatowych. Z gornego menu wybieramy funkcje

Dopisz i wypetniamy pola:

Rodzaj pozycji (R)

Whpisujemy jednoznakowy symbol rodzaju pozycji materialowe;.
Rodzaj dokumentu (Dok)

Na klawiszu Tab mamy podpowiedZ w postaci listy dokumentow magazynowych,
ktorych uzywamy w programie PRODUKCJA. Przez podswietlenie odpowie-
dniej pozycji i naci$nigcie klawisza Enter wybieramy odpowiedni rodzaj dokumen-
tu.
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Rodzaj operacji (Oper)

Z danym rodzajem dokumentu moze by¢ zwiazanych kilka rodzajow operacji, doty-
czacych réznych celow i zdarzen gospodarczych. Rodzaje operacji wraz z towa-
rzyszacymi im kontami ksiggowymi sa definiowane w module MAGAZYN. W
programie PRODUKCJA korzystamy z podpowiedzi naciskajac w tym polu kla-
wisz Tab.

Konto przeciwstawne

Wartos¢ pola jest przenoszona z tabeli rodzajow operacji wraz z wybranym rodza-
jem operacji. Nie podlega edycji.

Konto 4-ki

Warto$¢ pola jest przenoszona z tabeli rodzajow operacji wraz z wybranym rodza-
jem operacji. Nie podlega edycji.

Koszt

Jezeli warto$¢ pozycji materiatowej ma by¢ uwzgledniana w planowanych kosz-
tach produkcji, wpisujemy T (Tak). W przeciwnym wypadku wpisujemy N (Nie).

Koszty nierzeczywiste produkcji naliczane sa niezaleznie od tego ustawienia, na
podstawie listy surowcow zuzytych, stanowiacej specyfikacj¢ do raportu produk-

cyjnego.
Uwagi

Wpisujemy dowolny tekst. Domys$lnie wprowadzany jest tu tekst zwiazany z da-
nym rodzajem operacji.

Lista zdefiniowanych rodzajow pozycji materialowych bgdzie wy$wietlana w oknie
podpowiedzi po naci$nigciu klawisza Tab w polu R w specyfikacji elementéw Ewiden-
cji kart wyrobu oraz podczas kazdorazowego generowania dokumentéw magazyno-
wych. W specyfikacji elementow Ewidencji kart wyrobu, kod rodzaju pozycji wptywa
jedynie na uwzglednienie kosztow pozycji w planowanych kosztach produkcji. W genero-
waniu dokumentéw magazynowych tabela kodow rodzajow pozycji materialowych pehni
role zbioru definicji rodzajow dokumentow magazynowych.
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V.8.ZDEFINIOWANIE RODZAJOW CZYNNOSCI
PRODUKCYJNYCH

Z menu programu wybieramy funkcje Administracja -> Zbiory pomocnicze -> De-
finiowanie czynnosci produkcyjnych. Umozliwia ewidencjonowanie akordu oraz daje
mozliwos¢ zatozenia dowolnej ilosci stawek godzinowych dla pracownikoéw godzinowo
ptatnych.

MALOW MALOWANIE Dnidwka 0.25 7.50 0.0000
| 6.55 10.00
| MONTZ. MONTAZ Dnidwka 0.50 7.25 125.0000 SZTUK
i 7.80 0.00
| WYK.DE WYKONYWANIE DETALI Akord 0.00 0.00 1,500.0000

0.05 0.00

Dostepne sa dwa rodzaje czynnosci:

* Dniéwka - nalezy poda¢ Cpz (czas przygotowawczo-zakonczeniowy), nominalna
liczbg godzin pracy i stawke za godzing oraz % wielkos$¢ obciazenia kosztami
posrednimi.

* Akord - podajemy opcjonalnie liczb¢ godzin (do wyliczania czasu pracy), nominal-
na ilo$¢ do wykonania i jednostk¢ miary, stawke za jedna wykonana czynnos$¢
oraz % wielkos$¢ obciazenia kosztami posrednimi.

Podczas dopisywania Kart pracy (Raporty produkcyjne, Karty pracy) program

wykorzystuje zdefiniowane kody czynnosci zalozone w Ewidencji czynnos$ci, naci$nigcie
klawisza Tab udostgpnia podpowiedz z Ewidencji czynnosci.

V.9. ZDEFINIOWANIE TYPOW KOSZTOW POSREDNICH

Z menu programu wybieramy funkcje Administracja -> Zbiory pomocnicze -> De-
finiowanie typow kosztéw posrednich. Z gdérnego menu wybieramy funkcj¢ Dopisz i wy-
peliamy pola:

Iyp
Whpisujemy symbol typu kosztow posrednich, np.: ADMIN, ENERG.
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Opis
Opisujemy wprowadzony symbol, np.: koszty utrzymania zarzadu, koszty energii.

Wskaznik kosztow (WskKoszt)

Jezeli dany typ kosztow ma by¢ wliczany do wskaznika kosztéw, wpisujemy T
(Tak). W przeciwnym wypadku wpisujemy N (Nie).

Metoda

Okreslamy metodg obliczania kosztow posrednich. Mamy nastepujace mozliwos$ci:

M - obliczanie warto$ci kosztu przez mnozenie zawartosci pol llosc i Cena w
Ewidencji kosztow posrednich,

W - wpisywanie wartosci wprost.

Lista zdefiniowanych typd kosztow posrednich bedzie wyswietlana w oknie podpo-
wiedzi po nacisnigciu klawisza Tab w polu 7yp w Ewidencji kosztow posrednich.
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VI. CODZIENNA EKSPLOATACJA

W rozdziale tym opiszemy wszystkie postawowe czynnosci, ktore mozemy wyko-

na¢ w programie PRODUKCJA. Naleza do nich:

» Stworzenie listy technologii produkcyjnych

* Przyjecie zlecenia produkcyjnego

» Wykonanie kalkulacji kosztow

* Sporzadzenie zapotrzebowania na potrzebne do produkcji surowce

* Stworzenie pozycji biezacego planu produkcyjnego

* Stworzenie dokumentéw MM na przesunigcie wyrobow z magazynu surowcow

na magazyn produkcyjny

» Uzupeienie i korekta raportu produkcyjnego

* Obsluga karty wyrobu

» Uzupehienie ewidencji kosztow posrednich

* Dopisanie kart pracy pracownikow dziatu produkcji (zbiorcze)

» Ewidencjonowanie napraw

VL1.STWORZENIE LISTY TECHNOLOGII PRODUKCYJNYCH

Rozpoczecie eksploatacji programu PRODUKCIJA najlepiej jest zacza¢ od wpro-
wadzenia podstawowych technologii produkcji stosowanych w przedsigbiorstwie.

Program PRODUKCIJA na podstawie stworzonych przez Uzytkownika technologii
produkcyjnych wie, ile materialéw oraz jak robocizna sa potrzebne do wyprodukowania
okreslonego wyrobu. Dla jednego wyrobu mozna stworzy¢ dowolna liczbg wariantow
technologii produkcyjnych. Kazda technologia moze sktadac¢ si¢ z dowolnej liczby pod-
technologii, ktore zostana pozniej przeliczone na jedna technologi¢ prosta. Technologi¢
mozna przygotowaé na pojedynczy wyrdb lub dowolna jego liczbg.

Aby przejs¢ do ewidencji technologii, z menu programu PRODUKCIJA nalezy wy-
bra¢ funkcj¢ Technologie produkcyjne.

Nowa technologi¢ tworzy si¢ poprzez wybranie z menu gornego funkcji Dopisz.
Jezeli nastepne zakladane technologie sa podobne do juz istniejacych, mozna je stworzy¢
funkcja Tworzenie technologii przez kopiowanie istniejacych (Ctrl+F8), kopiuje ona wy-
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brana technologig, ktora mozna nastgpnie zmodyfikowa¢ do docelowej postaci za pomoca
funkcji Aktualizuj.

Kazda technologia sktada si¢ z trzech cze¢$ci:

* naglowka

* specyfikacji elementow

* specyfikacji czynnosci

Dopisywanie nowej technologii zaczyna si¢ poprzez wybranie z menu gornego funk-

c¢ji Dopisz.

PRODUKCJA Obstuga technologii GPS Polska 11:33:52
Zestaw danych:BAZA Oddzial:POKAZ
Szukaj Nastepny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoncz
Bt ettt +

\ Indeks wyrobu: ER-0000001 Nazwa: RAMA ROWERU GORSKIEGO STALOWA

| Nr techn: 001 Ilosc¢: 1 SzT Opis: |

\ Domy$lna:[ ] Wpisal:Administrator Zatw.:Administrator WKP 1.00}

+ SPECYFIKACJA ELEMENTOW —=— == === oo oo oo o o e e +

| Poz Mag Indeks Nazwa elementu Tech Ilo$¢ JIM |

\ 1 1 MP-0000001 ELEKTRODY SPAWALNICZE 2.000 szt H

! 2 1 SU-0000014 RURA HI-TEN MO0.75 2.000 kg

! 3 1 SU-0000015 RURA HI-TEN M1.0 5.500 kg '

! 4 1 SU-0000016 RURA HI-TEN MO0.25 1.500 kg

\ 5 1 ZA-0000019 FARBA PODKLADOWA 0.215 1

\ 6 1 ZA-0000020 LAKIER METALICZNY 0.436 1

+ SPECYFIKACJA CZYNNOSCI —=—m—m oo o oo oo e e e +

| Symbol Opis CPZ RBG TIlos¢ J.M. B

! MONTZ. MONTAZ 0.50 7.25 1.0000 SZTUKA '

| WYK.DE WYKONYWANIE DETALI 0.00 0.00 10.0000 SZTUK

Bt ettt +
Aktualizacja biezacej pozycji. F1-POMOC

Rysunek: Ekran Technologii Produkcyjnej
W nagltéwku technologii edycji podlegaja nastgpujace pola:

Indeks wyrobu

Nalezy poda¢ indeks wyrobu, dla ktdrego tworzona jest technologia. Klawisz Tab
udostgpnia podpowiedz z lista indeksow wyrobow z Kartoteki Produktow.

Nazwa

Pole nie podlega edycji, wypelniane jest automatycznie nazwa wyrobu pobrana z
Kartoteki Produktow.
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Numer technologii

Unikalne oznaczenie technologii, po ktorym Uzytkownik bgdzie rozpoznawat kolej-
ne warianty. Dla jednego wyrobu moze by¢ zalozona dowolna liczba wariantow
technologii. Klawisz Tab udostgpnia podpowiedz z lista juz zatozonych numerow
technologii.

llos¢

Ilo$¢ wyrobow na ktora zatozona jest technologia. Wykorzystujac to pole, mozna
stworzy¢ kilka wariantéw technologii, zwiazanych z np. skala produkcji - inne zuzy-
cie surowcow przy produkcji maloseryjnej i inne zuzycie przy wielkoseryjne;.

Opis
Kroétki opis charakteryzujacy technologie.
Domysina

Jezeli wykorzystywane jest kilka wariantow technologii, to jeden z nich mozna ozna-
czy¢ jako domyslny (naciskajac klawisz Spacja). Tak oznaczona technologia bg-
dzie si¢ zawsze domyslnie podpowiadata.

Wpisat

Pole nie podlega edycji, wpisywane jest w nim nazwisko osoby ktora zatozyta nowa
technologig.

Zatwierdzil

Pole nie podlega edycji, wpisywane jest w nim nazwisko osoby ktora zatwierdzita
technologi¢. Mozna to wykona¢ funkcja specjalng Zatwierdzanie technologii
(Ctrl+F3).

WKP

Wskaznik Kosztu Posredniego, domyslnie ustawiony na 1, stuzy do wyliczania war-
tosci kosztu posredniego przypadajacego na jednostke wyrobu. Np. wskaznik o
wartos$ci 2 oznacza, ze koszt posredni na dany wyrob jest dwa razy wigkszy niz
standardowo.
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Po wypetnieniu nagtéwka program automatycznie przechodzi do Specyfikacji ele-
mentow (Klawisz F2 z poziomu Obstugi technologii). Specyfikacja elementoéw sktada si¢
Z pozycji zawierajacych informacje o planowanym zuzyciu materiatéw oraz potproduk-
tow. Potprodukty moga posiada¢ wiasne technologie (hierarchiczny uktad struktury tech-
nologii).

W Specyfikacji elementow edycji podlegaja nastepujace pola:
Poz
Kolejny numer pozycji w specyfikacji elementow.
Magazyn
Numer magazynu wydajacego materiaty i polprodukty. Domyslnie podpowiadany
jest numer magazynu ustawiony w Parametrach systemu. Klawisz Tab udostgpnia
podpowiedz z Ewidencji magazynow.
Indeks

Nalezy poda¢ indeks specyfikowanego materiatu lub potproduktu. Klawisz Tab
udostegpnia podpowiedz z lista indeksow z Kartoteki Magazynowej lub Kartoteki
Produktow.

Nazwa elementu

Pole nie podlega edycji, podawana jest nazwa materiatu z Kartoteki Produktow.

Numer technologii

Pole nalezy pozostawi¢ puste, jezeli element technologii jest pobierany jako gotowy
wprost z magazynu. Jezeli technologia ma budowe hierarchiczng i sktada si¢ z
polproduktéw rozwijanych na czesci sktadowe, nalezy w tym polu poda¢ numer
technologii, ktora program ma w tym celu wykorzysta¢. Klawisz Tab udostgpnia
podpowiedz z lista juz zatozonych numerdw technologii.

llos¢

Ilo$¢ elementu potrzebna do produkcji podanej w nagldwku ilosci wyrobow.
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Jednostka Miary

Pole nie podlega edycji, przepisana pierwsza jednostka miary dla specyfikowanego
indeksu, Produkcja zawsze obstuguje pierwsza jednostke miary.

W podany powyzej sposob nalezy uzupeti¢ Specyfikacj¢ elementdow o pozostate
potrzebne do produkcji materialy i pélprodukty.

Nastgpnym krokiem mozliwym do wykonania podczas zaktadania technologii pro-
dukcyjnych jest zalozenie ewidencji czynnosci produkcyjnych wykonywanych podczas
produkcji okreslonego wyrobu. Wykonuje si¢ to w Specyfikacji czynnosci (Klawisz
CtrI+F2 z poziomu Obstugi technologii). Specyfikacja czynnosci bazuje na zdefiniowa-
nych wczesniej kodach czynnosci produkcyjnych (Administracja -> Zbiory pomocnicze -
> Ewidencja czynnosci).

W Specyfikacji czynnosci edycji podlegaja nastgpujace pola:

Symbol

Symbol czynnosci produkcyjnej, klawisz Tab udostgpnia podpowiedz z Ewidencji
czynnoSci.

g
;.

Pole nie podlega edycji, przenosi sig opis czynnosci.
CcPZ

Nalezy podac¢ ilo$¢ czasu przygotowawczo-zakonczeniowego, wystepujaca przy
danej czynnosci produkcyjnej. Podpowiada si¢ warto$¢ domyslna zapisana w Ewi-
dencji czynno$ci. Wypehienie pola ma znaczenie przy typie czynno$ci - Dnidwka.

Nalezy podac ilos¢ czasu wykonywania danej czynnosci produkcyjnej. Podpowia-
da si¢ warto$¢ domyslna zapisana w Ewidencji czynnosci. Wypetnienie pola ma
znaczenie przy typie czynno$ci - Dniowka.
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llos¢

Nalezy poda¢ planowang ilo$¢ wykonywanych czynnosci produkcyjnych. Podpo-
wiada si¢ warto$¢ domyslna zapisana w Ewidencji czynnos$ci. Wypehienie pola ma
znaczenie przy typie czynnos$ci - Akord.

Jednostka Miary

Nalezy podac¢ jednostke miary dla wykonanej ilo$ci czynnosci produkeyjnych. Pod-
powiada si¢ warto$¢ domys$lna zapisana w Ewidencji czynnos$ci. Wypelnienie pola
ma znaczenie przy typie czynnos$ci - Akord.

Dodatkowe funkcje zwiazane z obstuga technologii produkcyjnych:

* Shift+F2 - Opis technologii

Umozliwia wpisanie dowolnego dtuzszego tekstu, doktadnie opisujacego zastosowa-
na technologi¢. W celu zapisania wprowadzonego opisu nalezy nacisna¢ klawisz Ctrl+W.

o Alt+F2 - Kontrola wystgpowania indeksu w technologiach

Umozliwia sprawdzenie, w jakich technologiach wystepuje podany przez Uzytkow-
nika indeks materiatu lub pétproduktu.

Za pomoca funkcji specjalnych (F-spec w menu goérnym) mozna tez przej$¢ do
innych ewidencji programu Produkcja.

VI.1.1. WYDRUKI

Z poziomu ewidencji technologii produkcyjnych sa do dyspozycji nastepujace wy-
druki:
* Specyfikacja technologii widniejacej na ekranie (Menu goérne obstugi technologii -
> Wydrukuj -> Biezaca specyfikacja).

* Przeglad istniejacych technologii wg. Symbolu indeksu oraz numeru technologii
(Menu gérne obstugi technologii -> Wydrukuj -> Przeglad technologii).

* Wydruk technologii z opisem (Menu gorne obstugi technologii -> Wydrukuj ->
Technologia z opisem).

* Specyfikacja elementow technologii (Menu gérne obstlugi technologii -> F2 ->
Wydrukuj).
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* Specyfikacja czynno$ci produkcyjnych (Menu gérne obshugi technologii -> Ctrl+F2
-> Wydrukuj).

V1.2. ZLECENIA PRODUKCYJNE

Zlecenia produkcyjne stuza ewidencji wyrobow przeznaczonych do produkcji. Na
jednym zleceniu produkcyjnym moze zostac zapisana dowolna liczba wyrobow. Zlecenia
produkcyjne moga by¢ przypisane do konkretnego zlecenia wystawionego w module Sprze-
daz, moga by¢ tworzone na podstawie kilku zlecen z modutu Sprzedaz dla wybranego
klienta lub zbiorczo z dowolnych wybranych zlecen ze Sprzedazy. Oczywiscie zlecenie
produkcyjne moze by¢ tez zalozone w programie Produkcja bez zadnych powiazan z
modulem Sprzedaz. Zlecenie produkcyjne pozwala tez na $ledzenie stopnia realizacji za-
mowien.

Zlecenie produkcyjne mozna zalozy¢ generalnie na trzy sposoby:

» Wybierajac funkcj¢ Dopisz w menu gornym ewidencji Zlecen produkcyjnych i
wypehiajac kolejno nagtéwek i specyfikacje zlecenia produkcyjnego.

» Wybierajac funkcj¢ Dopisz w menu gérnym ewidencji Zlecen produkcyjnych, w
polu Zamoéwienie w nagtowku wybra¢ wlasciwe zlecenie klienta wystawione w
module Sprzedaz i program przeniesie z niego dane o kliencie, terminie i zama-
wianych wyrobach.

» Wybierajac funkcj¢ Generowanie zlecenia produkcyjnego (Ctrl+F4), mozna stwo-
rzy¢ zlecenie produkcyjne na podstawie kilku wybranych zlecen od klientow z
modutu Sprzedaz.

Kazde zlecenie produkcyjne sktada sig¢ z dwoch czesci:
- naglowka
- specyfikacji pozycji
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PRODUKCJA ZLECENIA PRODUKCYJNE GPS Polska 10:15:14
Zestaw danych:BAZA Oddzial:POKAZ
Szukaj Nastepny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoncz
B T et +
INr zlecenia: NZP00004 z dnia: 00.11.03  wystawil dziat: HANDLOWY |
| Zaméwienie: 0000001 Klient:HURTOWNIA ROW HURTOWNTA ROWEROW I OGUMIENIA!
!Gwarancja:D (DWULETNIA) ANNA CIAZYNSKA !
i Termin:99.01.18 Stan realizacji:czesc.skier.do real. 1
e !
| Nr Indeks Nazwa wyrobu Termin Ilos¢ zam. Ilos¢ wyk. JIM H

| Zaméwienie Klient Cena sp. Stan realizacji Nr Karty

o |
| 3 RO-0000001 ROWER GORSKI 00.11.03 100.000 0.000 szt i
| HURTOWNIA ROW 800.00 skier.do realiz. KW/0000173 |
| 3 RO-0000002 ROWER GORSKI 00.11.03 50.000 0.000 szt i
! EXPORT-IMPORT 900.00 przyjete do realiz. Kw/0000273 !
! 5 RO-0000003 ROWER TREKKI 00.11.03 80.000 0.000 szt !
| EUROSPORT 1,000.00 skier.do realiz. KW/0000323 |
\ |
i i
\ |
i i
\ |
i i
\ |
| |
Bt et ettt ittt +

Ekran: Ewidencja Zlecen produkcyjnych

VI1.2.1. Dopisanie Zlecenia produkcyjnego za pomoca funkcji Dopisz z menu
gornego.

Dopisywanie nowego Zlecenia produkcyjnego zaczyna si¢ poprzez wybranie z menu
gornego funkcji Dopisz.
W nagltéwku Zlecenia produkcyjnego edycji podlegaja nastgpujace pola:

Numer zlecenia

Podczas dopisywania zlecenia podpowiadany jest kolejny numer utworzony po-
przez dodanie jedynki do poprzedniego numeru zlecenia. Pierwsze znaki numeru
zlecenia okreslamy w Parametrach systemu wypekniajac pole Poczatek numeru
zlecen produkcyjnych. Podczas dopisywania zlecenia produkcyjnego mozna mu
réwniez nada¢ numer zupehie inny niz podpowiadany.

Z dnia

Data przyjecia zlecenia. Podczas dopisywania zlecenia podpowiadana jest aktual-
na data.
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Wystawit dziat

Symbol dziatu, ktory wystawil zlecenie. Podczas dopisywania zlecenia podpowia-
dany jest dziat wpisany jako parametr Dzial wystawiajacy zlecenia w Parametrach
systemu. Za pomoca klawisza Tab mozna uzyska¢ podpowiedz symboli dziatow
wprowadzonych wczesniej do Tabeli symbolow dziatow (Administracja -> Zbiory

pomocnicze -> Definiowanie symboli dziatow).
Zamowienie

Numer zamoéwienia klienta. Jezeli chcemy dopisa¢ zlecenie produkcyjne na podsta-
wie zamoOwienia przyjetego w module Sprzedaz, mozna skorzystac z podpowiedzi z
Ewidencji zamowien dostepnej po weisnigeiu klawisza Tab. Program pokazuje wtedy
listg¢ wszystkich zamowien z modutu Sprzedaz, kolejne nacisnigcia klawisza Tab
pozwalaja na zawezenie listy do:

- zamoOwien niezrealizowanych i niepobranych na produkcje
- zamoOwien niezrealizowanych i pobranych na produkcje

Dodatkowo po nacis$nigciu klawisza F8 mozna przejrze¢ specyfikacje wybranego
zamowienia. Wybor i przeniesienie danych z zamowienia nast¢puje po nacisnigciu
klawisza Enter na wybranej pozycji z listy. Do pola Zamowienie zostanie wprowa-
dzony numer wybranego zamowienia, do pola Klient, symbol i nazwa klienta, ktory
ztozyl wybrane zamowienie oraz do pola Termin, data realizacji z zamowienia. Po-
nadto po przejsciu nagldwka zlecenia zostanie wypekliona specyfikacja zlecenia
produkcyjnego pozycjami z zamowienia klienta.

W przypadku zlecen produkcyjnych nie zwiazanych z zamoéwieniem z modutu Sprze-
daz pole pozostaje puste.

Klient
Symbol i nazwa klienta, ktory ztozyt zamdwienie. Sa przenoszone automatycznie po
wybraniu numeru zamowienia.

W przypadku zlecen nie zwiazanych z zamowieniem z modutu Sprzedaz, wypehia-
jac to pole mozna skorzysta¢ z podpowiedzi z Ewidencji klientéw, dostepnej po
nacisnigciu klawisza Tab.
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Gwarancja

Rodzaj gwarancji udzielanej na wyrdb. Podczas dopisywania zlecenia podpowiada-
ny jest rodzaj gwarancji wprowadzony do pola Domy$lny rodzaj gwarancji w Para-
metrach systemu. Klawisz Tab udostgpnia podpowiedz rodzajow gwarancji z Tabeli
kodow gwarancji (Administracja -> Zbiory pomocnicze -> Definiowanie kodéw

gwarancji).

Termin

Termin w jakim ma zostac¢ zrealizowane zlecenie produkcyjne.

Stan realizacji

Pole informujace o stanie realizacji catego zlecenia produkcyjnego. Mozliwe wa-
rianty to:

- przyjete do realizacji (A)

- skierowane do realizacji (S)

- czgdciowo skierowane do realizacji (C)

- czgSciowo zrealizowane (X)

- zrealizowane (Z)

Po wypetieniu naglowka program automatycznie przechodzi do Specyfikacji zlece-
nia produkcyjnego (Klawisz F2 z poziomu Zlecen produkcyjnych). Specyfikacja zlecenia
produkcyjnego sktada si¢ z pozycji zawierajacych informacje o zamawianym do produkcji
wyrobie. Jezeli w polu Zamoéwienie w naglowku zlecenia produkcyjnego zostato wybrane
zamowienie z modulu Sprzedaz, specyfikacja zlecenia produkcyjnego powstaje automa-
tycznie.

W Specyfikacji zlecen produkcyjnych edycji podlegaja nastepujace pola:
Numer

Pole nie podlega edycji, kolejny numer pozycji zlecenia.
Indeks

Indeks zamawianego wyrobu. Naci$nigcie klawisza Tab udostgpnia podpowiedz z
lista indeksow z Kartoteki Produktow.
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Nazwa
Pole nie podlega edycji, nazwa wyrobu pobrana z Ewidencji Produktéw.
Termin

Termin w jakim ma zostac¢ zrealizowana pozycja zlecenia produkcyjnego. Domysl-
nie pobierany z nagtowka zlecenia.

llos¢ zamowiona

Zamowiona do produkcji ilo$¢ wyrobu.

llos¢ wykonana

Pole nie podlega edycji, odswietla sig ilos¢ wyprodukowanych wyrobow z zabloko-
wanych, powiazanych z pozycja Raportéw produkcyjnych.

Jednostka miary

Pole nie podlega edycji, od$wietla sig jednostka miary w jakiej ewidencjonowany
jest wyrob.

Zamowienie

Numer zamowienia klienta. Jezeli w polu Zamoéwienie w nagtowku zlecenia pro-
dukcyjnego zostalo wybrane zamdwienie z modutu Sprzedaz, do tego pola przepisu-
je si¢ automatycznie numer tego zamowienia.

W przypadku zlecen produkcyjnych nie zwiazanych z zamoéwieniem z modutu Sprze-
daz pole pozostaje puste.

Klient

Symbol i nazwa klienta, ktory ztozyt zamowienie na dana pozycj¢ zlecenia. Jezeli w
polu Zamoéwienie w nagtowku zlecenia produkcyjnego zostalo wybrane zamowie-
nie z modutu Sprzedaz, do tego pola przepisuje si¢ automatycznie symbol klienta
pobrany z tego zamowienia.

W przypadku zlecen nie zwiazanych z zamowieniem z modutu Sprzedaz, wypehia-
jac to pole mozna skorzysta¢ z podpowiedzi z Ewidencji klientow, dostgpnej po
nacisni¢ciu klawisza Tab lub pozostawic je puste.
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Cena sprzedazy

Cena sprzedazy zamawianego wyrobu. Ma znaczenie informacyjne, nie musi by¢
wypetniane.

Stan realizacji

Pole informujace o stanie realizacji pozycji zlecenia produkcyjnego. Mozliwe wa-
rianty to:

- przyjete do realizacji (A)

- skierowane do realizacji (S)

- w trakcie, wygenerowane dokumenty rozchodowe (R)

- w trakcie, wygenerowane dokumenty przychodowe (P)

- zrealizowane (Z)

Numer karty

Odswietla si¢ numer powiazanej z pozycja zlecenia produkcyjnego Karty wyrobu.
W przypadku powiazanych kilku Kart wyrobéw dodatkowo pojawia sig znak *.

V1.2.2. Dopisanie Zlecenia produkcyjnego za pomoca funkcji Generowanie
zlecenia produkcyjnego.

Jezeli Zlecenie produkcyjne ma by¢ suma kilku zaméwien ze sprzedazy, nalezy sko-
rzysta¢ z funkcji Generowanie zlecenia produkcyjnego. Funkcja jest dostgpna po naci-
$nigciu klawisza Ctrl+F4 (F-spec -> Generowanie Zlecenia produkcyjnego), nalezy w
niej:

* Przygotowac dane do wypelnienia czgsci nagldowkowej Zlecenia produkcyjnego
oraz ustawic filtry wyboru zaméwien ze sprzedazy:

Zlecenie dla jednego klienta ()

grupy klientéw( )
Klient:

Zlecenie sprzedazy od daty: . . do daty:00.12.05
Numery zlecen sprzedazy od: do:
Wystawil dziat:
Termin:00.12.05 Gwarancja:D
R et +
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Filtr moze dotyczy¢:

- klienta

- daty zlecenia sprzedazy

- numeru zlecenia sprzedazy

* Po przejsciu okna wprowadzania danych do generowania, pojawi sig lista nagtow-

kéw zamowien ze sprzedazy, na ktorej za pomoca klawiszy Spacja/+/- nalezy
zaznaczy¢ zamoOwienia, na podstawie ktorych maja zosta¢ wygenerowane Zlece-
nia produkcyjne. Po potwierdzeniu klawiszem Enter program wygeneruje pozy-
cje.

Wygenerowane pozycje Zlecenia pozycyjnego beda w postaci skonsolidowane;j -
jezeli na kilku zamowieniach ze sprzedazy wystgpowat ten sam indeks towaru, na Zlece-
niu produkcyjnym zostanie on zapisany w postaci zsumowanej jednej pozycji. Jezeli zamo-
wienie dotyczy kilku klientow lub kilku zamowien - pojawi si¢ wtedy w polu klient nazwa
odbiorcy - GRUPOWY, a w polu Zamoéwienie - ZBIORCZE.

Dodatkowe funkcje zwiazane z obstuga zlecen produkcyjnych:
* Alt+F4 - Lista zlecen na ktore nie stworzono wszystkich kart wyrobow

Umozliwia uzyskanie listy zlecen produkcyjnych, ktore czekaja
na skierowanie do realizacji. Naci$nigcie klawisza Enter na
wybranym zleceniu powoduje przejscie do niego.

* AIt+F5 - Lista Kart wyrobow
Umozliwia uzyskanie listy wszystkich Kart wyrobu powiaza-
nych z danym Zleceniem produkcyjnym. Naci$nigcie klawisza

Enter na wybranym numerze Karty wyrobéw powoduje prze;j-
scie do tej karty w Ewidencji Kart wyrobow.

o Alt+F7 - Lista Raportéw produkcyjnych

Umozliwia uzyskanie listy wszystkich Raportow produkcyjnych
powiazanych z danym Zleceniem produkcyjnym. Nacisnigcie
klawisza Enter na wybranym numerze Raportu produkcyjne-
go powoduje przejscie do tego raportu w Ewidencji Raportow
produkcyjnych.

* Alt+F3 - Lista pozycji planu produkcyjnego
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Umozliwia uzyskanie listy wszystkich pozycji planu produkcyj-
nego powiazanych z danym Zleceniem produkcyjnym. Naci-
$nigcie klawisza Enter na wybranej pozycji planu produkcyjnego
powoduje przejscie do tego pozycji w Biezacym planie produk-
cyjnym.

* Ctrl+F5 - Uznanie zlecenia za zrealizowane

Funkcja specjalna, stuzaca zaznaczeniu, ze cate zlecenie jest
zrealizowane. Standardowo zlecenie uznawane jest za zreali-
zowane w momencie zablokowania wszystkich powiazanych z
nim Raportéw produkcyjnych i wyprodukowaniu zamowione;j
ilosci wyrobow.
Za pomoca funkcji specjalnych (F-spec w menu goérnym) mozna tez przej$¢ do
innych ewidencji programu Produkcja.

V1.2.3. WYDRUKI

Z poziomu ewidencji zlecen produkcyjnych sa do dyspozycji nastgpujace wydruki:
* Przeglad zlecen produkcyjnych wedlug dowolnie zadanego filtra (Menu gérne
obstugi technologii -> Wydrukuj -> Ogélna lista zlecen produkcyjnych).

* Przeglad pozyc;ji zlecen produkcyjnych wedlug dowolnie zadanego filtra (Menu
gérne obstugi technologii -> Wydrukuj -> Lista pozycji zlecen).

* Zestawienie kosztow poniesionych na zlecenia produkcyjne (Menu goérne obstugi
technologii -> Wydrukuj -> Zestawienie kosztow zlecen produkcyjnych).

VI1.3. KALKULACJE I PLANOWANIE

Z poziomu tej funkcji mozliwe jest przeprowadzenie probnej kalkulacji kosztow pro-
dukcji wybranych wyrobow w oparciu o planowane (na podstawie technologii) zuzycie
materiatow z uwzglednieniem $rednich cen kartotekowych oraz koszty robocizny. Obli-
czana jest warto$¢ planowanej produkcji, jej koszt oraz roznica tych wartosci jako zysk.
Juz na podstawie takiej kalkulacji mozna stwierdzi¢, czy jest sens w ogole rozpoczynac
produkcje danego wyrobu.
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Jezeli dla sporzadzonej kalkulacji kosztow wystgpuja braki surowcow i materiatow
w magazynach, to mozna tu wygenerowac zestawienie materialow brakujacych do pro-
dukcji (zapotrzebowanie materialowe) i na jego podstawie w module Zakup wygenero-
wac zamowienie do dostawcy. Dodatkowo istnieje specjalna funkcja, sprawdzajaca dla
wybranego wyrobu jaka ilo$¢ mozna maksymalnie wyprodukowac, przy istniejacych sta-
nach magazynowych materialow.

Kalkulacje kosztow mozna zatozy¢ generalnie na trzy sposoby:

* Wybierajac funkcj¢ Dopisz w menu gérnym ewidencji Kalkulacji i planowania,
wypehiajac kolejno nagtowek i specyfikacj¢ wyrobow, specyfikacja materiatow i
czynnosci zostang wyliczone automatycznie na podstawie technologii produkcyj-
nych.

» Wybierajac funkcj¢ Dopisz w menu gornym ewidencji Kalkulacji i planowania, w
polu Nr zlec. w nagtowku wybraé¢ wtasciwe zlecenie produkcyjne wystawione w
ewidencji Zlecen produkcyjnych i program przeniesie z niego przeznaczone do
produkcji wyroby z domys$lnymi technologiami, a specyfikacja materiatow i czyn-
nos$ci zostana wyliczone automatycznie na podstawie technologii produkcyjnych.

» Wybierajac funkcj¢ Generowanie kalkulacji ze zlecen (Alt+F4), mozna stworzy¢
Kalkulacje kosztow na podstawie kilku wybranych zlecen produkcyjnych.

Kazda kalkulacja kosztéw moze sktadac si¢ z nastgpujacych czgsci:
- naglowka
- specyfikacji wyrobow
- specyfikacji sktadnikow
- specyfikacji czynnosci
- specyfikacji zapotrzebowania na surowce
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PRODUKCJA

Zestaw danych:BAZA
Szukaj Nastepny Poprzedni Dopisz Aktualizuj

Ekran: Ewidencja Kalkulacje i planowanie

KALKULACJE I PLANOWANIE

| Numer:KK/0007 Data:99.01.15 Nr zlec.:

| Wartosc¢: Koszt: 28,242.42 Zysk
+ SPECYFIKACJA WYROBOW

| Indeks Nazwa wyrobu Tech
! RO-0000001 ROWER GORSKI ATTYLA 002

! RO-0000002 ROWER GORSKI HUN 002
! RO-0000003 ROWER TREKKING DOMINATOR 002

\

|

\

3

+ SPECYFIKACJA SKELADNIKOW

| Indeks Nazwa

! ER-0000001 RAMA ROWERU GORSKIEGO STAL

! ER-0000002 RAMA ROWERU GORSKIEGO CR-M

! ER-0000003 RAMA ROWERU TREKKINGOWEGO

! ER-0000004 WIDELKI ROWEROWE

| SU-0000001 NAKRETKA M4

| SU-0000002 NAKRETKA M6

| SU-0000003 NAKRETKA M8

Klient :HURTOWNIA ROW

14,757.58 ( 34.32%)
Ilos¢ J.M. Cena
20 szt 850.00

15 szt 1,000.00

10 szt 1,100.00
Ilos¢ J.M. Cena
20.000 szT 30.00
15.000 szT 40.00
10.000 szT 40.00
45.000 szT 10.00
0.045 kg 6.00
0.090 kg 7.00
0.135 kg 6.50

GPS Polska 08:18:36

Oddziat:POKAZ

Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoncz

V1.3.1. Dopisanie Kalkulacji kosztow za pomocg funkcji Dopisz z menu

gornego.

Dopisywanie nowej Kalkulacji kosztow zaczyna si¢ poprzez wybranie z menu gor-

nego funkcji Dopisz.

W nagtéwku Kalkulacji kosztéw edycji podlegaja nastepujace pola:

Numer

Kolejny numer kalkulacji, pierwsze znaki numeru kalkulacji okre§lamy w Parame-
trach systemu wypehiajac pole Poczatek numeru kalkulacji kosztow. Podczas do-
pisywania kalkulacji mozna mu rowniez nada¢ numer zupeknie inny niz podpowiadany.

Data

Data wykonania kalkulacji, domyslnie podpowiada si¢ data biezaca.
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Numer zlecenia

Numer zlecenia produkcyjnego. Jezeli chcemy dopisac kalkulacj¢ kosztow na pod-
stawie przyjetego zlecenia produkcyjnego, mozna skorzystac¢ z podpowiedzi z Ewi-
dencji Zlecen produkcyjnych dostgpnej po wcisnigciu klawisza Tab. Program
pokazuje wtedy liste wszystkich zlecen produkcyjnych, kolejne naci$nigcie klawi-
sza Tab pozwala na zawgzenie listy do:

- zlecen niezrealizowanych i nierozpoczgtych

Wybdr i przeniesienie danych ze zlecenia produkcyjnego nastgpuje po nacisni¢eiu
klawisza Enter na wybranej pozycji z listy. Do pola Klient zostanie przeniesiony
symbol klienta ze zlecenia produkcyjnego oraz zostanie automatycznie stworzona
specyfikacja wyrobdw na podstawie pozycji zlecenia produkcyjnego. Program przej-
dzie nastepnie do Ewidencji Specyfikacji wyrobdw, gdzie mozna begdzie dokonaé
aktualizacji danych (np. zmieni¢ numer technologii produkcyjnej), po zakonczeniu
aktualizacji nastapi wypelnienie specyfikacji sktadnikow oraz czynnosci wedtug
wybranej technologii produkcyjne;.

W przypadku zlecen produkcyjnych nie zwiazanych ze zleceniem produkcyjnym
pole pozostaje puste.

Klient
Symbol klienta dla ktérego wykonywana jest kalkulacja.
Wartosé

Pole nie podlega edycji, obliczona - jako iloczyn ilo$ci wyrobu i jego ceny - wartos¢
produkcji.

Koszt

Pole nie podlega edycji, koszt produkcji obliczony na podstawie ilosci materiatow i
robocizny, wynikajacej z zatozonej technologii produkcji, $rednich cen materiatow i
wartosci robocizny.

Zysk

Pole nie podlega edycji, roznica migdzy wartoscia i kosztem produkcji. W nawiasie
podawana warto$¢ w %.
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Po wypetnieniu nagtowka kalkulacji w funkcji Dopisz automatycznie przechodzi si¢
do Specyfikacji wyrobow (Klawisz F2 z poziomu Kalkulacji i planowania), w ktorej nale-
zy zatozy¢ listg wyrobow dla ktorych wykonywana jest kalkulacja. Jezeli w polu Nr zlec.
w nagtowku kalkulacji zostato wybrane zlecenie produkcyjne, specyfikacja wyrobow po-
wstaje automatycznie.

W Specyfikaciji wyrobow edycji podlegaja nastgpujace pola:
Indeks

Indeks wyrobu, dla ktorego przeprowadzana jest kalkulacja kosztow produkcji. Kla-
wisz Tab udostgpnia podpowiedz z Kartoteki produktéw wraz z numerami istnieja-
cych technologii. Znak * przy numerze technologii oznacza, ze jest ona domyslna.

Nazwa wyrobu

Pole nie podlega edycji. Nazwa wyrobu, pole wypeliane automatycznie po poda-
niu indeksu.

Symbol technologii wedtug ktorej ma przebiegac produkcja. Jezeli w Ewidencji tech-
nologii jest zaznaczona technologia domyslna, to jej numer bedzie wstawiany auto-
matycznie w to pole. Klawisz Tab udost¢pnia podpowiedz technologii zdefiniowanych
dla danego wyrobu.

llos¢

Ilo$¢ wyrobu, dla ktérej ma by¢ przeprowadzona kalkulacja.

~
>

Pole nie podlega edycji. Jednostka miary, w ktdrej podana zostata ilos¢.
Cena

Cena wyrobu, wedtug ktérej ma by¢ liczona warto$¢ produkcji. Pobierana jest z
Kartoteki produktow. Program wybiera ten rodzaj ceny, ktory zostal ustalony jako
warto$¢ parametru Rodzaj ceny z KP dla okreslenia ceny wyrobu (Administracja
systemu -> Parametry systemu).
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Aktualizacja specyfikacji pociaga za soba ponowne przeliczenie wartosci produkc;ji,
jej kosztoéw oraz zysku.

Specyfikacja sktadnikow jest wypetniana automatycznie na podstawie zapisanej w
specyfikacji wyrobow technologii. W przypadku kilku pozycji specyfikacji wyrobow za-
wierajacych w technologii ten sam sktadnik - zostanie on zsumowany w jednej pozycji.
Kazde wykonanie aktualizacji specyfikacji wyrobéw powoduje ponowne przeliczenie sta-
now w specyfikacji sktadnikow.

W Specyfikacji sktadnikoéw (Klawisz Shift+F2 z poziomu Kalkulacji i planowania)
edycji podlegaja nastepujace pola:

Indeks

Indeks surowca, potproduktu. Klawisz Tab udostgpnia podpowiedz z Kartoteki pro-
duktow.

Nazwa

Pole nie podlega edycji. Nazwa surowca, potproduktu, pole wypetniane automa-
tycznie po podaniu indeksu.

llos¢

Ilo$¢ przewidywanego do zuzycia surowca, poétproduktu.

Pole nie podlega edycji. Jednostka miary, w ktdrej podana zostala ilos¢.
Cena

Cena surowca, potproduktu, wedtug ktorej maja by¢ liczone koszty produkcji. Po-
bierana jest z Kartoteki produktow. Program wybiera ten rodzaj ceny, ktory zostat
ustalony jako warto$¢ parametru Rodzaj ceny z KP dla okreslenia kosztu elementu
wyrobu (Administracja systemu -> Parametry systemu).

Aktualizacja specyfikacji pociaga za soba ponowne przeliczenie wartosci produkc;i,
jej kosztdéw oraz zysku.
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Specyfikacja czynno$ci jest wypetniana automatycznie na podstawie zapisanej w
specyfikacji wyrobow technologii. W przypadku kilku pozycji specyfikacji wyrobow za-
wierajacych w technologii ten sam sktadnik - zostanie on zsumowany w jednej pozycji.
Kazde wykonanie aktualizacji specyfikacji wyrobow powoduje ponowne przeliczenie sta-
now w specyfikacji czynnosci.

W Specyfikacji czynnosci (Klawisz Ctrl+F2 z poziomu Kalkulacji i planowania)
edycji podlegaja nastgpujace pola:

PRODUKCJA KALKULACJE I PLANOWANIE GPS Polska 09:35:05
Zestaw danych:BAZA Oddzial:POKAZ
Szukaj Nastepny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoncz
Bt ettt +
| Numer:KK/0033 Data:01.02.06 Nr zlec.: Klient: |
| Wartosé: 80,000.00 Koszt: 68,072.28 Zysk: 11,927.72 ( 14.91%) |
+ SPECYFIKACJA WYROBOW == === — oo oo o o o e e \
| Indeks Nazwa wyrobu Tech Ilos¢ J.M. Cena |
I RO-0000001 ROWER GORSKI ATTYLA 001 100 szt 800.00 |
+ SPECYFIKACJA CZYNNOSCI —=—m—mmm oo o oo oo o e +
| Symbol Opis RBG Ilo$¢ Jedn. Stawka H
1 MONTAZ 0.00 100.0000 10.00 !
b2 MALOWANIE 776.00 100.0000 8.00 !
Bt ettt +

Wyszukiwanie kolejnej pozycji. F1-POMOC

Ekran: Kalkulacje i planowanie - Specyfikacja czynnosci.

Symbol

Symbol czynnos$ci produkcyjnej. Klawisz Tab udostgpnia podpowiedz z lista czyn-
nosci produkcyjnych zatozona w Ewidencji czynnosci (Administracja -> Zbiory po-
mochnicze).

Opis
Pole nie podlega edycji. Opis czynnosci produkcyjne;j.
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Jezeli zostata wybrana czynno$¢ produkcyjna typu Dnidowka, w tym polu znajduje
si¢ 1lo$¢ roboczogodzin (lacznie z CPZ), ktére maja zosta¢ przepracowane przy
produkcji wybranych wyrobow. Liczba roboczogodzin bgdzie mnozona przez za-
warto$¢ pola Stawka.

llos¢

Jezeli zostata wybrana czynno$¢ produkcyjna typu Akord, w tym polu znajduje sig
ilo§¢ planowanych do wykonania sktadnikow, detali, ktore maja zosta¢ wykonane
przy produkcji wybranych wyrobow. Zawarto$¢ pola [lo§¢ bedzie mnozona przez
zawarto$¢ pola Stawka.

Jednostka
Jednostka miary dla warto$ci podanej w polu I1os¢.
Stawka

Stawka za przepracowanie jednej roboczogodziny (Dniowka) lub wykonanie jed-
nego sktadnika, detalu (Akord).

Aktualizacja specyfikacji pociaga za soba ponowne przeliczenie wartosci produkc;i,
jej kosztdéw oraz zysku.

V1.3.2. Dopisanie Kalkulacji kosztow za pomoca funkcji Generowanie
kalkulacji ze zlecen.

Jezeli Kalkulacja kosztéw ma dotyczy¢ kilku Zlecen produkcyjnych lub potrzeba
wybra¢ inne niz domyslne technologie produkcyjne, nalezy skorzysta¢ z funkcji Genero-
wanie kalkulacji ze zlecen. Funkcja jest dostgpna po nacisnigciu klawisza Shift+F4 (E-
spec -> Generowanie kalkulacji ze zlecen), nalezy w niej po wyborze z jakich zlecen ma
by¢ generowana kalkulacja:

» Zaznaczy¢ za pomoca klawiszy Spacja/+/- zlecenia produkcyjne na podstawie
ktérych ma by¢ tworzona kalkulacja oraz po naci$nigciu klawisza Enter
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* Zaznaczy¢ za pomoca klawiszy Spacja/+/- pozycje zlecen produkcyjnych. Naci-
$nigcie klawisza Spacja na pozycji zlecenia umozliwia zmiang ilo$ci oraz numeru
technologii produkcyjnej. Po potwierdzeniu klawiszem Enter program wygene-
ruje pozycje specyfikacji wyrobow oraz nastgpnie specyfikacje sktadnikow i czyn-
nosci produkcyjnych.

V1.3.3. Sporzadzenie zapotrzebowania na surowce.

W funkcji Kalkulacje i planowanie istnieje specjalna ewidencja o nazwie Zapotrze-
bowanie na surowce, w ktorej mozna stworzy¢ listg brakujacych na stanach magazyno-
wych materialow. Program tworzy taka list¢ na podstawie specyfikacji sktadnikow z
kalkulacji, aktualnych standw magazynowych i rezerwacji na produkcje.

Zapotrzebowanie na surowce mozna stworzy¢ poprzez dopisanie specyfikacji pozy-
cja po pozycji na podstawie wtasnych danych lub mozna takie zapotrzebowanie wygene-
rowac specjalna funkcja o nazwie Generowanie zapotrzebowania na surowce (Klawisz
F12 z poziomu Zapotrzebowania na surowce).

Generowanie rozpoczyna si¢ od wyboru danych, ktore nalezy bra¢ pod uwagg:

Bra¢ pod uwage:

i
i [ ] niezrealizowane zamdéwienia w zakupie |
i [ 1 rezerwacje

- Niezrealizowane zamowienia w zakupie powigkszaja stan do wykorzystania -
mnigjsza liczba brakow na zapotrzebowaniu na materiaty.

- Rezerwacje pomniejszaja stan do wykorzystania - wigksza liczba brakdéw na za-
potrzebowaniu na materialy.

Jezeli w wyniku porownania specyfikacji sktadnikow i1 standw na magazynach
(z uwzglednieniem parametréw ktore nalezy bra¢ pod uwagg) okaze sig, ze istnieja braki
na magazynach, program stworzy listg¢ pozycji z ilosciami bgdacymi réznicq migdzy plano-
wanym zuzyciem a istniejacym stanem na magazynie.
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nia) e

PRODUKCJA KALKULACJE I PLANOWANIE
Zestaw danych:BAZA
Szukaj Nastepny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj

GPS Polska 11:33:51
Oddzial:POKAZ
Wydrukuj F-spec Zakoncz

| Numer:KK/0034 Data:01.04.03 Nr zlec.: Klient:CYKLO |
| Wartoscé: 618,560.00 Koszt: 82,545.54 Zysk: 536,014.46 ( 86.66%)
+ SPECYFIKACJA WYROBOW ———————— oo !
i Indeks Nazwa wyrobu Tech Ilos¢ J.M. Cena |
| ER-0000001 RAMA ROWERU GORSKIEGO STA 002 2,000 szT 309.28

+ ZAPOTRZEBOWANIE NA SUROWCE —————————— oo m oo oo +
| Indeks Nazwa Data Ilos¢ J.M. Cena|
\ MP-0000001 ELEKTRODY SPAWALNI 01.04.03 157.500 szt 1.34)
i SU-0000015 RURA HI-TEN M1.0 01.04.03 3,445.250 kg 0.45]
| ZA-0000020 LAKIER METALICZNY 01.04.03 21.801 1 14.55]

Ekran: Zapotrzebowanie na surowce

W Zapotrzebowaniu na surowce (Klawisz Alt+F2 z poziomu Kalkulacji i planowa-

dycji podlegaja nastgpujace pola:

Indeks

Indeks surowca, potproduktu. Klawisz Tab udostgpnia podpowiedz z Kartoteki pro-

duktow.

Nazwa

Pole nie podlega edycji. Nazwa surowca, polproduktu, pole wypehiane automa-

tycznie po podaniu indeksu.

Data wykonania zapotrzebowania na surowce.

Ilo$¢ brakujacego do produkcji surowca, potproduktu.

Pole nie podlega edycji. Jednostka miary, w ktdrej podana zostata ilos¢.
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Cena

Cena surowca, potproduktu. Pobierana jest z Kartoteki produktow. Program wy-
biera ten rodzaj ceny, ktory zostat ustalony jako warto§¢ parametru Rodzaj ceny z
KP dla okreslenia kosztu elementu wyrobu (Administracja systemu -> Parametry
systemu).
Dodatkowe funkcje zwiazane z obshuga kalkulacji i planowania:
» Ctrl+F7 z poziomu Specyfikacji wyrobow
- Maksymalna liczba produktow do wykonania

Dla wybranego wyrobu podaje mozliwa do wykonania jego liczbg, jaka mozna wy-

produkowac przy istniejacych stanach magazynowych. Dodatkowo podawany jest indeks
decydujacego o tym sktadnika.

Za pomoca funkcji specjalnych (F-spec w menu goérnym) mozna tez przej$¢ do

innych ewidencji programu Produkcja.

V1.3.4. WYDRUKI

Z poziomu Kalkulacji i planowania sg do dyspozycji nastgpujace wydruki:

* Szczegotowa lista kosztow wg biezacej kalkulacji (Menu gorne kalkulacji i plano-
wania -> Wydrukuj -> Szczegétowa kalkulacja).

* Zestawienie wykonanych kalkulacji wedlug zadanego filtra (Menu gérne kalkula-
cjiiplanowania -> Wydrukuj -> Ogdlne zestawienie kalkulacji).

* Porownanie kosztu planowanego i faktycznego na jednostke wyrobu (Menu gor-
ne kalkulacji i planowania -> Wydrukuj -> Zestawienie kosztow).

* Zestawienie wyrobow, ktorych dotyczy biezaca kalkulacja (F2 -> Wydrukuj).

* Zestawienie sktadnikow do produkcji biezacych wyrobow (Shift+F2 -> Wydru-
kuyj).

* Zestawienie czynno$ci wykorzystywanych przy produkeji biezacych wyrobow
(Ctrl+F2 -> Wydrukuj).

* Zestawienie zapotrzebowania na surowce (Alt+F2 -> Wydrukuj).
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V1.4.BIEZACY PLAN PRODUKCYJNY

Funkcja Biezacy plan produkcyjny umozliwia ewidencjg wyrobow skierowanych do
produkcji. Pozycje planu produkcyjnego sktadaja si¢ na listg zlecen produkcyjnych beda-
cych w realizacji. Po dopisaniu pozycji planu produkcyjnego program generuje automa-
tycznie Karte wyroboéw oraz moze tworzy¢ Raport produkcyjny. Jezeli wykorzystywane
sa logiczne magazyny produkcyjne, mozna wygenerowa¢ dokumenty MM na przesunig-
cie materialow z magazynow surowcow na magazyn produkcyjny. Zablokowanie wszyst-
kich Raportow produkcyjnych zwiazanych z dana pozycja planu produkcyjnego powoduje
zakonczenie realizacji zlecenia i wykasowanie pozycji z biezacego planu produkcyjnego.

Zlecenie produkcyjne mozna zatozy¢ na dwa sposoby:
» Wybierajac funkcj¢ Dopisz w menu gornym ewidencji Biezacego planu produk-
cyjnego i dopisujac pozycje planu produkcyjnego.
» Wybierajac funkcje Generowanie planu ze zlecen (Alt+F4), mozna stworzy¢
pozycje planu produkcyjnego na podstawie kilku wybranych zlecen produkcyj-

nych.

PRODUKCJA Plan produkcyjny GPS Polska 08:16:22
Zestaw danych:BAZA Oddzial:POKAZ
Szukaj Nastepny Poprzedni Dopisz Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoncz
Bt ettt +
| Data Zlec Indeks Nazwa wyrobu Tech Ilos¢ J.M. |
! 99.03.01 zP/00008 ER-0000002 RAMA ROWERU GORSK 001 500 SzZT !
! 99.03.01 zP/00009 ER-0000003 RAMA ROWERU TREKK 001 500 SzZT !
! 99.03.01 zP/00010 ER-0000004 WIDEELKI ROWEROWE 001 1,000 szT !
1 00.10.10 ZP/00011 WYR1 WYROB 1 001 100 szt. |
! 00.10.11 ZP/00012 WYRL WYROB 1 001 20 szt. H
1 00.10.19 ZP/00013 ER-0000001 RAMA ROWERU GORSK 001 1 szT H
1 00.10.31 NzZP00001 ER-0000001 RAMA ROWERU GORSK 001 1 szT H
1 00.10.31 NzZP00001 RO-0000001 ROWER GORSKI ATTY 001 2 szt H
i 00.10.31 NzP00002 RO-0000002 ROWER GORSKI HUN 001 15 szt H
i 00.11.03 NzP00004 RO-0000001 ROWER GORSKI ATTY 001 100 szt !
i 00.11.03 NzP00004 RO-0000002 ROWER GORSKI HUN 001 50 szt H
i 00.11.03 NzZP00004 RO-0000003 ROWER TREKKING DO 001 80 szt !
1 00.11.03 NZP00005 RO-0000001 ROWER GORSKI ATTY 001 21 szt }
i 00.11.03 NzP00005 RO-0000002 ROWER GORSKI HUN 001 15 szt H
1 00.11.03 NZP00005 RO-0000003 ROWER TREKKING DO 001 15 szt }
i 00.11.08 NzP00007 ER-0000001 RAMA ROWERU GORSK 001 190 szT !
{ 00.11.09 NzZP00009 RO-0000002 ROWER GORSKI HUN 001 5 szt '
1 00.11.14 NzP00011l ER-0000001 RAMA ROWERU GORSK 001 5 SzT H
Bt ettt +

Ekran: Ewidencja pozycji planu produkcyjnego
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V1.4.1. Dopisanie pozycji Biezacego planu produkcyjnego za pomocg funkcji
Dopisz z menu gérnego.

Dopisywanie nowej pozycji Biezacego planu produkcyjnego zaczyna si¢ poprzez
wybranie z menu gornego funkcji Dopisz. Program domyslnie wy$wietla na ekranie tylko
pozycje planu produkcyjnego przeznaczone do produkcji na biezacy dzien. W celu uzyska-
nia listy wszystkich niezrealizowanych pozycji planu produkcyjnego nalezy nacisnac kla-
wisz F2 (Przelacznik zakresu dat).

Pozycja Biezacego planu produkcyjnego zawiera nastgpujace pola:

Data

Data rozpoczgcia produkcji danej partii wyrobu. Podczas dopisywania podpowia-
dana jest biezaca data.

Zlecenie

Numer zlecenia produkcyjnego, na podstawie ktorego zostata utworzona dana po-
zycja planu produkcyjnego. Podczas dopisywania klawisz Tab podpowiedz z lista
zlecen produkcyjnych, kolejne nacisnigcia klawisza Tab pozwala na zawgzenie li-
sty do:
- zlecen niezrealizowanych i nierozpoczgtych
Wybdr i przeniesienie numeru zlecenia nastgpuje po nacisnigciu klawisza Enter na
wybranej pozycji z listy.
Indeks

Indeks wyrobu przeznaczonego do produkcji. Mozna poda¢ tylko indeks wyrobu
znajdujacy si¢ na podanym wczesniej zleceniu produkcyjnym. Klawisz Tab udo-
stepnia podpowiedz z lista wszystkich indeksow wystepujacych na pozycjach wy-
branego zlecenia produkcyjnego.

Nazwa

Pole nie podlega edycji, nazwa wyrobu pobrana z Ewidencji Produktow.
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Technologia

Numer technologii produkcji wyrobu. Jezeli podczas zaktadania technologii, ktorys
numer technologii zostat wybrany jako domyslny, to bgdzie si¢ on podpowiadat au-
tomatycznie. W pozostatych przypadkach nacisnigcie klawisza Tab powoduje wy-
$wietlenie listy technologii zdefiniowanych dla danego wyrobu (znak * przy numerze
technologii oznacza, ze jest ona domys$lna). Program nie utworzy pozycji planu pro-
dukcyjnego dla wyrobu, ktory nie posiada zdefiniowanej technologii.

llos¢

Ilo$¢ wyrobu do produkcji. Podczas dopisywania pozycji planu produkcyjnego pod-
powiadana jest ilo$¢ z pozycji zlecenia produkcyjnego. Mozna ja aktualizowacé, ale
zwigkszenie ilo$ci powoduje automatyczna korekte na pozycji zlecenia produkcyj-
nego.

Po dopisaniu pozycji planu produkcyjnego tworzona jest automatycznie Karta wyro-
bu. Dla jednej pozycji planu produkcyjnego zawsze jest jedna karta wyrobu, Kart wyrobu
nie mozna zatozy¢ w innej funkcji. Podczas generowania Karty wyrobu jest kontrolowana
w magazynach surowcow ilo§¢ materiatéw potrzebnych do produkcji wyrobow. W razie
wystapienia brakow na ekranie zostaje wyswietlona ich lista z mozliwoscia jej wydruku.

Po dopisaniu pozycji planu produkcyjnego moze tez zosta¢ automatycznie stworzo-
ny Raport produkcyjny. O tym czy Raport produkcyjny bedzie tworzony automatycznie
decyduje parametr Automatycznie tworzy¢ Raport produkcyjny podczas zaktadania Pla-
nu produkcyjnego (Administracja -> Parametry systemu).

Podczas zaktadania Raportu produkcyjnego moze zosta¢ zatozona rezerwacja na
materiaty potrzebne do produkcji (Rezerwacja na Produkcj¢). Zarezerwowane stany zo-
stang przeniesione z rezerwacji na Produkcj¢ na rezerwacj¢ na dokumenty magazynowe,
w momencie wygenerowania dokumentow rozchodowych w Raporcie produkcyjnym. O
tym czy podczas tworzenia Raportu produkcyjnego beda zaktadane rezerwacje decyduje
parametr Automatyczna rezerwacja stanow magazynowych (Administracja -> Parame-

try systemu).
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V1.4.2. Dopisanie pozycji Biezacego planu produkcyjnego za pomocg funkcji
Generowanie planu ze zlecen.

Oproécz funkcji dopisywania pojedynczych pozycji do Biezacego planu produkcyjne-
go (na polu Indeks podpowiedz z pozycji wybranego wczesniej Zlecenia produkcyjnego),
mozna tez skorzysta¢ z funkcji globalnego tworzenia Biezacego planu produkcyjnego -
Generowanie planu ze zlecen. Funkcja jest dostgpna po nacis$nigciu klawisza Alt+F4 (F-
spec -> Generowanie planu ze zlecen), nalezy w niej po wyborze migdzy zleceniami wszyst-
kimi, a tylko niezrealizowanymi nierozpoczgtymi:

» Zaznaczy¢ za pomoca klawiszy Spacja/+/- Zlecenia produkcyjne, na podstawie
ktorych maja by¢ tworzone pozycje Biezacego planu produkcyjnego oraz po naci-
$ni¢ciu klawisza Enter

* Zaznaczy¢ za pomoca klawiszy Spacja/+/- pozycje Zlecen produkcyjnych. Naci-
$nigcie klawisza Spacja na pozycji zlecenia umozliwia zmiang ilo$ci oraz numeru
technologii produkcyjnej. Po potwierdzeniu klawiszem Enter program wygene-
ruje pozycje Biezacego planu produkcyjnego oraz Karty wyrobu i opcjonalnie
Raporty produkcyjne.

V1.4.3. Tworzenie dokumentow magazynowych MM na przesunigcie
materialow z magazynow surowcow na magazyn produkcyjny.

Mozliwo$¢ ta jest wykorzystywana w przypadku, gdy produkcja odbywa si¢ po-
przez logiczne magazyny produkcyjne i nast¢puje potrzeba przesunigcia materialow z ma-
gazyndéw surowcOw na magazyn produkcyjny. Przesunigcie takie wykonuje si¢ poprzez
wywolanie funkcji Tworzenie dokumentoéw magazynowych (Ctrl+F6), ktora na poczatku
informuje, czy byty juz generowane dokumenty magazynowe, a nastgpnie udostgpnia ta-
belkg z zapotrzebowanie materiatowym:
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PRODUKCJA Plan produkcyjny GPS Polska 09:18:06
Zestaw danych:BAZA Oddziat:POKAZ
Szukaj Nastepny Poprzedni Dopisz Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoncz

ZAPOTRZEBOWANIE MATERIALOWE

i o
[ [
I | Indeks Nazwa Technologia Produkcja Vo
" ) ; ; L
1 i T T T I I
' 1 MP-0000001 ! ELEKTRODY SPAWALNICZ | 7.500 | 1,496.000 | !
! 1 SU-0000001 | NAKRETKA M4 | 0.003 | 0.000 | |
| 1 SU-0000002 | NAKRETKA M6 | 0.006 | 0.000 | |
! 1 SU-0000003 | NAKRETKA M8 | 0.009 | 0.000 | |
| 1 SU-0000004 | NAKRETKA M10 | 0.012 | 0.000 | |
| 1 SU-0000005 | NAKRETKA M13 | 0.015 | 0.000 | |
! 1 SU-0000008 ! SRUBA IMBUSOWA M8 | 0.045 | 0.000 | |
! 1 SU-0000009 ! SRUBA IMBUSOWA M10 | 0.060 | 0.000 | |
! 1 SU-0000010 ! SRUBA IMBUSOWA M13 | 0.090 | 0.000 | |
| 1 SU-0000011 | PODKEADKA M6 | 0.003 | 0.000 | |
| 1 SU-0000012 | PODKEADKA M10 | 0.006 | 0.000 | |
| 1 SU-0000013 | PODKEADKA M13 | 0.009 | 0.000 | |
| 1 SU-0000014 | RURA HI-TEN MO0.75 | 1.500 | 300.000 | |
[ [
S w4

F7 - tworzenie dokumentéw MM , Enter - edycja kolumny POBRAC, Esc - rezygnacja

Ekran: Specyfikacja zapotrzebowania na materialy dla tworzonych
dokumentow MM

Po tabelce porusza si¢ klawiszami strzatek (tabelka jest przewijana w gorg i w dot
oraz w prawo i w lewo), po wejsciu na kolumng Pobra¢ i nacisnigciu klawisza Enter
mozna poddac aktualizacji znajdujace si¢ w niej wartos$ci. Na podstawie ilosci podanej w
kolumnie Pobra¢, po nacisnigciu klawisza F7 zostanie stworzony roboczy dokument MM
na przesunigcie materialdow z magazynu surowcoéw na magazyn produkcyjny.

Jezeli w firmie wystgpuje kilka magazynow surowcow, to tabelka i mozliwos¢ two-
rzenia dokumentow MM pojawia si¢ po kolei dla kazdego magazynu.

Dodatkowe funkcje zwiazane z obshuga planu produkcyjnego:
* Ctrl+F7 - Tworzenie raportow produkcyjnych

Generuje raport produkcyjny dla wybranej pozycji planu pro-
dukcyjnego. Dla jednej pozycji planu produkcyjnego moze zo-
sta¢ zalozona dowolna liczba Raportow produkcyjnych.

o Alt+F7 - Lista Raportéw produkcyjnych
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Umozliwia uzyskanie listy wszystkich Raportow produkcyjnych
powiazanych z dang pozycja planu produkcyjnego. Naci$nigcie
klawisza Enter na wybranym numerze Raportu produkcyjne-
go powoduje przejscie do tego raportu w Ewidencji Raportow
produkcyjnych.

* Ctrl+F5 - Zamknigcie serii produkcyjnej

Funkcja specjalna, stuzaca do zakonczenia produkcji partii pro-
dukcyjnej. Sprawdza czy na wszystkich powiazanych Rapor-
tach produkcyjnych sa wygenerowane dokumenty magazynowe,
blokuje raporty i kasuje pozycje z Biezacego planu produkcyj-
nego.

V1.4.4. WYDRUKI

Z poziomu Biezacego planu produkcyjnego sa do dyspozycji nastgpujace wydruki:

» Lista zlecen w realizacji zgodnie z zadanym filtrem (Menu goérne biezacego planu
produkcyjnego -> Wydrukuj).

Za pomoca funkcji specjalnych (F-spec w menu goérnym) mozna tez przej$¢ do
innych ewidencji programu Produkcja.

VL5.RAPORTY PRODUKCYJNE

Raport produkcyjny jest podstawowym dokumentem informacyjnym wykorzysty-
wanym w programie Produkcja. W funkcji tej ewidencji podlega rzeczywiste zuzycie
materiatdw, wykorzystana przy produkcji danej partii towardw robocizna oraz inne koszty
bezposrednie, ktore sktadajg si¢ na rzeczywiste koszty poniesione przy produkcji wyro-
boéw. Na zuzyte do produkcji surowce mozna wygenerowaé dokumenty rozchodowe (RW,
WZ), na wyprodukowane wyroby gotowe, magazynowe dokumenty przychodowe (PW).
Dodatkowo ewidencji podlegaja braki oraz odpady produkcyjne.

Raport produkcyjny tworzony jest w funkcji Biezacy plan produkcyjny, moze zosta¢
tez zalozony poprzez wybranie funkcji Dopisz w menu gornym ewidencji Raport produk-
cyjny. Podczas zaktadania raportu produkcyjnego tworzona jest automatycznie specyfika-
cja zuzycia materiatow na podstawie danych z Karty wyrobu (Karta wyrobu zaktadana
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jestna podstawie technologii produkcyjnej).

Kazdy raport produkcyjny moze sktada¢ si¢ z nastgpujacych czgsci:

naglowka

specyfikacji zuzycia materiatow
specyfikacji kart pracy
specyfikacji innych kosztow bezposrednich

specyfikacji partii magazynowych
specyfikacji brakow produkcyjnych
specyfikacji produktow ubocznych

PRODUKCJA Raport produkcyjny GPS Polska 08:25:03
Zestaw danych:BAZA Oddzial:POKAZ
Szukaj Nastepny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoncz
fommmm—mm——————————— +
! Nr raportu: RP/00040 Nr zlecenia: NZ100010 Nr Karty: KW/0000754 1
| Zmiana: Data: 01.01.08 Godz. .- J.M.: SZT '
| Wyprod.: 10 Braki: 0 Testy: 0 Planow. : i
+- ZUZYCIE MATERIABOW ———————mm oo oo oo |
| Indeks Nazw Mag NrDok Ilos¢ J.M. Uwagi |
| MP-0000001 ELEK 2 20.000 szt |
| SU-0000014 RURA 1 20.000 kg !
| SU-0000015 RURA 1 55.000 kg |
| SU-0000016 RURA 1 15.000 kg !
\ ZA-0000019 FARB 1 2.150 1
+-— KARTA PRACY ——m— oo oo oo o |
| Data NrEwid Nazwisko Praca CPZ Rbg Ilos¢ J.M. |
1 01.01.10 16 GWOZDOWSKA 1 0.00 0.00 1.0000 |
1 01.01.08 18 POPIELARSKI 2 0.50 70.00 0.0000 |
B T +

Ekran: Ewidencja Raporty produkcyjne

V1.5.1. Uzupelnienie i aktualizacja danych w raporcie produkcyjnym.

Uzupehianie zalozonego Raportu produkcyjnego zaczyna si¢ poprzez wybranie z

menu gornego funkcji Aktualizuj.
W nagléwku raportu produkcyjnego edycji podlegaja nastepujace pola:
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Numer raportu

Podczas aktualizacji pole nie podlega edycji. Kolejny numer raportu, Pierwsze zna-
ki numeru raportu produkcyjnego okreslamy w Parametrach systemu wypehiajac
pole Poczqtek numeru raportu produkcyjnego. Podczas dopisywania raportu
mozna mu rowniez nada¢ numer zupelnie inny niz podpowiadany.

Numer zlecenia

Podczas aktualizacji pole nie podlega edycji. Numer zlecenia produkcyjnego. Pod-
czas zaktadania raportu produkcyjnego nalezy tu wpisa¢ numer zlecenia produkcyj-
nego, z ktérym powiagzany jest raport produkcyjny. Mozna skorzysta¢ z podpowiedzi
z Ewidencji Zlecen produkcyjnych dostgpnej po wcisnigciu klawisza Tab. Program
pokazuje wtedy liste wszystkich zlecen produkcyjnych, kolejne nacisnigcie klawi-
sza Tab pozwala na zawe¢zenie listy do:

- zlecen niezrealizowanych i nierozpoczetych

Wybdr i przeniesienie numeru zlecenia produkcyjnego nastepuje po nacisnigciu kla-
wisza Enter na wybranej pozycji z listy.

Numer zlecenia produkcyjnego musi by¢ zawsze podany.

Numer karty

Podczas aktualizacji pole nie podlega edycji. Numer karty wyrobu. Podczas zakta-
dania raportu produkcyjnego nalezy tu wpisa¢ numer karty wyrobu, z ktorym po-
wigzany jest raport produkcyjny. Mozna skorzysta¢ z podpowiedzi z Ewidencji Kart
wyrobow dostgpnej po wcisnigeiu klawisza Tab. Program pokazuje wtedy listg
wszystkich kart wyrobow stworzonych dla wczesniej podanego numeru zlecenia
produkcyjnego. Wybdr i przeniesienie numeru karty wyrobu nastgpuje po nacisnig-
ciu klawisza Enter na wybranej pozycji z listy.

Numer karty wyrobu musi by¢ zawsze podany.
Zmiana

Numer zmiany pracowniczej wykonujacej wyrdb z raportu produkcyjnego.
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Data

Data wykonania stworzenia raportu produkcyjnego, domyslnie podpowiada sig data
biezaca.

Godzina

Zakres czasu, w jakim trwalo wykonanie wyrobu z Raportu produkcyjnego

Pole nie podlega edycji. Jednostka miary produkowanego wyrobu.

Wyprodukowano

Pole nie podlega edycji. Wpisywana jest w nim ilos¢ wyprodukowanych wyrobow
- suma pozycji z funkcji Partie magazynowe.

Braki

Pole nie podlega edycji. Wpisywana jest w nim ilos¢ brakow produkcyjnych - suma
pozycji z funkcji Lista brakow.

Testy
Pole na wpisanie ilosci wyrobow pobranych do testow.
Planowano

Pole nie podlega edycji. Wpisywana jest w nim ilo$¢ planowanych do wyproduko-
wania wyrobow.

VI1.5.1.1. Uzupelnienie zuzycia materialéw

Specyfikacja zuzycia materiatow tworzy sig¢ automatycznie w momencie zatozenia
nowego Raportu produkcyjnego. Zawiera warto$ci nominalne zgodne ze zdefiniowana
technologia produkcji. Jezeli w trakcie procesu produkcyjnego wystapito inne zuzycie
materialow, nalezy zaktualizowaé wyspecyfikowane ilosci do stanu rzeczywistego. Na
podstawie podanego zuzycia materialdw generowane sa magazynowe dokumenty roz-
chodowe (RW lub WZ).
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W Specyfikacji zuzycia materiatow (Klawisz F2 z poziomu Raportu produkcyjnego)
edycji podlegaja nastgpujace pola:

Indeks

Indeks surowca, potproduktu. Klawisz Tab udostepnia podpowiedz z Kartoteki
magazynowe;j.

Nazwa

Pole nie podlega edycji. Nazwa surowca, polproduktu, pole wypehiane automa-
tycznie po podaniu indeksu.

Magazyn

Numer magazynu, w ktorym znajduja si¢ surowce do produkcji. Z tego magazynu
beda generowane dokumenty rozchodowe na surowce zuzyte w produkcji.

llos¢

Ilo$¢ rzeczywiscie zuzytego surowca, potproduktu.

Pole nie podlega edycji. Jednostka miary, w ktdrej podana zostata ilos¢.
Uwagi

Dowolny, krotki tekst opisujacy pozycje.

VI1.5.1.2. Uzupekienie Kart pracy.

Ewidencja Kart pracy shuzy rejestracji rzeczywiscie przepracowanego przez pra-
cownikéw czasu pracy. Na podstawie zapisanych w Raporcie produkcyjnym Kart pracy
mozna w module Place wygenerowa¢ dane do listy ptac dla pracownikow fizycznych.

W Zbiorczej karcie pracy (Klawisz Shift+F2 z poziomu Raportu produkcyjnego)
edycji podlegaja nastepujace pola:

Data

Data wykonania pracy. Podczas dopisywania podpowiadana jest data biezaca.
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Numer _ewidencyjny

Numer ewidencyjny pracownika. Podczas dopisywania i aktualizacji mozna sko-
rzysta¢ z podpowiedzi z Kartoteki pracownikow, obslugiwanej w module Place. Na
ekranie uzyskujemy liste¢ nazwisk wszystkich pracownikow wprowadzonych do tej
kartoteki. Do programu Produkcja mozna przenies¢ tylko tych pracownikow, kto-
rzy sa zatrudnieni na stawce godzinowej i sg rozliczani kartami pracy. Po wybraniu
pracownika jego numer ewidencyjny i nazwisko sa automatycznie wyswietlane w
odpowiednich polach ewidencji Kart pracy.

Nazwisko

Pole nie podlega edycji. Nazwisko pracownika przypisane do wybranego wcze-
$niej numeru ewidencyjnego.

Praca

CPZ

Symbol czynnos$ci produkcyjnej. Klawisz Tab udostepnia podpowiedz z lista czyn-
nosci produkcyjnych zatozona w Ewidencji czynno$ci (Administracja -> Zbiory po-
mocnicze). Klawisz Shift+Tab daje podpowiedz z lista czynnosci produkeyjnych
przypisanych do danego Raportu produkcyjnego (Dane z powiazanej Karty wyro-
bow). Kazde dopisanie pozycji do Karty pracy aktualizuj¢ list¢ dostepna do podpo-
wiedzi.

Nalezy podac¢ ilo$¢ czasu przygotowawczo-zakonczeniowego, wystepujaca przy
danej czynnosci produkcyjnej. Podpowiada si¢ warto$¢ domyslna zapisana w Ewi-
dencji czynno$ci. Wypehienie pola ma znaczenie przy typie czynno$ci - Dnidwka.

Nalezy podac ilo$¢ czasu wykonywania danej czynno$ci produkcyjnej. Podpowia-
da si¢ warto$¢ domyslna zapisana w Ewidencji czynnosci. Wypetnienie pola ma
znaczenie przy typie czynno$ci - Dniowka.
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llos¢

Nalezy poda¢ rzeczywista ilos¢ wykonanych czynnosci produkcyjnych. Podpowia-
da si¢ warto$¢ domyslna zapisana w Ewidencji czynnosci. Wypetnienie pola ma
znaczenie przy typie czynnos$ci - Akord.

Jednostka Miary

Nalezy podac¢ jednostke miary dla wykonanej ilo$ci czynnosci produkeyjnych. Pod-
powiada si¢ warto$¢ domys$lna zapisana w Ewidencji czynnos$ci. Wypelnienie pola
ma znaczenie przy typie czynnos$ci - Akord.

V1.5.1.3. Uzupelnienie ewidencji innych kosztéw bezposrednich.

Do innych kosztow bezposrednich, majacych wplyw na rzeczywisty koszt wytwo-
rzenia wyrobow, mozna zaliczy¢ np. ilo$¢ zuzytej w czasie zmiany , ktorej dotyczy raport
produkcyjny, wody, energii elektrycznej itp.

W ewidencji Innych kosztow bezposrednich (Klawisz Ctrl+F3 z poziomu Raportu
produkcyijnego) edycji podlegaja nastgpujace pola:

PRODUKCJA Raport produkcyjny GPS Polska 09:21:21
Zestaw danych:BAZA Oddzial:POKAZ
Szukaj Nastepny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoncz
Fommm e ———————— e +
! Nr raportu: RP/00001 Nr zlecenia: 2ZP/00001 Nr Karty: NS/0000001 !
| Zmiana: Data: 99.04.02 Godz. . - . J.M.: szt |
| Wyprod.: 35 Braki: 0 Testy: 0 Planow. : 20 '
+- INNE KOSZTY BEZPOSREDNIE === === — oo o oo e +
| Indeks Nazwa wyrobu Ilos¢ J.M. Cena Wartos¢é B
! Woda 100.000 mb 2.00 200.00 |
| ENERGIA Energia 10.000 kw 0.23 2.30 |
Bt ettt +
| Data NrEwid Nazwisko Praca CPZ Rbg Ilos¢ J.M. |
1 99.01.17 15 GzIK MALOW 0.00 7.00 20.0000 SzT H
1 99.01.17 16 GWOZDOWSKA MONTi. 0.00 6.00 12.0000 SzZT |
1 99.01.17 17 CYBULSKI MONTi. 0.00 5.00 8.0000 SzT \
1 99.01.17 18 POPIELARSKI WYK.DE 0.00 8.00 20.0000 SzZT H
Bt ettt +

Dopisywanie kolejnych pozycji. F1-POMOC

Ekran: Ewidencja Innych kosztow bezposrednich.

72



PRODUKCJA

Indeks

Indeks materiatowy sktadnika kosztu. Pole moze pozosta¢ puste. Klawisz Tab udo-
stepnia podpowiedz z Kartoteki produktow.

Nazwa wyrobu

Nazwa sktadnika stanowiacego bezposredni koszt produkcji. Jezeli zostal wcze-
$niej podany indeks pole wypetniane jest automatycznie.

llos¢

Tlos¢ sktadnika kosztu.

~
<

Jednostka miary w ktérej podana zostata ilo$¢ sktadnika kosztu.

Cena jednostkowa sktadnika kosztu.
Wartos¢

Wartos¢ sktadnika kosztu obliczona jako iloczyn ilosci i ceny.

VI1.5.1.4. Partie magazynowe - generowanie dokumentéw PW.

Na wyprodukowane w procesie produkcyjnym wyroby nalezy wystawi¢ dokument
magazynowy PW (Przychdd z Produkcji). Poniewaz wyroby gotowe moga by¢ wysylane
na magazyn partiami, a ponadto mozna je przesyta¢ do r6znych magazynéw, dokumentow
PW mozna stworzy¢ wigcej niz jeden.

Jako ze dokument PW jest magazynowym dokumentem przychodowym, musi by¢
na nim podana magazynowa cena zakupu. Cena ta moze zosta¢ na nim umieszczona na
dwa sposoby, regulowane parametrem Rodzaj ceny do okreslenia ceny zakupu na PW
(Administracja -> Parametry systemu):

- Cena moze zosta¢ pobrana wprost z Kartoteki produktow - cena wyliczona poza
programem Produkcja
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- Cena moze zosta¢ wyliczona na podstawie informacji zapisanych w programie
Produkcja. Cena taka sktada si¢ wtedy z dwoch sktadnikow:

- Kosztow rzeczywistych - koszty zuzycia materiatow (jezeli sa zatwierdzone
dokumenty rozchodowe to program pobiera ceng materiatu z takiego doku-
mentu, w przeciwnym przypadku jest to §rednia cena z kartoteki magazyno-
wej), koszty robocizny (warto$¢ robocizny jest powigkszona o procent doliczen
ZUS obciazajacych pracodawcg) oraz inne koszty bezposrednie.

- Kosztow posrednich - koszty posrednie obciazajace wyrob (podane koszty
posrednie za poprzedni miesiac (dzien), zmodyfikowane o wskaznik warto-
$ci produktu i przeliczone na jeden wyrdb oraz koszty posrednie obciazajace
robocizng doliczone jako procentowy wskaznik koszu posredniego do wy-
branych czynnosci produkcyjnych.

Jednostkowa cena zakupu zostanie otrzymana w wyniku podzielenia zebranych kosz-
tow rzeczywistych i posrednich przez planowang do produkcji liczbg wyrobow.

W ewidencji Partii magazynowych (Klawisz Alt+F2 z poziomu Raportu produkcyj-
nego) edycji podlegaja nastgpujace pola:

PRODUKCJA Raport produkcyjny GPS Polska 09:17:04
Zestaw danych:BAZA Oddzial:POKAZ
Szukaj Nastepny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoncz
Fommmmm——mm————————— e +
! Nr raportu: RP/00001 Nr zlecenia: ZP/00001 Nr Karty: NS/0000001 1
| Zmiana: Data: 99.04.02 Godz. .- J.M.: szt '
| Wyprod.: 35 Braki: 0 Testy: 0 Planow. : 20 !
+- PARTIE MAGAZYNOWE —————— - - —— oo oo o +
| Nr Mag Data NrDok Ilosé J.M. Uwagi !
| 1 4 99.01.17 99/0001 20 szt i
T2 4 00.03.23 00/0025 10 szt i
3 4 01.04.06 00/0032 5 szt dodatkowa partia ]
Bt et ettt ittt +
| Data NrEwid Nazwisko Praca CPZ Rbg Ilos¢ J.M. |
1 99.01.17 15 GZIK MALOW 0.00 7.00 20.0000 szT H
1 99.01.17 16 GWOZDOWSKA MONTZ. 0.00 6.00 12.0000 szT !
1 99.01.17 17 CYBULSKI MONTZ. 0.00 5.00 8.0000 szT !
1 99.01.17 18 POPIELARSKI WYK.DE 0.00 8.00 20.0000 szT H
Bt et ettt ittt +

Dopisywanie kolejnych pozycji. F1-POMOC

Ekran: Ewidencja Partii magazynowych.
Numer

Pole nie podlega edycji, numer kolejny pozycji.
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Magazyn

Numer magazynu, do ktérego wysytany jest wyrdb gotowy. Nacisnigcie klawisza
Tab udostepnia podpowiedz listy dostgpnych magazynow.

Numer dokumentu

Pole nie podlega edycji. Numer dokumentu PW, pole jest wypetniane automatycz-
nie po wygenerowaniu dokumentu.

Ilo$¢ wyprodukowanych w danej partii wyroboéw gotowych.

Pole nie podlega edycji. Jednostka miary, w ktdrej podana zostata ilos¢.
Uwagi

Dowolny tekst.

Po nacisnigciu klawisza Enter w polu Uwagi pojawi si¢ okno generowania doku-
mentu PW na przekazywane wyroby gotowe:

Wybér rodzaju operacji i daty dla dokumentu PW
Oper Konto przec. Konto4 Uwagi _

[PPR 311 Przyjecie z produkcj_]

Data operacji 01.04.06

Nalezy w nim wybra¢ wlasciwy rodzaj operacji magazynowej (klawisz Spacja udo-
stepnia podpowiedz z lista dostepnych operacji) oraz podac¢ date z jaka zostanie wygene-
rowany dokument PW.

Utworzone dokumenty magazynowe musza by¢ zatwierdzone w module Magazyn.
Dopiero wtedy nastgpi zmiana stanéw magazynowych gotowego wyrobu.

VIL.5.1.5. Ewidencja produktéw ubocznych - odpadow.

Funkcja ta stuzy zaewidencjonowaniu i wystaniu do wtasciwego magazynu produk-
tow ubocznych lub odpadow powstajacych w czasie produkc;ji.

75



PRODUKCJA

W ewidencji Produktéw ubocznych (Klawisz Alt+F3 z poziomu Raportu produk-
cyjnego) edycji podlegaja nastgpujace pola:

PRODUKCJA Raport produkcyjny GPS Polska 10:22:15
Zestaw danych:BAZA Oddzial:POKAZ
Szukaj Nastepny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj Zakoncz
Fommm e ———————— e +
! Nr raportu: RP/00001 Nr zlecenia: 2ZP/00001 Nr Karty: NS/0000001 !
| Zmiana: Data: 99.04.02 Godz. . - . J.M.: szt |
| Wyprod.: 35 Braki: 0 Testy: 0 Planow. : 20 '
+— PRODUKTY UBOCZNE —————— - — e o — +
| Indeks Nazw Mag Nr Dok Ilos¢ J.M. Uwagi |
\ 0P-0000001 Z1.0M 2 99/0001 2.000 KG H
Bt ettt +
| Data NrEwid Nazwisko Praca CPZ Rbg Ilos¢ J.M. |
1 99.01.17 15 GzIK MALOW 0.00 7.00 20.0000 SzT H
1 99.01.17 16 GWOZDOWSKA MONTZ. 0.00 6.00 12.0000 SzT |
1 99.01.17 17 CYBULSKI MONTZ. 0.00 5.00 8.0000 SzT \
1 99.01.17 18 POPIELARSKI WYK.DE 0.00 8.00 20.0000 SzT H
Bt ettt +

Wyszukiwanie kolejnej pozycji. F1-POMOC

Ekran: Ewidencja Produktow ubocznych.
Indeks

Indeks materialowy wyrobu, bedacego produktem ubocznym lub odpadem. Pole
musi by¢ wypetnione. Mozna skorzysta¢ z podpowiedzi z Kartoteki produktow po
nacisnigciu klawisza Tab.

Nazwa wyrobu

Nazwa wyrobu przenoszona jest z Kartoteki produktow po wypetieniu pola In-
deks.

Magazyn

Numer magazynu do ktérego zostaje wystany produkt uboczny Iub odpad. Naci-
$nigcie klawisza Tab udostgpnia podpowiedz listy dostgpnych magazynow.

Numer dokumentu

Pole nie podlega edycji. Numer dokumentu PW, pole jest wypeliane automatycz-
nie po wygenerowaniu dokumentu.
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llos¢

Ilo$¢ produktu ubocznego lub odpadu.

Pole nie podlega edycji. Jednostka miary, w ktdrej podana zostata ilos¢.
Uwagi

Dowolny tekst.

Po nacisnigciu klawisza Enter w polu Uwagi pojawi sig¢ okno generowania doku-
mentu PW na przekazywane odpady:

Wybér rodzaju operacji i daty dla dokumentu PW
Oper Konto przec. Konto4 Uwagi _

[PPR 311 Przyjecie z produkcj_]

Data operacji 01.04.06
Nalezy w nim wybra¢ wlasciwy rodzaj operacji magazynowej (klawisz Spacja udo-
stgpnia podpowiedz z lista dostepnych operacji) oraz poda¢ dat¢ z jaka zostanie wygene-
rowany dokument PW.
Utworzone dokumenty magazynowe musza by¢ zatwierdzone w module Magazyn.

Dopiero wtedy nastapi zmiana standw magazynowych produktéw ubocznych lub odpa-
dow.

VL5.1.6. Lista brakéw produkcyjnych.

Funkcja ta stuzy zaewidencjonowaniu powstatych w procesie produkcyjnym wadli-
wych wyrobow.

W Liscie brakéw (Klawisz Ctrl+F2 z poziomu Raportu produkeyjnego) edycji pod-
legaja nastgpujace pola:
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PRODUKCJA Raport produkcyjny GPS Polska 10:37:09
Zestaw danych:BAZA Oddzial:POKAZ
Szukaj Nastepny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj Zakoncz
Fommmmmmmmm————————— +
! Nr raportu: RP/00040 Nr zlecenia: NZ100010 Nr Karty: KW/0000754 1
| Zmiana: Data: 01.01.08 Godz. .- J.M.: SZT '
| Wyprod.: 10 Braki: 1 Testy: 0 Planow. : 10 !
+- BRAKI PRODUKCYJNE ————mmm oo oo oo +
| Nr Opis Ilos¢é J.M. '
i1 Peknieta rama 1 szT |
\ |
i i
\ |
i i
\ |
i i
i i
Bt et ettt ittt +
| Data NrEwid Nazwisko Praca CPZ Rbg Ilos¢ J.M. |
1 01.01.10 16 GWOZDOWSKA 1 0.00 0.00 1.0000 |
1 01.04.05 17 CYBULSKI 1 0.00 0.00 1.0000 |
1 01.01.08 18 POPIELARSKI 2 0.50 70.00 0.0000 |
\ |
i i
\ |
i i
\ |
i i
i i
Bt et ettt ittt +

Dopisywanie kolejnych pozycji. F1-POMOC

Ekran: Ewidencja brakow produkcyjnych.
Numer

Pole nie podlega edycji, numer kolejny pozycji.

Opis wybrakowanego wyrobu.
llos¢

Ilo§¢ wybrakowanych wyrobow.

Jednostka miary, w ktorej podana zostata ilos¢.

VL.5.2. Generowanie dokumentow rozchodowych.

Na podstawie informacji o zuzytych w procesie produkcyjnym materiatach i surow-
cach mozna wygenerowaé automatycznie rozchodowe dokumenty magazynowe. Wyko-
rzystywane sa dwa typy dokumentéw - RW i WZ, ich wybor sterowany jest parametrem
Typ generowanego dokumentu (Administracja -> Parametry systemu). Istnieja dwie me-
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tody generowania dokumentéw rozchodowych:

* Generowanie dokumentow rozchodowych (klawisz F7 z poziomu Raportu pro-
dukcyjnego) - funkcja generuje dokumenty rozchodowe na podstawie specyfika-
cji zuzycia materialdw z pojedynczego, wybranego Raportu produkcyjnego.
Powstaje tyle dokumentéw rozchodowych, ile wystgpuje magazyndw surowcow.

* Zbiorcze generowanie dokumentow rozchodowych (klawisz Alt+F7 z poziomu
Raportu produkcyjnego) - funkcja dla podanego zakresu (raportow, dat, indek-
sow, numerow zlecen produkcyjnych) pozwala stworzy¢ liste raportéw produk-
cyjnych dla ktorych maja zostac stworzone zbiorcze dokumenty rozchodowe. Dla
kazdego magazynu, niezaleznie od liczby raportéw produkcyjnych, powstaje je-
den dokument rozchodowy zawierajacy skonsolidowane wedtug indeksow zuzy-
cie materiatow.

Przed wygenerowanie dokumentu rozchodowego nalezy okresli¢ rodzaj operacji
magazynowej wystepujacy na generowanym dokumencie oraz jego date:

Wybér rodzaju operacji i daty dla dokumentu RW
Oper Konto przec. Konto4 Uwagi _

[WPR 502 411 Wydanie na produkcje_]

Data operacji 01.04.06

VI1.5.3. Zablokowanie Raportu produkcyjnego.

Zablokowanie raportu produkcyjnego (klawisz Ctrl+F7 z poziomu Raportu produk-
cyjnego) jest traktowane jako zakonczenie produkcji partii wyrobdw. Blokuje mozliwos¢
wykonywania zmian w Raporcie produkcyjnym, usuwa pozycj¢ z Biezacego planu pro-
dukcyjnego oraz w pozycji Zlecenia produkcyjnego wstawia Stan realizacji - Zrealizowa-
no.

Aby modc zablokowac¢ raport produkcyjny musza by¢ wygenerowane dokumenty
rozchodowe na zuzyte do produkcji materiaty i surowce.

Powinny tez by¢ wygenerowane dokumenty przychodowe PW na wyroby gotowe,
chociaz, jezeli takich dokumentéw nie ma, to podczas blokowania dokumentu program
udostepni specjalne okno tworzenia dokumentu PW:
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Dane do utworzenia dokumentu PW:
Ilo$¢ planowana: 3

i
! Ilo$¢ wykonana: 4
| Magazyn: 4 Uwagi:

'

i
i [PPR 311 Przyjecie z produkcji ]
| Data operacji:01.04.06

Na ktorym nalezy podac ilo$¢ wykonanych wyroboéw gotowych, magazyn w ktorym
si¢ majq one znalez¢, rodzaj operacji magazynowej i dat¢ dokumentu PW.

Uwaga!

Do przeliczenia kosztow produkcji do dokumentu PW, brana jest tu faktycznie wy-
konana liczba wyrobow.

Dodatkowe funkcje zwiazane z obstuga Raportu produkcyjnego:

* Aktualizuj z menu goérnego Raportéw produkcyjnych - ewidencja wyrobow wy-
stanych do testow.

Jezeli potrzebna jest ewidencja liczby testowanych wyrobow, to naciskajac kilka-
krotnie klawisz Enter przesuwamy kursor do pola 7esty w naglowku raportu i wpisujemy
odpowiednia ilos¢.

Za pomoca funkcji specjalnych (F-spec w menu goérnym) mozna tez przej$¢ do
innych ewidencji programu Produkcja.

V1.5.4. WYDRUKI

Z poziomu Raportoéw produkcyjnych sa do dyspozycji nastepujace wydruki:
* Lista raportow produkcyjnych zgodnie z zadanym filtrem (Menu gérne Raportu
produkcyjnego -> Wydrukuj -> Ogolna lista raportéw produkcyjnych).
* Szczegotowe zestawienie kosztow biezacego raportu produkcyjnego (Menu gor-
ne Raportu produkcyjnego -> Wydrukuj -> Szczegotowe zestawienie kosztow).
* Zestawienie zuzytych surowcow dla biezacego raportu (F2 -> Wydrukuj).
* Zestawienie kosztow robocizny dla biezacego raportu (Shift+F2 -> Wydrukuj).
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» Zestawienie innych kosztow bezposrednich dla biezacego raportu (Ctrl+F3 ->
Wydrukuj).
* Zestawienie partii magazynowych dla biezacego raportu (Alt+F2 -> Wydrukuj).

* Lista brakow w biezacym raporcie (Ctrl+F2 -> Wydrukuj).

* Lista produktéw ubocznych w biezacym raporcie (Alt+F3 -> Wydrukuj).

VI1.6. KARTA WYROBU

Karta wyrobu jest wzorcem zawierajacym informacje potrzebne do produkcji wy-
branej partii wyrobow. Na jej podstawie tworzony jest raport produkcyjny, z niej sa podpo-
wiadane czynnos$ci produkcyjne i drukowane Zlecenie produkcyjne. Karta wyrobu zbiera
tez informacje o kosztach rzeczywistych i posrednich z powiazanych z nig raportdéw pro-
dukcyjnych prowadzac do okreslenia catkowitego kosztu produkcji wyrobu.

Karta wyrobu generowana jest automatycznie podczas zaktadania pozycji planu pro-
dukcyjnego, do kazdej pozycji planu produkcyjnego moze istnie¢ tylko jedna Karta wyro-
bu. Karty wyrobu nie mozna dopisa¢ z poziomu Ewidencji Kart wyrobow, jedynie aktualizacji
podlegaja niektore pola w nagtdéwku oraz Specyfikacja elementow 1 Ewidencja czynnos$ci

Aby przej$¢ do ewidencji kart wyrobow, z menu programu PRODUKCIJA nalezy
wybra¢ funkcj¢ Karty wyrobow.

Kazda karta wyrobu sktada sig z trzech czgsci:

- nagtéwka
- specyfikacji elementow
- specyfikacji czynnosci

Aktualizacjg wybranej karty wyrobu zaczyna si¢ poprzez wybranie z menu gornego

funkcji Aktualizuj.
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PRODUKCJA Obstuga kart wyrobu GPS Polska 12:35:47
Zestaw danych:BAZA Oddzial:POKAZ
Szukaj Nastepny Poprzedni Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoncz
B T et +
I Nr karty: KW/0000026 Nr zlecenia: ZP/00014 Klient: !
| Nr technologii: 001 Termin: 01.06.29 Koszty posrednie: 0.00 |
| Gwarancja: D Data wykonania: . . Koszty planowane: 27.68 |
| (DWULETNIA) Data sprzedazy: . . Koszty faktyczne: 0.00 |
1 Indeks:ER-0000001 Nazwa: RAMA ROWERU GORSKIEGO STALOWA |
1Ilo$¢ planowana: 10 Ilo$¢ wyproduk. : 0 J.M.SzT Mag: 4 |
|Numerator:ilosciowy Uwagi:Nr seryjny ostatniego wyrobu: KW/0000035 |
+-—SPECYFIKACJA ELEMENTOW ——————————— oo |
| Poz R Indeks Nazwa Mag Ilos¢ J.M. Uwagi !
| 11 MP-0000001 ELEKTRODY 1 20.000 szt |
! 2 1 sU-0000014 RURA HI-TE 1 20.000 kg i
| 3 1 SU-0000015 RURA HI-TE 1 55.000 kg |
! 4 1 SU-0000016 RURA HI-TE 1 15.000 kg i
! 5 1 ZA-0000019 FARBA PODK 1 2.150 1 |
! 6 1 ZA-0000020 LAKIER MET 1 4.360 1 |
\ |
i i
\ |
i i
i i
Bt et ettt ittt +

Wyszukiwanie kolejnej pozycji. F1-POMOC

Rysunek: Ekran obstugi Kart wyrobu
W nagléwku karty wyrobu edycji podlegaja nastgpujace pola:

Numer karty

Pole nie podlega edycji. Kolejny numer karty wyrobu, nadawany automatycznie
podczas tworzenia karty wyrobu w funkcji Plan produkcyjny. Pierwsze znaki nu-
meru karty wyrobu okresla si¢ w Parametrach systemu wypekiajac pole Pocza-
tek numeru seryjnego.

Numer zlecenia

Pole nie podlega edycji. Numer zlecenia produkcyjnego, ktore dotyczy tej partii
wyrobow. Pole wypehiane jest automatycznie podczas generowania karty wyro-
bu.

Klient

Pole nie podlega edycji. Symbol klienta, ktory ztozyt zamdwienie na wyrob. Pole
wypehniane jest automatycznie podczas generowania karty wyrobu.
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Numer technologii

Pole nie podlega edycji. Numer technologii, wedtug ktorej produkowana jest ta
partia wyrobu. Pole wypelniane jest automatycznie podczas generowania karty
wyrobu.

Termin

Pole nie podlega edycji. Planowany termin, w ktorym powinien zosta¢ wykonany
wyrob. Pole wypelniane jest automatycznie podczas generowania karty wyrobu.

Gwarancja

Pole nie podlega edycji. Rodzaj gwarancji udzielonej na wyrob. Pole wypetniane
jest automatycznie podczas generowania karty wyrobu.

Data wykonania

Data zakonczenia produkcji partii wyrobow. Pole wypehniane jest przez program
automatycznie w momencie zatwierdzenia raportu produkcyjnego, ktory jest po-
wiazany z dang karta wyrobu.

Data sprzedazy

Data sprzedazy partii wyrobdw, pobierana ze zlecenia produkcyjnego.

Koszty posrednie

Pole nie podlega edycji. Kwota kosztow posrednich przypadajacych na jednostke
wyrobu. Koszty posrednie sa ewidencjonowane w funkcji Koszty posrednie i na-
liczane w momencie wyprodukowania partii wyrobow w Raporcie produkcyjnym.

Koszty planowane

Pole nie podlega edycji. Kwota kosztow planowanych przypadajacych na jednost-
ke wyrobu. Obejmuja one warto$¢ surowcow i materialow ze Specyfikacji elemen-
tow w cenach kartotekowych oraz planowana warto$¢ robocizny wedlug danych z
Ewidencji czynnosci.
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Koszty faktyezne

Pole nie podlega edycji. Koszty faktyczne przypadajace na jednostkg wyrobu, skia-
daja si¢ one z kosztow rzeczywistych oraz posrednich.

- Koszty rzeczywiste sa liczone na podstawie danych z Raportu produkcyjnego -
koszty zuzycia materialow (jezeli sa zatwierdzone dokumenty rozchodowe to pro-
gram pobiera ceng materiatu z takiego dokumentu, w przeciwnym przypadku jest
to $rednia cena z kartoteki magazynowej), koszty robocizny (warto$¢ robocizny
jest powigkszona o procent doliczen ZUS obciazajacych pracodawce) oraz inne
koszty bezposrednie.

- Koszty posrednie sa liczone na podstawie danych zapisanych w Ewidencji Kosz-
tow posrednich - koszty posrednie obciazajace wyrdb (podane koszty posrednie
za poprzedni miesiac (dzien), zmodyfikowane o wskaznik warto$ci produktu i
przeliczone na jeden wyrdb oraz koszty posrednie obciazajace robocizng doliczo-
ne jako procentowy wskaznik koszu posredniego do wybranych czynnosci pro-
dukcyjnych.

Indeks

Pole nie podlega edycji. Indeks materialowy produkowanej partii wyrobow. Pole
wypehiane jest automatycznie podczas generowania karty wyrobu.

Nazwa

Pole nie podlega edycji. Nazwa produkowanej partii wyrobow. Pole wypetniane
jest automatycznie na podstawie Kartoteki produktow.

llos¢ planowana

Planowana do produkcji ilo$¢ wyrobow. Pole wypetiane jest automatycznie pod-
czas generowania karty wyrobu.

llosé wyprodukowana

Pole nie podlega edycji. Wyprodukowana juz ilos¢ wyrobow w ramach danej partii.
Pole wypetniane jest przez program automatycznie w momencie dopisania partii
magazynowej w raporcie produkcyjnym.
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Pole nie podlega edycji. Jednostka miary produkowanego wyrobu.
Magazyn

Numer magazynu, do ktérego zostanie przestany wyrdb po wyprodukowaniu.
Numerator

Pole nie podlega edycji. Numerator Kart wyrobow mozna zmodyfikowa¢ poprzez
ustawienie specjalnego parametru Numerator kart wyrobow (Administracja -> Pa-
rametry systemu). Parametr:

* [losciowy - numeracja Kart wyrobow dziata na zasadzie ilosciowej, czyli kolejne
numery kart wyrobu sg przesunigte o liczbg planowanych do wyprodukowania
towarow.

» Grupowy - numeracja Kart wyroboéw dziata na zasadzie grupowej, pozwalajacej
nada¢ grupie towarow jeden numer karty wyrobu, czyli numerator kart wyrobow
jest niezalezny od planowanej do produkc;ji ilo§ci towarow.

Uwagi

Pole na wpisanie dowolnego tekstu zwiazanego z Karta wyrobu.

Karta wyrobow sktada si¢ ze specyfikacji elementdw oraz ewidencji czynnos$ci w
ktorych sa zawarte informacje wzorcowe dla raportu produkcyjnego. Informacje zawarte
w Specyfikacji elementow sa przenoszone do Specyfikacji materiatdw podczas tworzenia
Raportu produkcyjnego z poziomu Planu produkcyjnego. Tak wige modyfikacje w karcie
wyrob6éw maja sens przed wykonaniem funkcji Tworzenie raportu produkcyjnego.

W Specyfikacji elementoéw (Klawisz F2 z poziomu Karty wyrobdw) edycji podlega-
janastepujace pola:

Poz

Kolejny numer pozycji w specyfikacji elementow.
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=~

Kod rodzaju pozycji materiatowej. Kody te definiuje si¢ wybierajac z menu gtéwne-
go funkcje Administracja -> Zbiory pomocnicze -> Definiowanie kodéw rodzajow
pozycji materialowych. Podczas dopisywania lub aktualizacji klawisz Tab udostgp-
nia podpowiedz z Tabeli kodow rodzajow pozycji materiatowych.

Whpisany kod bedzie domyslnie si¢ podpowiadat podczas generowania dokumen-
tow rozchodowych z poziomu Raportu produkcyjnego.

Indeks

Nalezy poda¢ indeks specyfikowanego materiatu lub potproduktu. Klawisz Tab
udostepnia podpowiedz z lista indeksow z Kartoteki Produktow.

Nazwa elementu

Pole nie podlega edycji, podawana jest nazwa materiatu z Kartoteki Produktow.

Magazyn

Numer magazynu wydajacego materiaty i polprodukty. Domyslnie podpowiadany
jest numer magazynu ustawiony w Parametrach systemu. Klawisz Tab udostgpnia
podpowiedz z Ewidencji magazynow.

llos¢

Ilo$¢ elementu potrzebna do produkcji podanej w nagldwku ilosci wyrobow.

Pole nie podlega edycji, przepisana pierwsza jednostka miary dla specyfikowanego
indeksu, Produkcja zawsze obstuguje pierwsza jednostke miary.

Uwagi

Dowolny tekst.

Specyfikacja czynnosci bazuje na zdefiniowanych wczesniej kodach czynnosci pro-
dukcyjnych (Administracja -> Zbiory pomocnicze -> Ewidencja czynnosci).

W Specyfikacji czynnosci (Klawisz Ctrl+F2 z poziomu Karty wyrobow) edycji
podlegaja nastgpujace pola:

86



PRODUKCJA

PRODUKCJA Obstuga kart wyrobu GPS Polska 09:22:53
Zestaw danych:BAZA Oddzial:POKAZ
Szukaj Nastepny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoncz
B T et +
| Nr karty: KW/0000789 Nr zlecenia: Nz100012 Klient: GRUPOWY |
| Nr technologii: 001 Termin: 01.01.09 Koszty posrednie: 25.62 1
| Gwarancja: D Data wykonania: . . Koszty planowane: 25.62 |
| (DWULETNIA) Data sprzedazy: . . Koszty faktyczne: 0.00 |
1 Indeks:RO-0000003 Nazwa: ROWER TREKKING DOMINATOR H
1Ilo$¢ planowana: 20 Ilo$¢ wyproduk. : 0 J.M.szt Mag: 4 |
|Numerator:ilosciowy Uwagi:Nr seryjny ostatniego wyrobu: KW/0000808 |
Bt et ettt ittt +
! R Indeks Nazwa Mag TIloxZ J.M. Uwagi |
11 MP-0000001 ELEKTRODY SPAW 1 50.000 szt i
+ SPECYFIKACJA CZYNNOSCI —————mmm oo oo +
| Symbol Opis CPZ RBG Ilos¢ Jedn. !
L1 MONTAZ 0.00 0.00 40.0000 ]
L2 MALOWANIE 0.00 60.00 0.0000 ]
\ |
i i
\ |
i i
\ |
i i
\ |
i i
i i
Bt et ettt ittt +

Wyszukiwanie kolejnej pozycji. F1-POMOC

Ekran: Obstuga specyfikacji czynnosci

Symbol

CPZ

Symbol czynnosci produkcyjnej, klawisz Tab udostepnia podpowiedz z Ewidencji
CZynnosci.

Pole nie podlega edycji, przenosi si¢ opis czynnosci.

Nalezy podac¢ ilos¢ czasu przygotowawczo-zakonczeniowego, wystgpujaca przy
danej czynnosci produkcyjnej. Podpowiada sig¢ warto$¢ domyslna zapisana w Ewi-
dencji czynno$ci. Wypehienie pola ma znaczenie przy typie czynnos$ci - Dniéwka.

Nalezy podac ilo$¢ czasu wykonywania danej czynno$ci produkcyjnej. Podpowia-
da si¢ warto$¢ domyslna zapisana w Ewidencji czynnosci. Wypetnienie pola ma
znaczenie przy typie czynno$ci - Dniowka.
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llos¢

Nalezy poda¢ planowang ilo$¢ wykonywanych czynnosci produkcyjnych. Podpo-
wiada si¢ warto$¢ domyslna zapisana w Ewidencji czynnos$ci. Wypehienie pola ma
znaczenie przy typie czynnos$ci - Akord.

Jednostka Miary

Nalezy podac¢ jednostke miary dla wykonanej ilo$ci czynnosci produkeyjnych. Pod-
powiada si¢ warto$¢ domys$lna zapisana w Ewidencji czynnos$ci. Wypelnienie pola
ma znaczenie przy typie czynnos$ci - Akord.

Dodatkowe funkcje zwiazane z obstuga kart wyrobu:
* Shift+F2 - Opis Karty wyrobu

Umozliwia wpisanie dowolnego dtuzszego tekstu, doktadnie
opisujacego Kartg wyrobu. W celu zapisania wprowadzonego
opisu nalezy nacisna¢ klawisz CtrI+W.

* Alt+F6 - Lista napraw
Lista powiazanych z karta napraw wyrobow.
o Ctrl+F5 - Przeliczenie kosztow wyrobu

Funkcja specjalna shuzaca przeliczeniu kosztéw posrednich i
faktycznych.

Za pomoca funkcji specjalnych (F-spec w menu goérnym) mozna tez przej$¢ do
innych ewidencji programu Produkcja.

V1.6.1. WYDRUKI

Z poziomu ewidencji kart wyrobdw sa do dyspozycji nastgpujace wydruki:

* Emisja zlecenia produkcyjnego (Menu gérne obshugi kart wyrobu -> Wydrukuj ->
Biezaca karta wyrobu).

» Lista kart biezacego wyrobu zgodnie ze zdefiniowanym filtrem (Menu gérne ob-
stugi kart wyrobu -> Wydrukuj -> Lista kart wyrobu).

* Specyfikacja elementow (Menu gérne obstugi kart wyrobu -> F2 -> Wydrukuj).
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* Specyfikacja czynnosci produkcyjnych (Menu gorne obshugi kart wyrobu -> Ctrl+F2
-> Wydrukuj).

VL.7. EWIDENCJA KOSZTOW POSREDNICH

Funkcja ta umozliwia ewidencjonowanie i obliczanie kosztow posrednio wpltywaja-
cych na koszt wytworzenia jednostki wyrobu. Koszty te mozna podzieli¢ na dwie katego-
rie: ogolnowydzialowe 1 ogdlnozaktadowe. Do pierwszych wchodza sumy, ktore musza
by¢ wydatkowane na utrzymanie produkcji wydziatow, np.: koszty medidow (energia, para
wodna, woda itp.), ptace pracownikdéw pomocniczych, do drugich - koszty utrzymania
catego zaktadu, np.: ptace administracji i zarzadu, transport, dzierzawa terenu itp. Program
nie rozréznia tych dwoch kategorii, ale pozwala kazdy z rodzajow kosztow okreslic jako

typ. Typy kosztow posrednich definiuje si¢ w Administracji (Administracja -> Zbiory po-
mocnicze -> Definiowanie typow kosztow posrednich).

Przewidziane sa dwie metody naliczania kosztow posrednich:
» mnozenie ilo$ci i ceny (np. zuzycie energii elektrycznej),
* narzucenie wartosci przez uzytkownika (np. podatki).

Koszty posrednie moga by¢ doliczane do rzeczywistych kosztow produkcji jako
wskaznik z poprzedniego miesiaca lub z poprzedniego dnia. Decydujemy o tym ustawiajac
warto$¢ parametru Sposob naliczania kosztow posrednich w Parametrach systemu
(Adminstracja - Parametry systemu).

Sugerujemy stosowanie wskaznika kosztow dziennych jedynie w przypadkach, gdy
koszty te czgsto si¢ zmieniaja. W wigkszos$ci przypadkéw ponosimy bowiem koszty po-
$rednie (oplaty czynszowe, optaty za energi¢ elektryczna, wodg, wyptaty dla pracowni-
kow administracji i zarzadu itd.) w okre$lone dni miesiaca. Sensowne jest wigc rOwnomierne
roztozenie tych kosztow na wszystkie wyprodukowane w nastgpnym miesiacu wyroby.
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Poniewaz stosujemy wskaznik kosztow posrednich poniesionych w poprzednim mie-
sigcu w stosunku do produktow wytworzonych w biezacym miesiacu, zeby uwzglednic te
koszty w pierwszym miesiacu eksploatacji programu PRODUKCJA, sugerujemy uzycie
przez okres tego miesiaca wskaznikdéw dziennych, a nastgpnie - po jego uptywie - wskaz-
nikow miesigcznych.

Ilo$¢ wskaznikow kosztow posrednich jest dowolna.

PRODUKCJA Koszty posrednie GPS Polska 08:15:54
Zestaw danych:BAZA Oddzial:POKAZ
Szukaj Nastepny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoncz
Bt +
i Data: 01.01.09 Wyprodukowano: 10 Wyprodukowano w WKP: 25 |
| Suma kosztdéw posrednich:333.00 Koszt na jednostke WKP: 13.32
o |
| Typ Ilo$¢ J.M. Cena Warto$cé Wskaznik !
| ENERG 1 333.00 333.00 1.00 i
\ |
i i
\ |
i i
\ |
i i
\ |
i i
\ |
i i
\ |
i i
\ |
i i
\ |
i i
\ |
i i
\ |
i i
\ |
i i
\ |
i i
\ |
3 3
B T +

Ekran: Ewidencja kosztow posrednich.

Nagtowek ewidencji kosztow posrednich nie podlega edycji i zawiera nastgpujace
informacje:

Data

Data ewidencji kosztéw posrednich, przy dziennych - biezaca, przy miesigcznych -
odswietla si¢ miesiac i rok.

Wyprodukowano

Suma ilo$ci wyroboéw gotowych z poszczegodlnych partii wyprodukowanych dane-
go dnia (miesiagca). Za wyprodukowane uwazane sa wyroby, ktore zostaly na ma-
gazyn wyrobow gotowych za pomoca dokumentéw PW z poziomu Raportéw
produkcyjnych.
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Wyprodukowano w WKP

Ilo§¢ wyrobow gotowych przeliczona z uwzglednieniem Wskaznika Kosztu Po-
$redniego (przypisany jest on w Technologiach Produkcyjnych do kazdego wyro-
bu), ktérego zadaniem jest urealnienie przypisanego kosztu posredniego w stosunku
do wartosci wyrobu gotowego.

Suma kosztow posrednich

Suma wskaznikow kosztow.

Koszt na jednostke WKP

Jest to wynik podzielenia wartosci z pola Suma kosztow posrednich przez ilos¢ z
pola Wyprodukowano w WKP. Wyliczona warto$¢ jest traktowana jako jednostko-
wy koszt posredni na jednostkg WKP.

Specyfikacja Kosztow posrednich zawiera informacje o poniesionych w danym
okresie kosztach posrednich. Wywoluje si¢ ja poprzez wybranie z menu gérnego funkcji
Dopisz, dla kazdego wskaznika edycji podlegaja pola:

Iyp
Typ kosztow posrednich. Typy kosztow posrednich definiuje si¢ w Administracji
(Administracja -> Zbiory pomocnicze -> Definiowanie typoéw kosztow posrednich).
Podczas dopisywania mozemy skorzysta¢ z podpowiedzi naciskajac klawisz Tab.
llos¢

Pole aktywne dla typu kosztow obliczanych przez mnozenie ilo$ci i ceny.

Pole aktywne dla typu kosztéw obliczanych przez mnozenie ilo$ci i ceny.

Pole aktywne dla typu kosztéw obliczanych przez mnozenie ilosci i ceny.
Wartosé

Pole aktywne dla typu kosztow obliczanych przez podanie wartosci.

91



PRODUKCJA

Wskaznik

Stosunek warto$ci danego typu do sumy wartosci.

W momencie pierwszego wejscia danego dnia do ewidencji Koszty posrednie
nastgpuje przepisanie specyfikacji oraz wartosci tych kosztow z poprzedniego dnia, z tym
ze w polu Data automatycznie wpisywana jest biezaca data.

VL.7.1. Wyliczenie wskaznika kosztow posrednich

Funkcja (Ctrl+F4) "Wyliczenie wskaznika kosztow posrednich" wykonuje naste-

pujace dziatania:

» zlicza ilo§¢ wyprodukowanych produktéw i wynik obliczen od$wietla na ekranie
jako wyprodukowano.

* zlicza ilo§¢ wyprodukowanych produktéw z modyfikacja o wskaznik WKP
(ILOSC*WKP, WKP pobierane jest z ewidencji technologii), wynik obliczen od-
swietla na ekranie jako wypr. z WKP.

* Wylicza koszt na jednostke WKP wedhug wzoru KOSZTYMIE/ILOSCWKP i
odswietla na ekranie jako Koszt na jednostke WKP.

Koszt na jednostkg WKP jest stosowany przy wyliczaniu kosztow produkcji danego
wyrobu. WKP (Wskaznik Kosztow Posrednich) jest przypisany do kazdego wyrobu w
Ewidencji Technologii i ma na celu odnosi¢ poniesione koszty wyrobu w stosunku do
wartoséci produkowanego wyrobu. Wskaznik kosztoéw posrednich (WKP%) mozna tez
przypisa¢ w Ewidencji Czynnosci dla kazdej czynnos$ci produkcyjnej, w celu naliczania
kosztow posrednich zwiazanych z robocizna nieprodukcyjng. W tym przypadku koszty
robocizny beda dodatkowo modyfikowane o WKP, wedtug wzoru:

Wartos¢ robocizny * WKP%

Za pomoca funkcji specjalnych (F-spec w menu goérnym) mozna tez przej$¢ do
innych ewidencji programu Produkcja.
V1.7.2. WYDRUKI

Z poziomu ewidencji kosztow posrednich sa do dyspozycji nastepujace wydruki:
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* Zestawienie kosztow posrednich na dany dzien (Menu gérne ewidencji kosztow
posrednich -> Wydrukuj).

VI1.8.ZBIORCZE DOPISANIE KART PRACY

Funkcja Karty pracy ma znaczenie pomocnicze i stuzy do zbiorczej ewidencji kart
pracy dla danego pracownika. Karty pracy sa zrédtem danych dla modutu Ptace. Na ich
podstawie mozna nalicza¢ godziny pracy pracownikéw do tworzonych list ptac.

Naglowek ewidencji zawiera dane o pracowniku pobrane z Kartoteki pracownika
obstugiwanej w modutach Zatrudnienia. Sa to numer ewidencyjny, nazwisko i imig pra-
cownika oraz symbol dzialu w ktdrym jest zatrudniony.

PRODUKCJA Karty pracy GPS Polska 08:51:08
Zestaw danych:BAZA Oddzial:POKAZ
Szukaj Nastepny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoncz
B T et +

Nr ewid: 1 Nazwisko: ROWEREK Imie: JANUSZ

| Mies. LP Data Nr karty Praca Rodzaj Rbg Ilo$¢ J.M. !
! Stawka Kwota Uwagi |
e |
00.10.17 MALOW Dnidwka 10.00 0.0000 i

6.55 65.50 |

01.03.28 1 Akord 0.00 1.0000 |

9999.99 9,999.99

Zmiana pozycji na poprzednia. F1-POMOC

Specyfikacja robocizny pracownika zawiera informacje o wykonanych w danym
okresie czynnosciach produkcyjnych przez pracownika. Wywotuje si¢ ja poprzez wybra-
nie z menu gornego funkcji Dopisz, dla kazdej czynnosci edycji podlegaja pola:

Data

Data rejestracji pozycji Karty pracy. Klawisz Tab wstawia biezaca date.
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Numer karty

Pole na wpisanie numeru karty wyrobu z ktdra jest powigzana dana pozycja Zbior-
czej Karty pracy. Klawisz Tab udostgpnia podpowiedz z lista dostepnych Kart

pracy.
Praca

Nalezy poda¢ kod symbolu czynnos$ci pracownika (klawisz Tab udostepnia podpo-
wiedz z lista czynnos$ci). Po podaniu kodu czynnosci pozostate pola wypehia si¢
domyslnie wedlug ustawien z Ewidencji czynnosci, nalezy je zmodyfikowac do usta-
wien dotyczacych danego pracownika.

Rodzaj
Wystepuja dwie metody rozliczania pracownika:
-Dnidwka - kwota wynagrodzenia liczona jest jako iloczyn pola Rbg i Stawka
- Akord - kwota wynagrodzenia liczona jest jako iloczyn pola I1os¢ i Stawka
Rbg

Nalezy poda¢ czas pracy pracownika. Przy rodzaju Akord czas powinien tez by¢
podawany, w celu poprawnego naliczenia czasu pracy na liscie plac.

llos¢

Ilo$¢ wykonanych detali, wyrobow.

Jednostka miary dla ilosci
Stawka

Stawka za jedna Rbg lub jeden element, wyrob
Kwota

Wartos¢ wykonanej czynnosci.
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Uwagi
Pole na wpisanie dowolnego tekstu.

Karty pracy dla pracownikéw mozna dopisywac w systemie dziennym, tygodnio-
wym, lub miesigcznym. Podczas tworzenia listy ptac informacje zawarte na Kartach pra-
Cy sa automatycznie przepisywane na nig a w ewidencji Kart pracy wstawiana jest wtedy
data i numer Listy ptac na ktora zostata pobrana dana pozycja.

Dodatkowe funkcje zwiazane ze zbiorcza Karta pracy:
*F2 - Dopisanie nowego pracownika

Funkcja ta umozliwia dopisanie nowego pracownika do ewi-
dencji Kart pracy. Dopisywany pracownik musi istnie¢ w Kar-
totece pracownikow modutu Zatrudnienie.

Za pomoca funkcji specjalnych (F-spec w menu géornym) mozna tez przejs¢ do
innych ewidencji programu Produkcja.

VI.8.1. WYDRUKI

Z poziomu zbiorczej karty pracy sa do dyspozycji nastepujace wydruki:

* Zestawienie przepracowanych godzin wybranego pracownika lub wszystkich pra-
cownikow za wybrany miesiac (Menu gorne zbiorczej karty pracy -> Wydrukuj -
> Miesieczne Karty Pracy).

 Zestawienie kart pracy wedtug dowolnego filtra (Menu gérne zbiorczej karty
pracy -> Wydrukuj -> Zestawienie Kart Pracy).
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V1.9. EWIDENCJONOWANIE NAPRAW

Funkcja Ewidencja napraw ma za zadanie obstugg i rozliczanie napraw zleconych
dla dzialu produkcyjnego. Wyroby skierowane do naprawy moga by¢ rozktadane na czg-
$ci sktadowe wedlug zdefiniowanej technologii. Mozna rdwniez dopisywac koszty roboci-
zny iustug.

Funkcja umozliwia generowanie dokumentoéw rozchodowych (RW, WZ) na zuzyte
do napraw materialy oraz emisj¢ wewngtrznego rachunku z tytutu naprawy.

W nagléwku Ewidencji napraw znajduja si¢ nastepujace informacje:

Nr seryjny
Numer seryjny wyrobu. Nacisnigcie klawisza Tab udostgpnia podpowiedZ w po-
staci listy kart wyrobu.
PRODUKCJA Obstuga zlecen napraw GPS Polska 09:46:15
Zestaw danych:BAZA Oddzial:POKAZ
Szukaj Nastepny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoncz

Bt +
| Nr seryjny: NS/0000046 Nazwa: ROWER GORSKI ATTYLA |
iKlient: |
INr naprawy:NN/00001 Data przyjecia:99.02.25 Przyjalt:SADOWSKI 1
|Rodzaj:G GWARANCYJNA Stan:W NAPRAWA W TOKU Koszt: 151.11 !
'Data zakofhczenia: . . Uwagi: !
+- SPECYFIKACJA NAPRAWY ————————— oo oo o !
| R Indeks Nazw Nr ser. Mag Ilos¢ JM Nr dok. Koszt)|
} G ZAR-0000009 WIEL 3423424 1 1.000 szt 99/0001 68.59]
i G ZA-0000008 PRZE 4355354 1 1.000 szt 99/0001 78.52)
i G *U-0001 MALO 1.000 4.00}
4= KARTA PRACY ——m——m oo oo oo o~ +
| Data NrEwid Nazwisko Praca CPZ Rbg Ilos¢ J.M. |
1 01.04.10 18 POPIELARSKI 1 1.00 2.00 1.0000 ]
1 01.04.10 19 SARNOWSKI 2 0.50 7.00 0.0000 |
B T +

Zmiana pozycji na nastepna. F1-POMOC

Rysunek: Ekran ewidencji napraw.
Nazwa

Nazwa wyrobu. Pole jest wypelniane automatycznie po zatwierdzeniu zawartos$ci
poprzedniego pola.
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Klient

Symbol klienta. Pole jest wypeliane automatycznie po zatwierdzeniu zawarto$ci
pola Nr seryjny. Mozemy - za pomoca klawisza Tab - uzyska¢ podpowiedz w
postaci listy klientow.

Data przyjecia
Domyslnie wprowadzana jest tu biezaca data komputera.
Imig i nazwisko osoby przyjmujacej wyrob do naprawy.
Nr_naprawy

Numer naprawy. Pole jest wypeliane automatycznie kolejnym numerem podczas
dopisywania naprawy. Poczatek numeru okreslamy w Administracji (Administra-
cja -> Parametry systemu -> Poczatek numeru napraw).

Rodzaj

Jednoznakowy symbol rodzaju naprawy. Za pomoca klawisza Tab uzyskujemy
podpowiedz z Tabeli rodzajow napraw (Administracja -> Zbiory pomocnicze ->
Definiowanie rodzajéw napraw).

Stan

Jednoznakowy symbol stanu naprawy. Za pomoca klawisza Tab uzyskujemy pod-
powiedz z Tabeli stan6w naprawy (Administracja -> Zbiory pomocnicze -> Defi-
niowanie standéw naprawy).

Koszt
Koszt naprawy.

Data zakonczenia

Dowolna data.
Uwagi

Dowolny tekst.
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Specyfikacja naprawy (przechodzimy do niej klawiszem F2) zawiera nastgpujace
dane:

R
Jednoznakowy symbol rodzaju naprawy. Za pomoca klawisza Tab uzyskujemy
podpowiedz z Tabeli rodzajow napraw (Administracja -> Zbiory pomocnicze ->
Definiowanie rodzajéw napraw).

Indeks
Indeks materialowy elementu wyrobu. Klawisz Tab udostgpnia podpowiedz z Kar-
toteki produktow.

Nazwa
Nazwa elementu wyrobu. Pole jest wypeliane automatycznie po zatwierdzeniu
zawarto$ci pola Indeks.

Nr ser.
Numer seryjny elementu montowanego w naprawianym wyrobie. Pole moze mie¢
dowolng zawarto$¢.

Mag
Numer magazynu wydajacego materialy. Domys$lnie wprowadzany jest tu numer
magazynu okreslonego w Parametrach systemu jako Giowny magazyn wydajq-
cy. Klawisz Tab udostgpnia podpowiedz w postaci listy zdefiniowanych magazy-
now.

llos¢
Ilo$¢ zuzytego do naprawy materiatu lub wielokrotnos¢ ustugi albo czynnosci pro-
dukcyjne;.

JM

Jednostka miary. Pole wypeliane automatycznie po zatwierdzeniu zawartos$ci pola
Indeks.
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Nr dok.

Numer dokumentu wydania RW (WZ). Pole wypetniane jest automatycznie pod-
czas tworzenia takiego dokumentu.

Koszt

Jednostkowy koszt pozycji naprawy. Jezeli wpisany indeks znajduje si¢ w Karto-
tece produktow, to pole jest wypelniane automatycznie po zatwierdzeniu pola
Indeks. Jezeli towar o podanym indeksie znajduje si¢ w wybranym magazynie,
pole jest wypetiane po zatwierdzeniu pola Mag.

Data zakonczenia

Dowolna data.

Uwagi
Dowolny tekst.

Specyfikacja naprawy (przechodzimy do niej klawiszem F2) zawiera nastgpujace
dane:

R
Jednoznakowy symbol rodzaju naprawy. Za pomoca klawisza Tab uzyskujemy
podpowiedz z Tabeli rodzajow napraw (Administracja -> Zbiory pomocnicze ->
Definiowanie rodzajéw napraw).

Indeks
Indeks materialowy elementu wyrobu. Klawisz Tab udostgpnia podpowiedz z Kar-
toteki produktow.

Nazwa

Nazwa elementu wyrobu. Pole jest wypeliane automatycznie po zatwierdzeniu
zawarto$ci pola Indeks.
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Nr ser.

Numer seryjny elementu montowanego w naprawianym wyrobie. Pole moze mie¢
dowolng zawartos¢.

g

Numer magazynu wydajacego materialy. Domys$lnie wprowadzany jest tu numer
magazynu okreslonego w Parametrach systemu jako Giowny magazyn wydajq-
cy. Klawisz Tab udostgpnia podpowiedz w postaci listy zdefiniowanych magazy-
now.

Ilo$¢ zuzytego do naprawy materiatu lub wielokrotnos¢ ustugi albo czynnosci pro-

dukcyjne;.

JM
Jednostka miary. Pole wypelniane automatycznie po zatwierdzeniu zawarto$ci pola
Indeks.

Nr dok.
Numer dokumentu wydania RW (WZ). Pole wypetniane jest automatycznie pod-
czas tworzenia takiego dokumentu.

Koszt

Jednostkowy koszt pozycji naprawy. Jezeli wpisany indeks znajduje si¢ w Karto-
tece produktow, to pole jest wypelniane automatycznie po zatwierdzeniu pola
Indeks. Jezeli towar o podanym indeksie znajduje si¢ w wybranym magazynie,
pole jest wypetiane po zatwierdzeniu pola Mag.

W Zbiorczej karcie pracy (Klawisz Shift+F2 z poziomu Obstugi napraw) edycji
podlegaja nastepujace pola:

Data

Data wykonania pracy. Podczas dopisywania podpowiadana jest data biezaca.
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Numer _ewidencyjny

Numer ewidencyjny pracownika. Podczas dopisywania i aktualizacji mozna sko-
rzysta¢ z podpowiedzi z Kartoteki pracownikow, obslugiwanej w module Place. Na
ekranie uzyskujemy liste¢ nazwisk wszystkich pracownikow wprowadzonych do tej
kartoteki. Do programu Produkcja mozna przenies¢ tylko tych pracownikow, kto-
rzy sa zatrudnieni na stawce godzinowej i sg rozliczani kartami pracy. Po wybraniu
pracownika jego numer ewidencyjny i nazwisko sa automatycznie wyswietlane w
odpowiednich polach ewidencji Kart pracy.

Nazwisko

Pole nie podlega edycji. Nazwisko pracownika przypisane do wybranego wcze-
$niej numeru ewidencyjnego.

Praca

CPZ

llos¢

Symbol czynnos$ci produkcyjnej. Klawisz Tab udostepnia podpowiedz z lista czyn-
nosci produkcyjnych zatozona w Ewidencji czynnosci (Administracja -> Zbiory
pomocnicze).

Nalezy podac¢ ilo$¢ czasu przygotowawczo-zakonczeniowego, wystepujaca przy
danej czynnosci produkcyjnej. Podpowiada si¢ warto$¢ domyslna zapisana w Ewi-
dencji czynno$ci. Wypehienie pola ma znaczenie przy typie czynno$ci - Dnidwka.

Nalezy podac ilo$¢ czasu wykonywania danej czynnos$ci produkcyjnej. Podpowia-
da si¢ warto$¢ domyslna zapisana w Ewidencji czynnosci. Wypetnienie pola ma
znaczenie przy typie czynno$ci - Dniowka.

Nalezy poda¢ rzeczywista ilos¢ wykonanych czynnosci produkcyjnych. Podpowia-
da si¢ warto$¢ domyslna zapisana w Ewidencji czynnosci. Wypetnienie pola ma
znaczenie przy typie czynnos$ci - Akord.
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Jednostka Miary

Nalezy podac¢ jednostkg miary dla wykonanej ilos$ci czynnosci produkcyjnych. Pod-
powiada si¢ warto§¢ domyslna zapisana w Ewidencji czynnosci. Wypehienie pola
ma znaczenie przy typie czynnos$ci - Akord.

Dodatkowe funkcje zwiazane z obstuga napraw:
» Ctrl+F6 - Generowanie dokumentéw magazynowych

Pozwala na wygenerowanie rozchodowych dokumentéw ma-
gazynowych RW (WZ) na zuzyte do naprawy materiaty i ele-
menty

* Ctrl+F5 - Obliczenie calkowitego kosztu naprawy

Funkcja specjalna stuzaca przeliczeniu kosztow naprawy - zbiera
koszty zuzycia materiatow oraz robocizny i sume umieszcza w
naglowku naprawy.

* F8 z poziomu Specyfikacji naprawy - Aktualizacja numeru dokumentu
Funkcja specjalna umozliwiajaca wykasowanie numeru doku-
mentu magazynowego z pozycji i aktualizacjg zawartych w niej
danych. Dokument magazynowy powinien zosta¢ wykasowa-
ny i ponownie wygenerowany.
Za pomoca funkcji specjalnych (F-spec w menu gérnym) mozna tez przejs¢ do
innych ewidencji programu Produkcja.

V1.9.1. WYDRUKI

Z poziomu obstugi napraw sa do dyspozycji nast¢pujace wydruki:
* Emisja zlecenia naprawy - specyfikacja biezacej naprawy (Menu goérne obstugi
naprawy -> Wydrukuj -> Biezaca naprawa).
* Lista napraw wedlug dowolnego filtra (Menu gorne obstugi naprawy -> Wydru-
kuj -> Lista napraw).
* Emisja rachunku za naprawg (Shift+F9).

* Lista czynnosci produkcyjnych - lista kart pracy (Shift+F2 -> Wydrukuyj)
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V1.9.2. GENEROWANIE FAKTURY W SPRZEDAZY NA PODSTAWIE
NAPRAWY

Z poziomu Sprzedazy, w Ewidencji faktur, w oknie Dopisz wedfug (Sprzedaz ->
Ewidencja faktur -> F-spec lub Ctrl+N ->Dopisz wedlug -> Naprawy) znajduje si¢ pozy-
cja "Naprawa". Po wyborze tej funkcji tworzony jest filtr do wyszukania wtasciwej napra-
Wy, po jego wypehieniu pojawia sig¢ zawezona lista napraw (z kolumnami numer naprawy,
termin, klient), z ktérych mozna wybra¢ jedna, na podstawie ktorej jest tworzona faktura.

Na podstawie danych z napraw w nagtowku faktury wypelia si¢ automatycznie
symbol klienta (i wszystkie zwiazane z nim pola), w pole Uwagi przepisywany jest numer
naprawy, a w dane odbiorcy zawarto$¢ pola Nazwa z nagtdéwka naprawy.

Po wypehieniu naglowka dalsze dziatanie jest uzaleznione od parametru "Wspolpra-
cazprodukcja":
* Zbiorcza faktura za naprawg
*» Szczegdlowa faktura za naprawe

Jezeli jest ustawiony pierwszy parametr to program proponuje jedna pozycje faktury
(standardowa dla dopisywania lista pozycji z funkcja wyboru +/-/Spacja) zawierajaca
indeks (musi by¢ zatozony indeks z rodzajem "NAPRAWA"), ilo§¢ 1 i warto§¢ pozycji
pobrana z pola Koszt naprawy. Klawisz Spacja umozliwia edycj¢, + zaznacza, Enter
potwierdza i nast¢puje dopisanie pozycji.

Jezeli jest ustawiony drugi parametr, to program proponuje trzy pozycje faktury (stan-
dardowa dla dopisywania lista pozycji z funkcja wyboru +/-/Spacja) zawierajace indeksy
(Rodzaj : MATERIALY, USLUGI, ROBOCIZNA), ilos¢ 1 i wartosci. Klawisz Spacja
umozliwia edycjg, + zaznacza, Enter potwierdza i nast¢puje dopisanie pozycji.

Z poziomu specyfikacji faktury mozna tez skorzysta¢ z funkcji Dopisz wg, ktéra
pozwala na dopisanie kolejnych napraw do specyfikacji oraz dodatkowo w nagtéwku
faktury w polu uwagi dopisuje kolejny numer naprawy.

VI.10. KARTOTEKA PRODUKTOW

Karta produktu zawiera nastgpujace pola:
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Indeks

Program PRODUKCJA odrdznia produkty i ustugi po indeksach. Indeks nie moze
wigc by¢ pusty, ani powtdrzony. Symbolu raz wprowadzonego indeksu nie mozna
aktualizowac.

SWW/KU

Jest to symbol produktu w Systematycznym Wykazie Wyrobow lub w Klasyfikacji
Ustug. Wypehienie tego pola jest konieczne dla towardéw i ustlug opodatkowanych
stawka 7%, 0% 1 zwolnionych od podatku VAT.

Rodzaj towaru

Pole wykorzystujemy do podziatu produktéw na grupy, co mozemy wykorzystaé
podczas przygotowania wydrukow.

Towar magazynowy [X]

To pole jest wyroznikiem towardéw przechodzacych przez magazyn i dla towarow
ma by¢ wypekione [X], a dla ustug i materiatéw nie przechodzacych przez maga-
zyn musi pozosta¢ puste [ ].

Nazwa towaru

Stanowi drugi identyfikator produktu, wedtug ktorego rowniez mozemy go szukaé
w Kartotece Produktow. W dwoch linijkach mamy pelna nazwe towaru.
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PRODUKCJA Kartoteka produktdw GPS Polska 10:18:21
Zestaw danych:BAZA Oddziat:POKAZ
Szukaj Nastepny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoncz

| Indeks : ER-0000003 | Pod. VAT H 22.0%}
| SWW/KU | Marza detal. : 0.0%
| Rodzaj towaru: ELEMENT RO | Marza hurtowa: 0.0%}
| [X]Towar magazynowy | Marza minim. : 0.0%1
T |
I Nazwa : RAMA ROWERU TREKKINGOWEGO J.M.1 SzZT Przelicz. |
H J.M.2 0.000}
| Indeks producenta J.M.3 0.000}
| Giowny dostawca !
: Cena --- Bez podatku - Z podatkiem- Waluta-|
|Stan aktualny 50.000 | ZAKUPU 40.00 48.80 ZIN |
| Zarezerwowano 0.000 | WALUTOWA 0.00 0.00 UsD |
\Do wydania 50.000 | MINIMALNA 40.00 48.80 ZIN |
|Stan min 0.000 | HURTOWA 44.00 53.68 ZIN |
| Stan max 0.000 | DETALICZNA 0.00 0.00 !
iKonto materiatowe: 331 | Kartotekowa 40.00 1
T I
IMIN MAX Data zatozenia 99.04.01 !
| UWAGT : |

Wyszukiwanie kolejnej pozycji. F1-POMOC

Rysunek: Ekran kartoteki produktow.

Indeks producenta

Jest to indeks, ktorym oznaczyt dany produkt jego producent, np. symbol katalogo-
wy.

Gtowny dostawca

Symbol dostawcy, od ktorego np. zakupili$my najwigksza ilos¢ tego produktu.
Podatek VAT, stopa

Kod podatku VAT i warto$¢ odpowiadajacej mu stopy procentowe;.

Marza detaliczna / Marza hurtowa / Marza minimalna

Kod marzy i warto$¢ odpowiadajacej mu stopy procentowe;.

Jednostka miary 1 / Jednostka miary 2 / Jednostka miary 3

Jednostka miary 1 jest podstawowa jednostka miary dla danego produktu. W sto-
sunku do niej podajemy przeliczniki dla dwdch jednostek zbiorczych: jednostki mia-
1y 2 - gldwnej jednostki zbiorczej, jednostki miary 3 - dodatkowej jednostki zbiorczej.
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W polach J.M.1, ].M.2 oraz J.M.3 podajemy skrot odpowiedniej jednostki miary.
Dla danego indeksu skroty jednostek miary nie moga si¢ powtarzac.

Przelicznik

Przelicznik dotyczy jednostki miary 2 oraz jednostki miary 3. Podawany jest w
stosunku do jednostki miary 1 - podstawowej dla danego produktu. Jezeli np. jed-
nostka podstawowa dla produktu jest sztuka (skrét np. szt), a jako jednostg zbior-
cza bedziemy uzywac tuzin (skrét np. tuz), to obok pola J.M.2 fuz wpisujemy
przelicznik 12.00.

Stan aktualny

Stan aktualny jest podawany przez system i ustalany na biezaco po zatwierdzaniu
dokumentow obrotu magazynowego. Jest on suma standéw magazynowych danego
produktu we wszystkich magazynach. Liczba w tym polu pulsuje, jezeli przekro-
czony zostat stan minimum lub maximum. Dla ustug stan aktualny wynosi zero.

Zarezerwowano

Liczba w tym polu oznacza sumaryczna ilo$¢ towaru zarezerwowanego na konto
wystawionych w module SPRZEDAZ faktur, wystawionych, a jeszcze nie zablo-
kowanych rozchodowych dokumentoéw magazynowych oraz rezerwacje dla klien-
tow. Podana jest w podstawowej jednostce miary danego produktu.

Do wydania
Stan aktualny pomniejszony o ilo$¢ zarezerwowana.

Stan minimum, stan maximum

Sa to liczby oznaczajace ilo$¢ produktu, ktérych nie chcemy przekroczy¢ tak, zeby
nam towaru nie zabraklo z jednej strony i zeby$Smy nie mieli zb¢dnych zapasow z
drugiej strony.

Konto materialowe

Symbol konta ksiggowego z modutu FINANSE, na ktorym rozlicza si¢ zapasy da-
nego produktu.
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Cena zakupu, bez podatku, minimalna, hurtowa, detaliczna

Odpowiednie ceny z podatkiem lub bez.
Data zalozenia

Data zatozenia karty produktu w Kartotece Produktow.
Uwagi

Dowolne uwagi o produkcie.

Zapomoca klawiszy funkcyjnych mozemy obejrzeé:
* F1 - Pomoc
Wyswietlenie listy aktywnych klawiszy funkcyjnych.
* Alt+F4 - Zlecenia wystawione na produkt

Nastgpuje wyswietlenie listy zlecen wystawionych dla bieza-
cego produktu. Poprzez podswietlenie pozycji i nacisnigcie kla-
wisza Enter przechodzimy do wybranego zlecenia.

* Alt+F7 - Rezerwacje

Funkcja pokazuje rezerwacje zwiazane z wyrobem.

VI1.10.1. WYDRUKI

W Kartotece produktéw mozemy wykona¢ wydruk:
* lista wyrobow wg dowolnego filtra (funkcja Wydrukuj z gérnego menu).

VL11. KARTOTEKA KLIENTOW

Funkcja ta pozwala dopisywac, aktualizowac¢ i przeglada¢ nastgpujace dane o klien-
tach:
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Symbol

Symbol jednoznacznie identyfikuje klienta. Stosujac symbol klienta mozemy tatwo
odnalez¢ jego kartg w Kartotece Klientéw. Powinien by¢ tak dobrany, by koja-
rzyt sig¢ z klientem, wigc nie polecamy stosowania cyfr. W polu tym w funkcji Szu-
kaj dziata klawisz Tab jako podpowiedz z Kartoteki Klientow.

Branza

Pole to umozliwia dokonywanie podziatow klientow. Mozemy je wykorzystaé przy
wydrukach. Klawisz Tab umozliwia podpowiedz z Tabeli Branz.

Nazwa
Wprowadzamy doktadna nazwe klienta.

Kod, miasto, wojewddztwo, ulica. powiat

W polach tych wpisujemy adres klienta.

Telefon. fax, e-mail, www

Podajemy numery odpowiednich urzadzen.

Osoba, stanowisko

Wprowadzamy nazwisko i stanowisko przedstawiciela klienta, z ktorym si¢ kontak-
tujemy.
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ZAKUP KARTOTEKA KLIENTOW GPS Polska 14:35:18
Zestaw danych:BAZA Oddzial:POKAZ
Szukaj Nastepny Poprzedni Dopisz Aktualizuj Kasuj Wydrukuj F-spec Zakoncz
Bt +
| Symbol: BUGA Dostawca: [X] Odbiorca:[X] Inny: [ ]

| Branza: ROW rowerowa

'
| Nazwa BUGA SPORT CENTRUM ROWEROWE

! SHIMANO SERVICE CENTRE Gmina

| Powiat

\
1
\
1

Kod 84-333 Miasto GDANSK Wojewddztwo Pomorskie

Ulica Kartuska 195a

| Telefony 058 432-48-93 w8 Fax
| E-mail WWW |
| Osoba Stanowisko !
e !
| Bank/konto Bank Handlowy 0O/GdaAsk /322322-21123334-123411133
| Numer NIP 876-434-33-33 Numer PESEL |
| Numer REGON 234234 Konto ksiegowe 02001
e !
| Liczba reklamacji 0 Rabat:5 5.0% Rozrachunki: [X] |
| Uwagi ptatn: Przelew 7 |
Bt et ettt ittt +
Pozostale funkcje obstugi ewidencji. F1-POMOC

Rysunek: Ekran kartoteki klientow
Bank/konto
Wpisujemy nazwg banku i numer konta klienta.

Numer NIP. PESEL, REGON

Whpisujemy Numer Identyfikacji Podatkowej (numer podatnika VAT), numer PE-
SEL i REGON.

Konto ksiegowe

Pole to jest bardzo wazne, poniewaz za pomoca konta ksiggowego program PRO-
DUKCJA komunikuje si¢ z modutem FINANSE. Wpisany tu numer staje si¢
czesciag numeru konta danego klienta w module FINANSE.

Jezeli podczas dopisywania nowego klienta zatwierdzimy puste pole, program PRO-
DUKCJA wyliczy pigciocyfrowy numer w ten sposob, ze pierwsze dwie cyfry
beda okreslaty numer pierwszej litery symbolu w alfabecie, a nastgpne trzy cyfry -
kolejnego klienta, ktorego symbol rozpoczyna sig od tej litery, np. dla dostawcy o
symbolu AWA obliczone konto bedzie wynosito 01001, jezeli AWA okaze sig pierw-
szym klientem o symbolu rozpoczynajacym sig na literg A.
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Zaliczka

W polu znajduje si¢ suma wplaconych przez klienta zaliczek, nie rozdysponowa-
nych jeszcze na poszczegdlne faktury.
Uwagi

Kroétkie dodatkowe informacje o kliencie.

Klawisze funkcyjne w Kartotece klientéw spelniaja nastgpujace funkcje:
*F1 - Pomoc
Wyswietlenie listy aktywnych klawiszy funkcyjnych.
* Shift+F2 - Opis klienta

Funkcja spetnia role podrgcznego notatnika do zapisywania i
przegladania dowolnych uwag o kliencie.

VI.11.1. WYDRUKI

W Kartotece klientow mozemy wykona¢ wydruk:

* lista klientow wg dowolnego filtra (funkcja Wydrukuj z gbrnego menu).
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VIL. PYTANIA TODPOWIEDZI
W rozdziale tym umie$ciliSmy najcze$ciej pojawiajace si¢ pytania, dotyczace funk-
cjonowania programu PRODUKCJA wraz z odpowiedziami.

Jak wvkonaé zestawienie pokazujqce. jaka jest maksymalna ilos¢ wyrobow, ktorg
mozemy wyprodukowaé wg danej technologii przv obecnym stanie surowcow?

Nacisnigcie klawisza Ctrl+F7 podczas obstugi specyfikacji wyrobow (F2) w funkcji
Kalkulacja kosztow powoduje obliczenie i wy$wietlenie na ekranie maksymalne;j
liczby danego wyrobu, jaka jestesmy w stanie wyprodukowac¢ wg wybranej tech-
nologii przy obecnym stanie surowcéw w magazynach. Jednocze$nie wskazany
jest surowiec, ktory ogranicza te ilosc.

Jak uzvskaé wvdruk kosztow, skiadajqcych sie na produkcje wyrobu?

Zestawienie wszystkich rodzajow kosztow produkcji danej partii wyrobu mozemy
uzyska¢ w funkcji Raport produkcyjny. Z goérnego menu tej ewidencji wybieramy
funkjce Wydrukuj, nastepnie okreslamy miejsce wydruku (ekran, drukarka, zbior) i
wybieramy rodzaj wydruku o nazwie Szczegotowe zestawienie kosztow.

111



PRODUKCJA

ZALACZNIK A: INSTALACJA PROGRAMU

Instalacja programu PRODUKCJA odbywa sig z dyskietek instalacyjnych. W swej
wersji standardowej jest ona prosta i nie wymaga przygotowania informatycznego.

Uwaga !

Przed instalacja nalezy bezwzglednie zapoznacé si¢ z wymogami programu i ustali¢
niezbedne parametry.

Instalacjg wykonujemy z napedu A: lub B:.

Po uruchomieniu komputera wkladamy dyskietke do odpowiedniego napgdu. Z kla-
wiatury piszemy nastgpujaca komendg:

* jezeli chcemy zainstalowa¢ system z napgdu A: na dysku C:
A:INSTALUJ A: C:
* jezeli chcemy zainstalowac¢ system z napgdu B: na dysku C:

B:INSTALUJ B: C:

Po zatwierdzeniu komendy klawiszem Enter rozpoczyna si¢ proces instalacji.

Najpierw na ekranie pojawiaja si¢ pewne informacje dotyczace organizacji pracy
systemu SM-BOSS oraz wymogow instalacji. Po wci$nigciu dowolnego klawisza rozpo-
czyna si¢ wlasciwa instalacja.

Proces instalacji mozemy przerwac za pomocg klawiszy Ctrl+C.

Po zakonczeniu rozpakowywania i przepisywania zbioréw na dysk program PRO-
DUKCJA jest gotowy do pracy.
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Przypominamy, ze dla prawidtowej pracy programu PRODUKCJA w zbiorach
CONFIG.SYS i AUTOEXEC.BAT musza wystgpowac parametry:

CONFIG.SYS
FILES=99

Po wprowadzeniu wskazanych poprawek w konfiguracji systemu operacyjnego i
przetadowaniu komputera (klawisze Ctrl+Alt+Del lub przycisk Reset) mozemy urucho-
mi¢ program PRODUKCJA. Piszemy w tym celu komendg:

BOSS

naciskamy klawisz Enter. Nastgpnie z menu systemu wybieramy pozycje¢ Produkcja
1 roZpoczynamy pracg z programem.

Sterowniki

Po naci$nigciu klawisza Spacja uzyskujemy liste sterownikow drukarek, z ktorej
wybieramy sterownik odpowiedni w stosunku do drukarki, z ktérej chcemy aktual-
nie korzystac.

USTAWIANIE HASEA
Funkcja umozliwia uzytkownikowi zmiang wlasnego hasta. Jezeli wcze$niej byto

ustawione hasto, to przed zmiana nalezy je poda¢. Nowe hasto podajemy dwukrotnie
w celu wyeliminowania pomy#ki.

DEFINIOWANIE KLAWISZY

Funkcja pozwala na przyporzadkowanie klawiszomu funkcyjnym od F2 do F10 tek-
stow, ktore mozna wywotywac¢ podczas wprowadzania danych. Przyspiesza to znacznie
tg zmudng czynnos¢.
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